pii provadéni meéfeni na jednom typu stroje
putno respektovat vyrobni tchylky napi. v
montazi ozubenych hfebend pro posuv koCky
yylozniku a soucasny stav tfecich casti kladek.

Nutno v8ak zd@raznit, Ze v pfipadé aplikace
na jiny typ kolesového stroje bude tieba uve-
denou metodiku upfresiiovat nebo doplnit me-
#enim daldich veli¢in potfebnych k resSeni rov-
novahy.

VyvaZeni celé horni stavby je podminéno
znalosti rozloZeni jeji vahy na jednotliva va-
hadla. Vzhledem k ¢&tyifbodovému podepient
horni stavby a pruZnosti rdmu horni stavby

stava se meéreni téchto sil velmi komplikované -

a nelze je bez tprav vahadel provést. Pokusy
s dynamometry vloZenymi mezi kolo vahadla
a kruhovou drahu byly neuspé3né vzhledem

P. g. Stanislav Hurn ik, P. g. Pavel Sysel,
VUHU:

k vysokému specifickému tlaku a pozadavku
minimalni konstrukéni vysky tlakoveého sni-
mace.

Sniméanim deformace bpruti spodni stavby
dostaneme orientadni obraz o pasobeni vahy
horni stavby, ale vzhledem k tomu, Ze silové
udinky jednotlivych vahadel se vzajemné po-
dileji na deformaci téchto prutdi, jejich nama-
hani je vcelku nizké, bylo by urceni rozloZeni
vahy z téchto hodnot nepresne.

Pro urdeni vyvéazenosti celé horni stavby po-
vazujeme za nejvhodné&jsi metodu urceni sil
v kotevnich lanech na zakladé méfeni frekven-
ce kmitani téchto lan.

Tuto metodiku v8ak bude nutno nejdtive
ov&fit v poloprovoznich podminkéach, nejlépe
na zatéZovacim zarizeni kotevnich lan vyrobce.

Dosavadni provozni zkuSenosti s pouzitim

lepenych filtra v SHR

Velky rozvoj t&Zby uhli v nadem reviru nese
s sebou i podstatng vétsi ndroky na odvodiio-
vahi zvodnélych pisk@t (kufavek) v nadloZi
sloje, coZ je nutné pro zajidténi bezpecnosti
dilniho provozu. Uroveil odvodilovacich zafi-
zeni viak neodpovida tempu a Grovni rozvoje
tézby v mostecko-duchcovsko-bilinskeé kurav-
kové oblasti. Odvodiiovaci technika témeér
ustrnula na trovni tficatych let. DoSlo pouze
k n&kterym tdpravam zastaralych t&zkych ruc-
nich souprav (ocelova véz, rotacni stil apod.].
Princip vystrojovani odvodiiovacich yrtdt vSak
;fstal beze zmény. Dlouholetd praxe ovsem
ukézala, 7e tradicni vystrojovani spadovych
vrti ma radu nedostatkd. Jednim z hlavnich
nedostatkit je vystrojovani filtracni casti od-
vodiicvacich vrtd sypanymi filtry. Sypané filtry
maji totiZz zna¢ny podil na zmetkovitosti vrtlt
(nezarucitelnost soustfednosti obsypu, trvalé
piskovani — coZ mé za nasledek nizkou vy-
datnost vrtll pripadné jejich ucpani nebo tvo-
Feni kavaren apod.].

Prvni zdznamy o pouZiti sypanych filtrd v
SHR jsou a# z tricatych let, nebot ptivodné se
0. Hrugka domnival, Ze postaCuje pouze perfo-
rované paznice. Dokazuje to jeho popis vystro-
jovani cdvodiiovacich vrti z r. 1929. V tomto
smyslu témér doslovné cituje Hrusku V. Hous-
ka (1955) s tim, Ze nejrozsifengjsim zptisobem
je v SHR odvodiiovani spou$ténymi filtry bez
obsypu. Pouze jako cdchylny pripad popisuje
Nahnsenem doporutované pouZivdani obsypu.
Naproti tomu J. Mili¢ (1959) uvadi, Ze sypa-
nych filtri se v SHR uZiva jiZz od dob Hrusko-
vych.

Podle dostupnych tdajt byl prvni spadovy

vrt (bez Sachtice) proveden na Dole Emeran
r. 1926. Neni v8ak zndmo, zda bylo pouZito
obsypu €i nikoliv. Vzhledem k tomu, Ze Hrus-
ka uvadi (1929), Ze obsypu v této oblasti neni
zapotFebi, nebyl zFejmé pouzit. Teprve z let
1931 a 1932 pochéazeji vrty €. 91 a 92 v dolovém
poli Amaélie, v jejichZ popisu vrtného profilu
je zminka o Sté€rkovém obsypu. Napr. u vrtu
¢. 92 z roku 1932 je uvedeno, Ze spodni cast
byla zacementovana, pod cbzor kufavek byl
prostor za paznicemi zajilovan a v tseku zvod-
nélého horizontu byl za paZnicemi Stérkovy
obsyp (,Kies hinter Fithrung“).

Vzhledem k tomu, Ze od r. 1960 se uvazuje
o nahrazeni spadovych odvodiiovacich vrtl
odvodiovanim pomoci ponornych Cerpadel,
bylo nutno zamerit se soutasné téZz na otazku
filtrti. Aby se odstranily dosavadni technické
nedostatky sypanych filtri a zlepsila hydro-
geologicka funkce filtracni casti vrtli, ukéazalo
se nutnym nahradit je jinym typem. Za tim
ticelem byly provedeny na Dole Kohinoor II
orientaéni pokusy se sypanym, keramickym a
lepenym filtrem. Pfi téchto pokusech byly sle-
dovany zmeény vydatnosti a pokles hladiny ve
filtrech. Lepeny Stércikovy filtr poskytl zhruba
obdobné vysledky jako filtr sypany. Naproti
tomu keramicky filtr vykazoval zpoCatku mno-
hem vyssi vydatnost. BEhem pokusu se vSak
vydatnost rychle sniZovala a dochéazelo zjevné
K intenzivnimu ucpdvani. Na zdkladé t&chto
informativnich zkousek bylo rozhodnuto zame-
¥it se v dalsim na 3téréikové filtry lepené
Epoxy-pryskyfici.

V odvodiiovaci praxi se dnes bézneé pouziva
lepenych filtrd v Fadé evropskych zemi, jako
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je SSSR, Polsko, NSR apod. Lepené filtry v
podstaté odstraiiuji vSechny nevyhody, ktere
jsou uvedeny u sypanych filtr@i. ZarucCuji sou-
stiednost filtratni 3StérCikove vrstvy, zvysuji
pevnost perforované paznice a zejména zaru-
cuji potfebnou hydrogeologickou funkeci.

Jak je vSeobecné znamo, hydrogeologické
vlastnosti filtru, predevdim vydatnost, zavisi
na granulometrickém sloZeni stércikového ob-
sypu a Y% perforace paznic. Zatimco u sypa-
nych filtrt je granulometrickeé sloZeni Stérciku
dano velikosti otvortt perforovanych rour, je
mozno u lepenych filtra volit efektivni zrnitost
&teréikové filtracni vrstvy s ohledem na zrni-
tostni slozeni zvodnélych piskll. Spravna volba
zrnitosti umoZiiuje zamezit nejen proplavovani
pisku do vrtu, ale i-zanaSeni filtru (vlastni filt-
racni vistvy). Praktickym diisledkem pro praxi
potom je vyuZiti maximalni vydatnosti odvod-
hovacich vrti a tim zkraceni potiebné doby
k odvodnéni.

Vzhledem k tomu, Ze K jiZ v reviru zavadé
nym lepenym filtrim byva urcita nedtveéra,
domnivame se, Ze bude nanejvy$ ucelné infor-
movat $irsi verejnost o dosavadnich zkuSenos-
tech. _

Vyrobu lepenych filtrd, které se v SHR po-
uZivaji, provadgji Zapadoceské keramicke Zavo-
dy, n. p., zavod Brasy. Dosavadni filtracni
vrstva se vyrabi ze §téréiku s techn. oznacenim
VP III s priomé&rnou velikosti zrn Dso = 3,9 mm.
Tento §téréik je tmelen epoxydovou pryskyrici.
Stsrcikovy materidl s pojivem se nalepuje na
perforovanou paznici ve vrstve 2,5 cm mocne.
Podle laboratornich zkousek, provedenych v
laboratofich mechaniky zemin VUHU, se pev-
nost filtracéni stéréikové vrstvy v prostém tlaku
poihybuje kolem 140 kp/cm? (s rozptylem az
40 kp/cm?). Koeficient filtrace vesmés presa-
huje k = 1000 m/24 hod. a aktivni pdrovitost
se pohybuje mezi 30—35 %.

Pryni série vyrabénych filtrd mély fadu ne-
dostatkil. Je to pochopitelné, nebot nebyly Zad-
ué predchozi zkuSenosti. Tyto nedostatky vSak
byly (diky tzké spoluprdci vyrobce s provoz-
nim vrtnym zdvodem a vyzkumem) velmi brzy
odstranény, takZe od poloviny r. 1963 spliuji
v hlavnich rysech vS8echny poZadavky.

V soudasné dob& je vystrojeno lepenymi
filtry na Dole Mir v reviru A patnact vrti.
Vsechny tyto vrty byly jiZ uvedeny do provozu.
Od kvétna r. 1963 jsou vystrojovany lepenymi
filtry vSechny odvodiiovaci vrty i v ostatnich
usecich jmenovaného dolu. PFi nacepovani
vrtl se ve vetsing pripadd zjistila v sondé az
nékolikametrova ucpavka, tvorena jemnozrn-
nym piskem aleuritického charakteru. K pro-
¢isténi v nekterych pripadech postacilo nékolik
slabdich narazii ma paZnici, nebo protazeni
dratem. Po tomto proc¢isténi byla kalova ucpav-
ka okamzité vyplavena do dilni chodby. Vzor-
Ky tohoto materidlu se nepodarilo odebrat,
takZe z nich nejsou k dispozici k¥ivky zrnitosti,
které by poskytly obraz o charakteru a veli-
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kosti proplaveného materialu v prirodnich pod-
minkach. Po procisténi pis¢itojilovité ucpavky
vytékala z vrtd pomérng kratkou dobu zakale-
na voda, kterd se po nékolika hodinach pro-
gistila. Naproti tomu vétSina vrtl vystrojenych
sypanymi filtry piskuje Casto jeden az tri me-
sice a nekdy i trvale. Aby bylo zamezeno pisko-
vani, musi- se vydatnost regulovat riznymi
druhy trysek. V nékterych pfipadech je nutno
snizit vydatnost vrtd hluboko pod 100 1/min.,
coZ se nepiiznivé projevuje v prodlouzeni doby
potfebné k odvodnéni. U spravné volenych
filtrtt by toto mélo byt zcela vylouceno, V sou-
tasné dobé se vsak ukazuje, Ze velmi jemny
material, usazeny ve vrtech pred nacepovanim
byva natolik ulehly, Ze je mnohdy nutné pri-
stoupit k procisténi vrtu shora. Po nacepovani
je vsak doba piskovani minimalni. Lze pred-
pokladat, ze zcasti by se mohlo zabréanit pro-
niknuti vétsiho mnoZstvi jemného pisCitého
materidlu pred nacepovanim tim, Ze Ppri odpa-
yovani zvodnglého horizontu by byla sonda
naplnéna vodou. Tlak vodniho sloupce v sonde
by meél podstatné zmirnit pocatecni prudke
proniknuti pisku s vodou do obnaZené sondy
vné svodové kolony.

Neni bez zajimavosti, Ze vEétsi vydatnost vrtl
s lepenymi filtry oproti sypanym se v I. 1963
nikterak podstatné mneprojevila. Priciny lze
spatfovat v nékolika divodech. PrisluSné od-
vodilovaci vrty jsou v provozu pomérné kratké
tasové obdobi a sumarni vydatnost je zkreslena
gastym vsazovanim trysek (Skrceni vydatnosti)
7z provoznich divodii. Na Dole Mir bylo totiZ
nutno v r. 1963 vrty skrtit pro nedostatecnou
kapacitu ¢erpacich stanic. V nékterych pripa-
dech bylo nutno pouZit trysky z tychZ dtvodi
jako u sypanych filtrd, nebot zrnitost pouZi-
tych lepenych filtrd neodpovidala zrnitostnim
pomeériim piskdt (viz niZe). Hlavni dtvod je
vdak nutno hledat nikoliv ve filtrech, nybrz v
celkové konstrukei vypustni armatury. Vypust-
ni armaturcu se rozumi zafizeni, které slouZi
k regulaci vytoku vody z vrtu do chodby. Je
tvofeno trubkou (vétSinou o @ 40 mm), pi-
pevnénou na svodovou kolonu odvodiiovaciho
vrtu. Na tuto trubku je pFipojeno Soupé slou-
7ici k pripadnému uzavieni vytoku vody z vrtu.
K vlastni regulaci prito¢ného mnozstvi vody
se vsazuji za Soup&tem do trubky podle potie-
by r@izné druhy trysek. Predbéznymi vypolty
odporti této armatury bylo zjiSténo, Ze jeijl
maximélni vydatnost méze dosdhnout 500 az
600 1/min. PF¥ pouziti trysky & 10 mm byla
vypotétena vydatnost ma konkrétnim pripadé
kolem 170 1/min. Nutno zdiraznit, e skutetnd
méFeni vydatnosti na Dole Mir prakticky témto
hodnotdm odpovidaji (vCetné max. vydatnostl
600 1/min.).

Spravnost tohoto predpokladu potvrdil expe-
riment inZ. Pastyréaka z Dolu Mir, ktery Pil
pouziti dvou vystupnich ventill pripevnényC
nad sebou na svodovou paZnici dosdhl vydat:
nosti 750 1/min.




Jak jiZ bylo poznamenano, je zavadéni lepe-

nych filtrd v SHR pFijimdno n&kterymi pracov-

niky s urcitymi vyhradami. Aby nebyly pripad-
né skeptické nazory podporovéany nékterym
neispéSnym pouZitim filtri, domnivame se, Ze
bude nanejvys tcelné néleZzit& tyto pfipady vy-
svétlit. PfedevSim je nutno zddraznit, Ze cerpa-
ci vrt na hydrouzlu v IX. poli Dolu Kohinoor II
u Marianskych Radéic nebyl vystrojen lepenym
filtrem, nybrZ filtrem sypanym.

Dosud jediny dlouhodoby Gerpaci pokus na
vrtu vystrojeném lepenym filtrem byl uskutec-
nén v zapadni Casti panve u Zahofan. B&hem
tohoto Cerpaciho pokusu bylo vytvofeno 5
depresi, pricemz cerpadlo bylo ve vSech pii-
padech vsazeno aZ do tGseku vystrojeného le-
penym filtrem. PFi provadéni paté deprese bylo
umisténo Cerpadlo zhruba v drovni baze zvod-
nélého horizontu a hladina byla sni%ena do-
konce hluboko pod 2/3 mocnosti zvodné&lého
horizontu. TrebaZe vrt byl vystrojen pon&kud
hrubozrnnéj$§im filtrem, neZ udaly vypodty,
doslo k mirnému proplavovadni pouze pri Cer-
pani z prvni a druhé deprese. Cerpani probi-
halo bez jediné poruchy &erpadla zptisobené
piskem od konce listopadu 1963 do druhé

poloviny kvétna 1964 pouze s pfe-sfévkami mezi
jednotlivymi depresemi. P¥i proé¢istovani sondy
po skonceni druhé deprese bylo zjisténo a vy-
kalovano pouze 0,5 m sedimentovaného velmi
jemneého pis¢itého materidlu. Po skondceni paté
deprese nebyl v sond& zaznamenan zadny nové
sedimentovany pis¢ity materidl. Z toho vy-
plyva, Ze postupnym zvySovanim vydatnosti
Cerpané vody se b8hem prvnich depresi vytvo-
ril dostate¢ny prirozeny filtr vné vrtu.

Nyni k pfFi¢indm piskovani spadovych vrtia
vystrojenych lepenymi filtry na Dole Mir. Nut-
no znovu pripomenout, Ze lepené filtry jsou
dosud vyrabény z netfidéného $t&réikového
materialu o stfednim zrnu Dso = 3,9 mm. Toto
zrnéni filtru je ucinné pro zvodnélé pisky se
stfednim zrnem minimalng dso = 0,5 mm a Kkri-
tickym zrnem 0,26 mm. Po provedeni vypoctu
zrnitosti filtru pro pfisluné vrty na Dole Mir
se ukazalo, Ze zdejsi pisky jsou misty mnohem
jemnozrnné&jSi. Pro ilustraci provedeme zhod-
noceni vrtd Hk-32 a, Hk-50, Hk-55, HK-56
a Hk-57.

K Zadnému zapiskovani nedo3lo u vrtu HK-56.
Zrnitostni rozbory ukézaly, Ze vrt byl vystro-
jen filtrem o vhodné zrnitosti (viz Tab. 1).

Hk-56 Tabulka €. 1
Rozmezi ,

dso . M 2 dso 60/10
dso : 4,976 dso : 3,9
0,59 1,0 = 0,59 2,91 1:8,43 1 =661
0,67 1,0 = 0,67 2,96 1:7,43 1582
0,62 1,0 = 0,62 3,09 1:8,03 1:6,29
0,58 1,0 = 0,58 0,622 4,976 3,10 1:8,58 12672
0,60 1,0 = 0,60 2,87 1:8,29 1 5650
j 0,60 1,0 = 0,60 4,00 1-:8,29 1:6,50
0,77 0,5 = 0,385 2,02 1:6,46 1:5.06

6,5 4,045

Na pravé strané tabulky pod nadpisem
»Rozmezi" jsou 2 sloupce pomé&ri zrnitosti
zvodnélého materidlu k lepenému filtru. Prvni
sloupec predstavuje vztah k teoreticky vypo-
Ctenému Dso obsypu, druhy pod oznadenim
ds50 : 3,9 vztah k sériovd vyrabénym lepenym
filtrtm. Z vypoc¢tenych pomé&ra vyplyva, Ze po-
‘uZity lepeny filtr v tomto vrtu vyluCuje jak
proplavovani pisku, tak i ucpavéani filtraéniho
prstence.

U vrtu Hk-55 a Hk-53 v zdznamech méfické-
ho oddé&leni Dolu Mir neni uvedeno, Ze by se
zapiskovaly. Av8ak z provedenych vypoéti vy-
plyva, Ze u téchto vrtl by melo teoreticky dojit
k urcitému vyplavovani. U vrtu Hk-53 by mélo
dochazet k vyplavovadni z vrstvy o mocnosti
1,5 m a u vrtu Hk-55 z vrstvy mocné 3,5 m —
viz tabulku ¢&. 2.
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Hk-55 Tabulka C. 2

Rozmezl
dso . M g dso Dso 60/10
; % ; dso : 3,752 dso : 3,9
0,40 1,0 = 0,40 4,09 1: 9,38 1: 975
0,80 1,0 = 0,80 S| 15,00 ¢ 1: 4,69 1: 4,87
062 - 1,0=0,62 2,65 1: 6,05 1: 6,29
0,59 1,5 = 0,885 ' 2,11 1: 6,35 1: 6,61
0,45 1,0 = 0,45 2.72 1: 8,34 1: 8,67
0,53 10 = 0,53 ' 4,86 1: 7,08 i: 7,36
0,53 10 = 0,53 4,33 1: 7,08 1: 7,36
0,57 1,0 = 0,57 0,469 3,752 4,25 1: 6,58 1: 6,84
0,53 1,0 = 0,53 : 3,53 1’z 7,08 12 7,96
0,54 1,0 = 0,54 4,93 1: 6,95 12 722
0,46 1,0 = 0,46 ‘ 7,87 1: 816 1: 8,48
0,38 1,0 = 0,38 5,80 1z 9,87 110,26
0,64 1,0 = 0,64 4,44 1: 5,86 1: 6,09
"To,15 1,0 = 0,15 1,70 1:25,01 1:26,00
0,15 1,0 = 0,15 ' 1,70 125,01 1:26,00
0,55 1,0 = 0,55 3.71 1 2 /6,82 1o 7,09
0,17 1.5 = 0,255 1,73 122207 1:22,94
18,0 8,440 ’
Ve vrtu Hk-32, prestoZe byl vystrojen lepe- zachycovat materidl z velmi jemnozrnnych
nym filtrem, ktery priblizné odpovida vypocita- poloh o celkové mocnosti 1,4 m — viz tab. &. 3.
né zrnitosti, dodlo k zapiskovani. Kromé tech-
nickych obtizi pii jeho budovéani nemohl totiZ * Polohy piskdl, jimZ nevyhovuje zrnitost

filtru jsou silné ordmovany.
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Hk-32 a Tabulka €. 3

. Rozmezi
dso . M @ dso , Dso 60/10
dso : 3,68 dso : 3,9
0,48 - 0,5=0,24 2,00 1z 97867 1: 612
0,016 0,5 = 0,008 I 122300 1 243,75
0,27 0,5 = 0,135 1,75 1z 1383 1: 14,44
0,66 1,3 = 0,858 2,60 1: 587 i | 5,91
0,15 0,4 = 0,06 1,74 1: 24,553 1: 26,00
0,35 1,0 = 0,35 2,17 1% 10,51 1: 11,14
051 1,0 =051 0,48 i 2,07 1. 722 1: 7,65
0,56 1,0 = 0,56 2,50 1: -657 1: 6986
0,45 1,0 = 0,45 2,45 1: 8,18 1 8,67
0,40 - 1,0 = 0,40 1,96 1: 920 I 9,75
0,46 1,0 = 0,46 12,30 1: 8,00 i 4 8,48
0,63 1,2 = 0,756 2,61 1: 584 1 6,19
10,4 4,787
Je to jeden z vrtd vystrojeny lepenym filtrem kové mocnosti 7,0 m (viz tabul‘kﬁ C. 4). Zapis-
na Dole Mir, ktery bylo nutno v r. 1963 pro- kovany byl rovnéZ vrt Hk-50, nebot lepeny filtr
Cistit i z povrchu. DalSim zapiskovanym vrtem neodpovidal zrnitosti zvodnélych poloh o cel-
byl vrt HK-57. U ného podle teoretickych vy- kové mocnosti 2,9 m.

poctli mélo dojit k proplavovéani z vrstev o cel-
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Hk-57 Tabulka €. 4

Rozmezi
dso . M 2 dso Ds0 60/10
¢ dso : 3,12 dso : 3,9
0,12 2,0 = 0,24 10,00 1:26,00 1.: 32,50
0,14 1,5 = 0,21 7,27 4 1:222,29 1:27,86
0,18 0,5 = 0,09 3,00 117,33 1:21,67
0,30 0,4 = 0,12 3,08 1:10,40 1.:13.00
0,24 1,0 = 0,24 1,63 1:13,00 1:16,25
0,27 1,0 = 0,27 1,65 111,85 1:14,44
0,25 1,0 = 0,25 1,62 1:12,48 1:15,60
0,38 1,0 = 0,38 2,44 1: 821 1 210,26
0,36 1,0 = 0,36 2,41 1: 8,87 1:10,83
0,38 1,6 = 0,608 3,14 1: 821 1:10,26
0,31 1,0 = 0,31 2,64 1:10,06 1:12.58
0,29 1,0 = 0,29 2,36 1:10,76 1:1345
0,30 1,0 = 0,30 2:50 1:10,40 1 313,00
0,35 1,0 = 0,35 2,67 1% 8,91 1:11,14
0,34 1,0 = 0,34 2,60 11 918 1 ¢ 31 A7
0,34 1,0 = 0,34 2,67 1l: 918 1:11,47
0,37 1,0 =0,37 ¢ 2,69 1: 8,43 1:10,28
0,40 1,5 = 0,60 271 1: 7,80 1: 975
0,47 2,0 = 0,94 2,57 1: 6,64 1y 830
0,40 1,0 = 0,40 0,39 3,12 2,65 1s 7,80 R R
0,38 1,0 = 0,38 2.03 1z 821 1:10,26
0,35 1,0 = 0,35 258 1: 891 1:11,14
0,53 1,0 = 0,53 3,16 1: 5,89 1z 7,86
0,52 1.0 =052 . » 3,38 1: 6,00 1z 7,50
0,50 1,0 = 0,50 3,00 1% 624 1: 7,80
0,50 1,0 = 0,50 3,95 1: 6,24 1.5 7:80 5
0,50 1,0 = 0,50 3,47 1: 6,24 1.z 7,80 '
0,49 1,0 = 0,49 3,41 1< . 837 1= 7,96 oo
0,50 1,0 = 0,50 3,29 1: 6,24 1: 7,80
0,49 1,0 = 0,49 3,12 1z 8,37 1::7,98
0,52 1.0 = 052 3,29 13 6,00 1: 7,50
0,55 1,0 = 0,55 3,53 1% 9,67 1z 703
0,49 1,0 = 0,49 3,79 15 .16;37 1: 7,96
0,50 1,0 =150 3,44 1: 6,24 1: 7,80
0,53 1,0 = 0,53 3,33 1: 5,89 1: 7,36
0,47 1.0 = 0,47 3,23 1: 6,64 1: 8,30 )
0,50 1,0 = 0,50 3,69 1: 6,24 1: 7,80 .
0,54 1,0 = 0,54 3,50 1: 578 1: 7,22
0,58 1,0 = 0,58 3,72 14538 1« B72
415 16,248
Podle vypoc¢tu Gc¢inné zrnitosti obsypu lze Cepovany a jsou vystrojeny lepenym filtrem
predpokladat, Ze k vétSimu piskovéani dojde o Dso = 3,9 mm. Pro ilustraci uvadime vypocet
i u vrtd Hk-59 a Hk-60, které nebyly dosud na- zrnitosti filtru ve vrtu Hk-60 (viz tab. &. 5)-
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HK-60 Tabulka &. 5
Rozmezi
dso. M & dso 60/10

" dso : 3,904 dso : 3,9
050 1,6 = 0,80 5,45 1: 7,81 1: 7,80
0,61 1,0 = 0,61 5,00 1: 6,40 1: 6,39
0,64 1,0 = 0,64 5,77 1: 6,10 1: 6,09
0,72 1,0 = 0,72 723 1: 542 1: 5,42
0,53 1,0 = 0,53 8,840 S8l 5,58 1: 737 1: 736
0,19 1,0 = 0,19 2,27 1:20,55 1:20,53
0,22 1,0 = 0,22 2,00 1:17,74 1,:17,73

76 a7

Ve vétsSing pripadi by se dalo zabranit pisko-
vani spravnou volbou zrnitosti filtru, ktera
mela byt asi u 2/3 vrtii niZ3i.

Zcela nevhodné bylo pouZito lepenych filtra
0 béZné zrnitosti (Dso = 3,9 mm — VP III)
u Cerpaciho vrtu Po-34 u Pohradic. P¥i zjistova-
ni priichodnosti vystrojeného vrtu byla vrtna
sonda zanesena jemnym piskem do vy3$e nékoli-
ka metrdi. P¥i kalovani pisku dochézelo vzdy
kK usazovani dalSiho materidlu na dné& vrtu.
Vzhledem k tomu, Ze vrt mél slouZit jako Cer-
paci (primeér paZnic 305 mm), nebylo moZno
v souvislosti s proplavovdnim pisku zapustit
Cerpadlo. Po prostudovani kFivek zrnitosti
piskii z uvedeného vrtu se zjistilo, Ze se jedna

0 velmi jemny pisek aZ prach. Na zéaklads
tcho bylo moZno vylouéit pripadné poskozeni
(rozbiti] lepeného filtru pfi vystrojovdni vrtu
a priCiny bylo moZno jednozna¢né& spatiovat
v prilis hrubé zrnitosti lepeného filtru (viz
tah. C. 6).

JestliZe by byla stanovena zrnitost filtru
podle metody primérného dso/1 bm, méla by
byt zhruba o 1/3 mensi neZ zrnitost pouZitého
filtru. Z tabulky ovSem vyplyvd, Ze ani tato
zrnitost filtru by nebyla vyhovujici, nebot v
celkové mocnosti’ zvodn&lého horizontu domi-
nuje mnohem jemnozrnnéj$i material, zatimco
hrubozrnng&jsi, ktery je pouze pii bazi Horizon-
tu, podstatné zvétSil celkové primeérné Dso.

Po-34 Tabulka ¢. 6
Rozmezi
dso . M 2 dso 60/10 T

dso : 2,73 dso : 3,9
0,099 1,2 = 0,118 138.75 122757 1:39,39
0,088 1,0 = 0,088 2227 1::31.02 1:44,32
0,083 1,2 = 0,099 . 28,48 1:32,89 1:46,99

: 0,0986 0,789
0,11 1,0 = 0,11 7,65 1:24,82 1:35,45
0,12 1,0 = 0,12 . 6,50 V222 75 1 :32:50
0,096 1,3 = 0,124 g;, 2, 1,79 1:28,44 1:40,62
(@] o
0,96 2,0 =192 7,65 13 284 1: 4,06
0,61 15 = 0,915 Pt 6,40 5,00 1 s 437 1: 6,39
10,2 3,494

_Vy8e uvedeny vrt je vhodnym prikladem, na
NeémzZ bylo moZno demonstrovat nutnost prihli-

Zeni k zrnitosti prevladajiciho materidlu, to
znamena, neprovadét mechanicky propodet pro
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cely zvodnély horizont. Tento a obdobné pii-
pady je nutno Fe$it bud pouZitim filtru, jehoz
zrnitost je stanovena podle jemnozrnnych
piski, nebo kaZdy usek prislusneé zrnénym
filtrem. Proto je nutné, aby pii vystrojovani
hydrogeologickych vrtl urcenych k cerpacim
zkouskam byl cely profil zvodnélého horizontu
po této strdnce fadné zhodnocen jesté pred za-
pusténim filtrd.

Na zéaklade ziskanych zku$enosti byla dohod-
nuta s vyrobcem vyroba jemnozrnngjsich filtrd,
které by ve vétding pripadt vyhovovaly zrni-
tosti piskll v mostecko-bilinské oblasti. K Vyro-
b& bude pouZito materidlu s technickym ozna-
genim VP II, nebo jemu zrnitostn& odpovidaji-
ciho hrubozrnného pisku. Laboratornimi po-
kusy bylo totiZ zjiSténo, Ze propustnost téchto
filtr@ mnohondsobné pievySuje propustnost
zdejSich piski. Bylo rovneéz dokézéano, Ze
s ohledem na proplavovani pis¢itého materialu
a ucpavani filtrdé by meéla zrnitost odpovidat
1—8nésobku stfedniho zrna zvodnélého mate-
ridlu a nikoliv 7—15nasobku, jak je uvadeno
v mnohé literatufe. Zachovanim tohoto zrni-
tostniho poméru lze zamezit vyplavovani, jakoZz
i snizit ucpavani filtru na minimum.

Zavérem mozno zdfraznit, Ze zavedeni lepe-
ngch filtrd pro vystrojovani odvodiiovacich
vrttt v SHR znamena znadny pokrok v odvod-
fiovaci technice. TrebaZe v soucasné dobeé zvy-

Josef Franta, Ladislav L an g,
Stanislav Sefler

Suji lepené filtry ponékud naklady na vystro-
jeni vrtd, jsou tyto zvySené vydaje pouze zdan-
livé. Jejich pouZitim lze totiZ odstranit technic-
ké nevyhody sypanych filtr{, které v nékterych
pFipadech znehodnocovaly celé vrty (nesou-
stiednost obsypu, dlouhodobé piskovani vrtl
apod.). Pri tom sprévnou volbou zrnitosti a
technologie odpaZovani zvodnélych pisklt od-
padne dodatetné procidtovani vrtd s povrchu.
JiZz tyto vyhody pFedstavuji mnohonédsobné vys-
5i ekonomicky efekt pro odvodiiovani nez
mirné zvyseni naklad na jednotlivé vrty zpl-
sobené cenou lepenych filtrii. Mimo to mecha-
nizaci vyroby lepenych filtri a zménou jejich
konstrukce lze pfedpokladat, Ze cena se vyrov-
na sypanym filtrim. Prednosti lepenych filtrd -
tim ovem nejsou zdaleka vycerpany. Jejich po-
uZitim je mozno vyuZit maximalni vydatnosti
odvodiiovacich zafizeni, ¢imZ bude podstatneé
zkracena doba potiebnd k odvodnéni. Hydro-
geologické vyhody neni zapotiebi zdlraznovat.

Zavedeni lepenych filtri ma mimofadnou dii-
leZitost pro daldi vyvoj odvodiiovaci techniky
v SHR. Bez mich by totiZ nebylo moZné opustit
tradi¢ni zpfisob odvodilovédni spadovymi vrty
a nahradit jej vrty Cerpacimi s pouZitim vykon-
nych ponornych cerpadel. Podobné tomu bude
p¥i nahrazeni dosavadniho vrtani na sucho vy-
plachovymi vrtnymi soupravami.

Pouziti ultrazvukové defektoskopie
v povrchovém hornictvi

Tempo rozvoje severoCeského hnédouhelné-
ho reviru je podmingno riistem mechanizacnich
prostfedk spojenych s moderni technologil
povrchového hornictvi.

Mechanizace pouZivand v hornictvi stavi po-
vrchové doly, z hlediska poctu a Clenitosti
strojnich zafizeni, mezi nejvetsi strojirenske
a hutnické zéavody.

Dobyvaci stroje jako zdkladni Clanek doby-
vaciho procesu pracuji v podminkach, které
kladou mimoiadné naroky na konstruktéry,
vyrobce a uZivatele. V provoznich podmin-
kach maji v§znamnou tlohu dynamicke ucinky
sil vznikajici pfi rozpojovéani horniny.

K podobnému zatiZzeni dochazi i v provozu
téznich stroji hlubinnych zévodi.

Tyto veliiny vyznamné ovliviiuji provozni
bezpetnost hornickych zafizeni a vyzaduji od
uzivatele systematickou kontrolu stavu hlav-
pich strojnich elementii. PFi revizich a v pri-
bshu provozu strojnich celkd je jejich stav
posuzovan nejen z hlediska opotiebeni, ale
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i z hlediska moZnosti vyskytu vnitfnich poruch
zptisobenych tnavou materialu.

V tomto sméru se plnd osvédcila metoda
zkouseni ultrazvukovym defektoskopem.

Touto metodou se predeslo celé fadé provoz-
nich situaci, které mnohdy by vedly K havariim
strojniho zafrizeni.

V poslednich letech bylo ultrazvukové de-
fektoskopie vyuZito i k zasahtim, které primo
snizily poruchovost strojnich casti hlavné na
koreckovych rypadlech.

Tyto prace byly podminény yypracovanim
metody zkouseni ocelovych odlitkil ultrazvuko-
vym defektoskopem.

I kdyZ vysledky, které dava ultrazvukova
defektoskopie v téchto pripadech, je nutno
hodnotit na zdklad® ovaFovacich zkousek, ukas
zalo se, Ze lze tyto sloZité tlohy zdarné I:(fSlt;
Uvadime nékolik typickych ukézek merent
ultrazvukovou defektoskopii, kterd mé&la INE
moradny vyznam pFi zajiStovani hezpetnostl
provozu hornickych zatizeni. ‘
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