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ZkouSky spoji pési ddlkové pésové dopravy lepenim za studena a_zdévéry

" z_nich_vyplyvajici.

1. Gvop .
Zivotnost spoji pryZovych pési s polyamidovymi vloZkami u délkové
pésové dopravy (DPD) s pdsy o 5ifi 1600 mm a vice, .v SHR neni stéle
uspokojivd, Zvlasté tizivd je situace u spo jd pési DPD lepenych za stu-
dena u ndkterfch technologickjch celkii., Proto byl vypracovén program
zkoudek spoji lepenych za studena, ktery navézsl na jif d#ive provede~
né zjisténi (1) a kterj si stanovil cil vytypovat dalSi okolnosti even-
tudlnd prisiny, které ovliwnuji #ivotnost spojd pésd DPD lepenych za
studena. Podle program: byla provegié'na ¥ada zkousek, JjejichZ vysledky
se hodnoti. S ohledem na vysledky zkouSek a soudasnou situaci se dopo- -
rulu je dalsi postup. '

2.1 Program zkoudek
Podle dosavadnich visledk3 vyzkum a podle provoznich vysledkd (1)
byly vybrény okolnosti, které by mohly ovliviovat Zivotnost spoji le-
penych za studena.
V podstaté se jednalo o vySetFeni déle uvedenych vliv{‘x (2)s
- vliv postupného schnuti spo,jovaclho materidlu. na velkych plochéch éi—
rokfch pdsd a tim i moZnost posunutl pribdhu otévienéd doby lepidla
(¥asovy tsek, kdy lepidio lepi) na Zasové zékladné piri natirdni celé
plochy spoje v rt’izns'ch migtech. Tedy v podstate vliv &irky pasu,
- vliv prOVedené konstrukce textilnich vlozek zgaména vlozZzek PA 700 +
+ PAN 25 a vlofek PAK 300 + PAN 25; £
- vliv zplsobu p¥itlaku slepené spoje jako zaklepéni, zalisovéni, za-
viledkovéni;
- vliv vjie naméhéni pdsu v tahu. %
Aby bylo mobo posoudit miru uvedenych vlivi na ilvotnost spojes



= 4 =

bylo t¥eba provést #adu zkuebnich vzorki.Hodnoceni vzork: se pak pro-
véd&lo z hlediska dynamického naméhini a 2z hlediska soudrinosti. Pro
provedeni vzorkd byly stanoveny zdsady (3):
- pouzit lepidla 6626 + 5 ¥ Desmoduru, v kterémito Fedéni bylo dle
predchozich zkou3ek dosaZeno nejlepSich vysledki;
- roztoky v garandni 1hité;
-~ vlioZky v misté spoje musi byt rovné, varhénkovitost vloZek se vylu-
Suje; ‘ '
- odstupnovani spoje 400 mm, vloZky odrésané.
ldst takto provedenjych vzorkl byla odzkouSena na dynamické zkusSeb-
né VOTZ Praha - Podbaba (4); 8&st pak byla odzkouSena na trhacim zati-
zeni v KSK, gumérna Teplice - Retenice.
 Mira dynamického naméhéni, které vzorek vydrii, se posuzovala dle
podtu cykll, které spoj nabdhala na dynamické zkuZebnd a% do poruleni.
SoudrZnost se vyhodnotila z grafického zdznamu trhaciho stroje.

Podet vzorki byl volen 3 kusy pro kaZdy jedﬂotlivj pripad. Vzorky
byly Siroké 80 mm, Z4dand 3iFfe se docilila rozFezénim zkusebniho vzoru
na prouzky. |

Za uUelem vySetfeni vlivu 3ife byly provedeny vzory Siroké 1600mm,
1200 mm, 240 mm, 80 mm.

Pro vySetieni vlivu konstrukce textilnich vloZek byly vzorky pro-
vedeny pro péds konstrukce:

4 PA 700 + 5 PAN 25, 6 + 3 mm

4 PAK 300 + 5 PAN 25, 6 + 3 mm.

Rizny zplisob pritlaku byl realizovén tak, Ze vzorky byly v p#i-
sludnych sadéchs ;
= zaklepdny b&inym zpisobem palicemi
= zaligovény s pomoci vulkanizadniho lisu bez ohPsti
-~ zavaledkovény.

Vliv vySe naméhani ge vySetifoval tak, Ze na dynamické zkuSebné se
zkoudela &dst vzorkd pod tahem na 1 cm §iFe pésu 200 kp/em (1961 N/cm)
a &ast pod tahem 125 kp/cm (1226 N/cm), coZ jsou dovolend naméhéni pé~
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st 4 PA 700 + 5 PAN 25 a péal 4 PAK 300 + 5 PAN 25 (5).

2.2 Vysledky zkousek

Soustava provedenjch vzorkl, Jjejich parametry a &iselné prehledy
docilenych podtd cykld a hodnoty soudrZnosti jsou uvedeny v pfehled-
nych tabulkéch. Na tab. &. 1 jsou vysledky ze zkoufSek dynamického na-
méhéni zkuSebnich vzorkld pédsu typu PA TOO + PAN 25.

V tabulce jsou patrné rozdily mezi docilenymi cykly bfi napinaci
sile 125 kp/cm a 200.kp/cm (1226 N/cm a 1961 N/cm). Primérné hodnoty
docilenych cyklld byly pii 200 kp/cm (1961 N/cm) niZ3i v 8 z 9 skupin
" zkouenjch vzorkd ne% pfi 125 kp/cm (1226 N/cm).

V porovnéni vzorkd lisovanych a zaklepédvanych i zavélelkovanfch
bylo dosa3éno vidyilapéich visledkld u vzorki zalisevanych a u vzorku
zavéledkovaného, ale provedeného vulkanizéry z NDR.

Vliv rlzné 8irfky provedenjch vzorkl se vyrazné neprojevil.

Prekvapivé dobrfch vysledk® bylo dosaZfeno u vzorki zhotovenych
vulkanizéry z NDR <Zeskoslovenskymi spojovacimi materidly na dole Mer-
kur,

K sestavé provedenjch vzorki je tfeba poznamemat, Ze nebyly pro-
vedeny podle stanoveného programu vSechny zkoudky vzorkl lisovanych.
Vzorky mély byt provedeny na dole Merkur, kde z provoznich divodd ne-
mohla byt provedena celd série vzorkd. ProtoZe vysledky &ésti vzorkd
lisovanych, provedenjch na VM byly dosti presvéddivé, nebylo ji pro-
vedeni dal3ich lisovanych vzorkd poZadovéno. '

Na tabulce &. 2 jsou vysledky ze zkouSek dynamického namséhéni zku-
Sebnich vzorkd pési typu PAK 300 + PAN 25. Soubor vzorkd neni podle
stenoveného programu Uplny. Gdst vzorkd dodanych na zkugebnu VOTZ Pra-
ha, nebyla odzkoufena a ¥dst vzorkd dle programi nemchls bjt provedena
z divodd jak ji% uvedeno vide (u tébulky,é. 1). Presto vysledky zkou=-
- 86k jsou. za jimavé évimi vysokymi hodnotami docilenych cykld p¥#i zati-
Zeni 200 kp/cm (1961 N/cm). Nizké hodnoty bylo dosaZeno jen pri wzorku

§ife 80 mm,zatimco hodnoty $ifek 240 mm a 1600 mm moZno oznadit jako



velmi dobré.

Na tab. &. 3 je prehled zkouSek soudrinosti zkuSebnich vzorkd pé~
s typu PA 700 + PAN 25 a typu PAK 300 + PAN 25, Pro ndzornost porov-
néni jsou v poslednim sloupci uvedeny té% odpovidajici zaokrouhlené
hodnoty docilenjch cyklf na zkufebnich péskéch tého? vzorku.

Hodnota soudrinosti p¥edepsanéd normou (SN 26 0381 byla ve viech
pripadech u vzork’ PA 70O + PAN 25 dodrZens, vetdinou znadné prekrole-
na. U vzorkd pdsu PAK 300 + PAN 25 nebyle dodrfena pfedepsand hodnoia
v 9 ze 30 pripadi.

2.3 Zhodnoceni zkouSek

Vliv tahového naméhéni na Zivotnost spoje se jasné projevil u pé~-
su typu PA 70C + PAN 25, a to tak, Ze se stoupa jicim naméhénim klesd
Zivotnost spoje. To bylo prokézéno dokonce i u lisovangch vzorkd (viz
tab. &. 1). PFi aplikaci dovoleného naméhéni pédst typu PA 700, kterd
8ini 200 kp/cm (1961 N/cm), byl pokles Zivotnosti spoje vzorku oproti
vzorklm naméhanym 125 kp/cm (1226 N/cm) jasny v 8 z 9 pripadi.

Viiv zplgobu pritlaku se projevil taktéZ zfetelnd, zalisované vzor-
ky pési prokdzaly podstatné vy3si Zivotnost spoji neZ vzorky spojd za-
klepdvanych. U zavédledkovanych spoji bylo docileno také velmi dobrjch
vysledki, ale jen v pripadsé, kdy vzorky provedli vulkanizéri z NDR (ma=-
teridly USSR). 4

Viiv konstrukce textilnich vloZek na Zivotnost spoje se zretelnd
projevil v porovnéni konstrukce PA 700 + PAN 25 a PAK 300 + PAN 25, i
kdy? podet vzorkd PAK 300 + PAN 25 byl maly. Vzorky pdsu 4 PAK 300 +
+ 5 PAN 25 prokédzaly, krom& vzorku 3. 8 mm, vysckou Zivotnost spoji,
i kdyZ byly zatiZeny naméhédnim 200 kp/cm, které jiZ presahuje dovolené
naméhéni pési 4 PAK 300 + 5 PAN 2%. Dovelené namdhéni jest 125 kp/em
(viz tab. &. 2).

PFi dynamickych zkouskdch se neprojevil znatelnd vliv §irky pésu.
U vzorkd Sirokych 80 mm bylo docileno pfekvagivé nizkyeh hodnot Zivot-

nosti spoj% v docilenych eyklech. Lze to snad p*ipsat tomu, Ze prové-



déni spojl pdskd takovych $ifek je zcela nezvyklé a %e eventuslni vliv
relativné horsiho spojeni v okrajich u hren vzorku zna&né ovlivihuje,
vzhledem k malé Sifce pasku, kvalitu spoje.

Pri zkoudkéch soudrinosti na vzorcich PA 700 se neprojevil vliv

‘zpﬁsobu pfitlaku ani §ifky zkuSebniho vzorku. Urdity pokles hodnot sou-

drZnosti moZno pozorovat na vzorcich PAK 300. AvSak prdvé tyto wvzorky
prokdzaly na dynamické zkuSebn& velmi dobré vysledky. Opét se potvrzu-
Je, Ze zkouéky>soudrinosti nejsou samy smércdatné pro posouzeni Zivot-
nosti spojd.

Celkovd moZno konstatovat,Ze spoje pdsi typu PAK 300 + PAN 25 le-
pené za studena vykazuji oproti pésim typu PA 70C + PAN 25 zna&ni vys-
81 Zivotnost a to, e je zpisobeno mimo jiné provedenim konstrukce pé-
su a vy3{ naméhdni v tahu. Tento vysledek potvrzuji i zkuSenosti z pro-
vOozZu.

Z takového zévdru pak miZe vjplynout doporudeni pouZivat pdsd ty-
pu PAK 300 vBude tam, kde to dovoli silové-poméry‘v oblagti dovoleného
nanéhéni pésu. Zel s ohledem na vzristajici néroky na dovolené naméhé-
ni pésu mé takové doporudeni malf okruh plisobnosti. :

Co se tye péslt typu PA 700, i kdyZ byl prokézén kladny vliv né-
kterjch faktori, jsou Zivotnosti lepenjch studenjch spoji zkuZebnich
pést nizké a t&iko lze poditat s tim, Ze by se je podatilo né jakym zé~
krokem v dohledné dobé zv§dit. V tom smdru jsou visledky v souladu se
zkuSenostmi z provozu. Vjsledky zkoudek v tom sméru opét nabéddaji k zé-
véru, Ze spoje lepené za studena na pésech typu PA 700 nutno povaovat
za provizorni FfeSeni. Pro porownéni zhodncime soudasnou situaci v pro-

vozge v dal3im odstavci.
3.0 Soudasnéd situace a jeji charakteristiks
Posudme provozni situaci co se ty&e Zivotnoati spojd pryZovych pd~

sl DPD na vybranjch celcich s DPD § = 2000 mm a § = 1600 mm.

3.1 Ddlkové pésovd doprava § = 2000 mm (6)
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Vybrand links DPD § = 2000 mm sestévala z 9 dopravniki,délka jed-
notlivjch PD mezi 500 m a% 1500 m,konstrukce pésu 4 PA 700 + 5 PAN 25,
6 + 3 mm. Maximédlni tahové sila v pésech, vypodtend z jmenovitého vy-
konu instalovanjch pohonf, &inila 217 kp/cm (2128 N/cm) kromé jednoho
dopravniku, kde bylo 152 kp/cm (1491 N/cm). Z instalovanjch spoji bylo
96 % teplych spoji, ostatni studené spoje. T&Zil se skryvkovy materidl
20808 kusovitj. Kusovitost byle cca 80 kus® o hrand nad 40 cm zji3té-
nfch na 100 bm pésu. Za kalendéini obdobi jednoho roku byly provedeny
na spojich tyto zésahy: & A

Kompletni obnova spojé z ddvodu poruchy na spoji, zejména dutiny
a 2z nich postupujici separace, byla mitnéd u cca 8 % spojii z celkem in-
stalovaného podtu épojﬁ. - :

Obnova spoji z divodd jinych neZ poruchy na spoji, jako napfiklad
prodlufovéni nebo zkracovdni pdsu, rozifizouti pdsu, byla nutnéd u cca
17 % 2z celkem instalovaného‘podtu spoji.

Opravy spoj byly provedeny u cca 23 % z instalovaného podtu spo-
ja.

Teplé spoje, které bylo nutno celé obnovit, docilily vét3inou cca
3000 a¥ S00C provoznich hodin, v§jime&nd pod 1000 hodin. Vy jédfeno
v cyklech max. 375 000 cykli.

Studené spoje, které si vy%ddaly obnovu, docilily jem cca 500 a2
1000 hodin provozniéh, co? predstavovalo max. 46 000 cykli. -

3.2 Dédlkové pésové doprava § = 1600 mm

Vybrand linka DPD & = 1600 mm 3 mimorédné téZkymi provoznimi pod=-
minkami sestévala z Sesti dopravnikd, délka jednotlivych PD mezi 470 m
a% 900 m, konstrukce pésu 4 PA 700 + 5 PAN 25, 6 + 3 mm - 4 PAK 300 +
+5 PAN 25, 6 + 3 mm - 4 PA 700/150, 6 + 3 mm, Maximdlni tahovd sila
v pése, vypoltend z jmemovitého  vykonu ingtalovanych pohoni, byla
124 kp/em (1316 N/cm), kromé dvou dopravaikl, kde inila 190 kp/cm
(1843 N/cm)e |

Z instalovanjch spojd bylo 88 % spoji studenych, ostatni teplé.
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T8%2il se kusovity materidl, Qusovitost cca 65 kusl o hrané nad 40 em

na 100 bm pésu (prmér z r. 1973).

Pro nézornost se uvédi zdsahy na spojich jednak za obdobi jeden
mésic tésnd po provedené revizi DPD, a jednak za obdobi jeden rok pied
provédénou revizi.

Za kalenda¥ni obdobi 1 mésice po provedené revizi musely byt pro=-
vedeny znovu na spojich tyto zdsahy (7):

Kompletni obnova spoje z divodu poruchy na spoji, pretrZeni, byla
provedena u cca 3 % spoﬁﬁ z celkem ingtalovaného podtu spoji.

Opravy spoji byly provedeny u cca 8 % spojd z instalovaného podtu.
Jednalo se kromé jednoho pripadu vesmés o studend spoje.

Kompletnd obnovené studené spoje docilily v nékolika piipadech
Jen ngkolika provoznich hodin a v dalsich pFfipadech 2100 aZ 5600 hodin
provoznich, cof odpovidd 175 000 a 528 000 cyklf. '

Za jeden kalendéfni rok byly provedeny tyto zésahy (8):

- obnov a oprav spoji provedeno 115 % z instalovaného stavu spojd;

- polet spoji provedenych z titulu prodluZovéni, zkracovéni pdsu, &i-
nil 53 % z instalovaného stavu spoji;

- vcelku tedy bylo provedeno spoj® za rok 168 % 2z instalovaného stavu
spo ji; ' :

- k dokresleni situace je tfeba poznamenat, %e provozni poméry u této
linky nelze povaZovat za uspokojivé. O nedostatcich svéd¥i nap¥. fa-
da zévall, jak je patrné z prehledu na tab. 3. 4;

- Je pochopitelné, %e v takovjch provoznich pomérech pids mimo#ddng tr-
pi & spoje jsou velmi meéptizniv& namshény.

3.3 Porovnéni soudasné situace na vybranjch celecich

Porovhénim soudtu obnov a oprav spoji z divodu poruchy na spoji
zjistime, Ze oproti 31 % u DPD 2000 mm bylo 115 % u DPD 1600 mm. Tedy
u vybraného celku DPD 1600 mm bylo za jeden rok cca 4krdt tolik obnov
a oprav spoji neZ na vybraném celku DPD 2000 mm. I kdy% celek DPD 2000

mn nebyl po cely rok v plném provozu, ukazuje to na relativné nepriz-
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nivou situaci u vybraného celku DPD 1600 mm. Pokusme se zhodﬁotit, Jak
88 V provoze projevovaly vlivy,jejichi miru jsme zajistovali p¥i zkous-
kéch popsanfch v kapitcle 2 tohoto pojednéni. 5

Zpusob pritlaku Q spoji lepenjch 2za studena zde nelze posoudit,
protofe viechny lepené spoje byly zaklepévany.

Vliv konstrukce pésu na Zivotnost spbje se neprojevil. Na vybra-
ném celku DPD 1600 mm, kde byly rizné typy pésd na jednotlivjch do-
pravnicich, nevykézaly Zédny z typd konstrukce pésl prokazatelné lepsi
visledky mezi sebou. Na DPD 2000 mm byl pak pouze jeden typ pésu.

Viiv naméhéni pésu muZeme porovnat, nebof u obou vybranjch celkd
Jjsou rozdily. Naméhéni pésd u dopravnikd DPD 2000 mm bylo pfevéZné pod-
statnd vy33i ne¥ u DPD 1600 mm, zatimco u Zivotnosti spojd tomu bylb
naopak. Z toho je zfejmé, %o nestafi pouhé porovnéni vypodtenych taho-
vjch sil z instalovaného vykonu. Tahové sily vypo&tené jsou pouze vo-
ditkem pro posouzeni. Skutedné poméry v zatdfovéni pésl, a tedy i spo-
38, jsou sloZitdjsi (9). Krom& toho plsobily na %#ivotnost spojd i jiné
vlivy, vyplfvajici zejména z pouZité technologie a z mistnich t8Zeb-
nich a provoznich podminek, které byly u celku DPD 1600 mm velmi tvrdé.

Z porovnéni se vecelku ukazuje, %e teplé spoje u DPD 2000 mm se u~
kézaly jako podstatnd spolehlivéjii nef spoje studené, jimiZ byl vyba-
ven z 88 % celsk DPD 1600 mm. ;

4. ZAVER
4.1 Shrnuti

Program zkouSek spoji lepenjch za studena u pryZovych pési s poly-
amidovymi vlo¥kami byl stanoven s ohledem na vybrané vlivy, které by
mohly zap®i&init poruchy spoji u DPD.I kdyZ program zkousek nemohl byt
cely realizovén, ukédzaly provedené zkouSky na nékteré projevy, kterych
jo tieba si v3imnout a vyvodit z nich zévéry. Celkovy podet odzkouSe-
njch vzorkd na dynamické zkuSebnd a na trhacim stroji byl 84 vzorkd.
ZkouSky spoji lepenych za studena v podstaté ukdzaly, Ze:
- g rostoucim tahovym naméhénim pédeu klesd Zivotnost 8po je
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- zalisované spoje vykazovaly vy33i Zivotnost ne? zaklepané
- typ pédsu PAK 300 m&l relatiwmé: spoje s vy&3i Zivotnosti neZ PA 700.

Zkousky soudrinosti neukézaly markantni rozdily_é, nelze tedy dle
nich provéddét hodnoceni.

Pro porovnédni provedeny rozbor provoznich vysledkd u spoji na vy=-
branych celcich DPD s #iFi phsu & = 2000 mn a s 3i%{ pdsu ¥ = 1600 mm
ukdzals .

DPD & = 2000 mm - 96 % teplych spojis
- #ivotnost teplych spoji, které bylo nutno obnovit, &inila 3000 a%
5000 hodin;
- totéZ u studenych spojl aZ 1000 hodin.
DPD & = 1600 mm - 88 % studenjch spojis ;
.~ Eivotnost spo i lepenjch za studena se pohybovala od ndkolika' ho-
din do cca 5600 hodin;
- poet zdsahl na spojich (obnova + opravy) byl cca 4krdt vy3ii ne?

u DPD § = 2000 mm;

= vliv konstrukce pdsu na #ivotnost spoje se zde neprojevil. Spoje
pést, JjejichZ tahovd namshdni dle vjpoitu z instalovaného vykonu
zde byla oproti ¥ = 2000 mm niZ3i, vykézaly relativnd ni¥%{ 3i-
votnost.

Uvedené dvé posledni skutelnosti nelze hodnotit jako rozpor mezi
vysledky zkousiek a & provozu, ale jsko pro jev mimo¥ddnd téZkjch podmi-
nek provoznich u celku DPD 1600, i

Provozni vysledky ukazuji v podstaté na to, e spoje vulkanizova-
né za tepla jsou v danjch podminkdch spolehlivéjdi ne¥ lepené za stu-
dena. Spoje lepené za studena se provéddly hlavnd z dfivodu nedostatku
vhodnjch vulkenizadnich zarizeni a v piipadech havérie, kdy je tZeba
co nejrychleji spoj obnovit.

Odbératel miZe ovlivnit ¥ivotnost spoje hlavng dislednym dodrio-
vénim technologického predpisu, ktery urdi vyrobce pro uréity typ pésu
a Padnou GdrZbou dopravnikd, - ; ‘

Popsand situace muti doly, aby - nemaji-1i jistotu, 3%e provedend
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spoj bude driet - mély k dispozici alespon vhodnou nedestrukéni metodu
k uréeni kvality spoje.

Na zékladé takového poZadavku byla usilovnd hleddna vhodné metoda
pro kontrolu spoji (l). Av3ak ani nejlepSi kontrolni @etoda nevyredi
problém spolehliveosti spoji, i kdyZ znaéni pomife jen tim, %e upozorni
na Spatnou kvalitu spoje, kterd neni zsvné patrnd. Za zminku stoji, Ze
pFi prizkumi vhodné aparatury na kontrolu spoji vyribsné v zahranidi
Jjsme nezjistili, Ze by se nékde takovym problémem zabyvali vyrobei a-
parétu. Laboratorné a poloproveznd ovérovali moZnosti kontroly spoji
s pomoci izotopl a rentgenu v MLR. Z uvedeného moZno soudit na to, Ze
v zahranidi neni problém spolehlivosti spoji pés DPD zdaleka tak tiZi-
vy Jjako u nés. _

DileZitym faktorem ovlivnujicim kvalitu spoje je kromé vySe uve-
deného té% kvalita dodivaného pasu. Kvalitu spoje negativné ovliviuji
napi.: varhdnkovitost vloZek pfi lepeni za studena, proménlivé tlousi-
ka pasu pii vulkanizaci za tepla, nechrénéné konce pésu proti nasévéni
vlhkosti, obnaZeny textil v boecich pdsu (10). Takté% kvalita spojova-
ciho materidlu ma podstahny vliv na kvalitu spojes

4.2 Doporudeni
Podle shrnuti provedeného v zdvéru je moZno doporudits

- reSeni otédzky Zivotnosti a spolehlivosti spojli je tieba se vénovat
d’kladneé jiZ od zaddtku vzniku pésu,

- pokud to dovoli silové poméry, pouZivat pési typu PAK 300,

- pdsy DPD Sifek 1600 mm a vice spojovat vulkanizaci za tepla, lepenim
za studena Jjen vy jimeldns, ’

- nekvalitni provedeni pésu vidy reklamovat, i kdyZ se objevi a% pii
providéni spo je, jako nap¥. varhénkovitost vloZek,

= nepouzivat spojovaciho materidlu znehodnoceného anebo g pro3lou ga-
rangni lhdtou, ; :

- zajistit spolehlivou'ﬁdribu DPD na zévodech a vyvarovat se opakuji-

cich se zdvad ji% drive vytypovanych (11).
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Tabulka &. 1

’

Prehled vysledkd v docilenjch cyklech na zkuebnich vzorcich pésu
PA 700 + PAN 25 se spoji lepenymi za studens

r--" s e o = -
§ire spojova- Pofadi Docilené cykly p¥i napi-| Docilené c¢ykly pfi napi-
ného vzorku zkouSe~ |[naci sile 12 naci sile 200 cm
nm ; ného péa- otlive | prumeérn ednotlive prumsrn
a kdo zhbto- ku o 84i- 6 . 6. : 6 P
|vi1_vaorek #4 80 mm |¥ 10 cyklt% v 10 eykld v 10 cykld | v 10 cykld
o 5 2 3 el b 5 6
Vz zakl 62
80 o 0,199 0,125 0,054 0,059
B 0,106 0,054
vulkanizéfi VMG 3 0,070 0,070
80 1 0,169 0,248 0,245 0,177
2 0,369 0,053
vulkgnizéi‘i u 3 0,206 0,234
240 1 0,039 0,045 0,027 0,054
' 2 0,052 0,067
vulkenizé i VMG 3 0,044 0,068
240 1 0,178 5,525 1,060 0,595
vulkanizéri M 2 0,847 0,134
1200 1 0,950 0,830 0,073 0,164
2 0,384 0,252
vulkanizéri M 3 1,160 0,167
1600 1 0,675 0,786 0,285 0,234
2 1,032 0,113
vulkanizéri M 3 0,652 0,303
Z lisované 2 hodiny pfi 5 atps
80 1 3,024 2,119 1,757 1,926
2 3,008 1,805
valkanizéri VG 3 0,326 2,210
2 3,3% 1,160 '
vulkanizéri VG 3 2,19 3,070
Vzorky zavdledkované:
2 0,298 0,298 - 0,212
vulkanizéri M 3 . 0,026
1600 1 = ; 2,500 2,103
2 - 2,750
vulkenizé#i NDR 3 - 1,060
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Ta.bulka é . 3

v
SoudrZnost

Piehled vs'rsladkﬁ soudr¥nosti v kp/ cm 3irky pdsu mezi textilnimi vloZkami
na zku3ebnich vzorcich spoji lepenjch za studena

— e e —

8ite spojo- Zkugebni Soudrznost mezi jed- | Docilené cykly na
vaciho pések notlivymi vloZkami dynamické zkuebnd
vzorku o 5ifi kp/cm pFi 200 kp/cm u
om &0 mm paski z téhgi
o i 7 poreéis, | vzorku v 10
1 2 3 .4__]:.'__5__ 6 i
4 PA 700 + 5 PAN 25 predepsédno 3,6 kp/cm
Vzorky zaklepané; .
80 1 6,0 7’2' 6’1 6’7 0’24
2 6’0 7,2 6’0 5’8 0’23
VG 3 5,4 | 5,2 | 7,3 0,05
240 1 5,0 | 6,0 |6,4 0,14
2 5,0 | 6,0 | 6,9 1,06
VMGl 3 5,7 | 81 | 6,4 0,07
1200 1 5:3 | 6,9 16,3 [6,3 0,07
2 6,2 | 7,5 | 7,0 | 6,6 0,25
3 5,0 | 6,6 | 4,8 |6,5 0,17
1600 1 Ta3 19:8: 17,0 153 0,29
2 5,0 | 6,6 | 6,8 |4,8 0,11
3 61 |5,9 |81 |8,0 0,30
Vzorky zavéledkované;
1600 i 8,0 | 7,5 | 7,8 |6,4 0,28
2 946 I 7,076 .| 9,0 0,21
3 4,2 | 5,5 | 6,4 |4,6 0,03
1600 s NDR 1 6’6 5’1 ; 7’1 2.50
NDR 2 5,6 | 7,4 |7,3 2,75
NDR 3 5,7 | 6,4 |5,9 1,06
4 PAK 30C + 5 PAN 25 predepséno 4,8 kp/cm
¥zorky zaklgpg_n;éq :
240 1 4.1 4.3 |50 2,61
2 2,0 | 3,5 [4,7 0,08
1200 1 9,6 10,0 | 6,5 |7,1
2 8,2 | 7,7 | 6,6 |4,8
3 7,0 | 9,1 | 5,9 |4,6
1600 1 4,1 | 4,5 | 5,5 |441
2 6,2 | 6,5 | 7,8 |6,3 2,61
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Tabulka &. 2

Prehled visledkd v docilenych cyklech na zkuSebnich vzorcich pdsu
PARK 3C0 + PAN 25 se spoji lepenymi za studena

§i§e spo jova= {Pofadi Docilené cykly pPri napinaci
ného vzorku zkouSe~ sile 200 kp/cm
mm ného pés=| . RN
a kdo joj ku 0 Hi- Jed”gﬂiv" %] ‘”“gme
zhotovil i 80 mm | v 10 cykld |v 10 eykld
i 2 e TRCRIA) AR
Vzorky zaklepané:
80 1 0,0795
vulkanizéri M '
240 1 2,61 2,57
vulkanizéii M 2 2,93
1600 1 2,61 2,50
vulkanizé®i M 2 2,38

Tabulka 3. 4

Podet zdvalll na vybrané lince DPD 1600 mm za 1. &tvrtleti 1974
L8 oy p il ol e 113 ) 117 1 celkem
leden 4 1 3 - 1 Bk
tnor 14 3 8 13 1k 40
brezen v 2 - 2 11 22
celkem 25 6 b, 1 15 13 71
. 3 0 e e T e o TG o 20 e . 0 e € s . T . S B s S . 2 B e S B > e D
Poznémkys
K tab. & 1 a 2 - velSkeré vzorky provedené &s. materidlem 6626
- sloupec 1 uvédi 8iri vzorku tak, jak byl zhotoven
- sloupec 2 uvédi poradi péskl nafezanjch ze vzorkfi, Po-
kud byla 3iYe vzorku 80 mm, zistal vzorek jako zkuSeb-
ni pések
K tabe &. 3 - vedkeré vzorky spojené meteridlem 6626

ve sloupei 2 zna&is VMG vzorek proveden vulkanizéry
VMG, NDR vzorek proveden vulkanizéry z NDR

hodnoty gsoudrZnosti podtriené nevyhowu ji normé
hodnota soudrinosti ve sloupci 4 zjiSténa mezi 1. & 2.
vloZkou tainou, ve sloupci 5 mezi 2. a 3. vloZkou taZ-

nou, ve sloupci 6 mezi 3. a 4. vloZkou taZnou., Hodnota

ve sloupei 3 nad 1. vloZkou taZnou.




