Ing, Véclav Thiele, VIHU

Srovnan__gedno— a vicelrezové techmologie dobjvéni kolesovym rypadlem a
pagovou dopravou '

S rogtouci mocnosti nadloZi se bude stdle Sastéji pracovat na lo-
mech s vicefezovou techmologii dobyvéni i u kolesovych rypadel. Vedou
k tomr i fyzikélné mechanické vlastnosti zemin, které prakticky nedo-
volu ji dobyvéni vy3sich ezl neZ 30 ms

Pri srovadni jednotlivych techmologii se vychdzi z predpokladu u~:
zavieného pracovniho cyklu. Vlastni srovnéni spodivé predeviin ve zhod=-

- noceni mtnfch teclmologickych prostojd, vyplyvajicich z techmologie

p*i dobjvéni zétinek, prejiidini pohéndcich stanic, prejiZdéni z Pezu

‘na Yez a podobnd. Srovnéni je provedenc pro konkrétni pfipad rypadla

K 10 000 2z podicladd VZKG .na zékladd zpracované technologie dobjvéni.
V daném pripadé gse za techmologické prostoje povaZuji dasy, po které
dobyvaci stroj nemiife plnit svou primdrni funkei, tj. tsZbu materié.lu;
v diisledku techmologického postupu. Nejsou zde zahrnuty prostoje z dl-
vodll poruch, nep¥iznivjch povétrnostnich podminek, nalepovéni materig-
lu a podobnd. 2Zékladni technologické prostoje jsou uvedeny dle druhid
v tabulce &s 1.

Jednorezovd techologie

Je z provozni praxe nejznémd jii. Jeji hlavni névyhodou Jjo nutnost
prestavby pdsovych dopravniki po celé délce Fezu po odtdZeni kaZdého
zébéru. V praxi se toto Pe$i Sasto piejezdem rypadla naprdzdno. Prak-
ticky zde rozezndvéme dvé zdkladni varianty YeSenis |
- verianta Al eoo 8 pFejifd&nim rypadla naprézdno
- varianta A2 eeo bez prejiZdéni rypadla.

m&;ﬁm_m.d_lw&y__t& Xectmol. prostode

= dobyvéni jednoho zébdru ve sméru od pohdnéci

gtanice k vratmé stanici pdsové dopravy (n = 1) 85 min
= jizda rypadla naprézdno nazpét . L . 570 min
- goudasnd s prestavbou pdsovych dopravmiki ‘ n o 810 min

- dobjvéni zdtinky pro dal3i zébdr 200 min



v : Tebulka &, 1

Technologické prostoje

Pracowni tkon Trvéni prostoje Poznémia

. -~ (adn) -

Zétinka na u vratné stanice 200

l. a 2, Fezu u pohénéci stanice | = 200

Zétinka na u pohéndci stanice 220

8. fezu u vratné stanice 200

PrejiZdéni pohénci stanice ne fezu 85 n = poet pohs

gtanic na Yezu

Prejezd mezi l. a 2. prace. Fezem po=-

dél pésové dopravy vietnd zatinky 300
Prejezd mezi l. a 2. prac. Fezem v

bodnim svalu 400
Pfe jozd mezi 2. a 3. prace Pezem

otdlenim kolem vratné stanice vietnd 80

zédtinky na 3. Pezu
Projezd mezi 2, a 3. prac. fezem u

pohéndci stanice . 300

Prejezd rypadla pies pésovjy dopravnik 500

Prestavba jedné selice pdsové dopravy 810 n = polet sekci
(1 km) pésové dopravy

Prejezd rypadla naprézdno (1 km) 570 L - délka tezu

v km

Souhrn technologickych prostoji v pribdhu jednoho pracovniho cyklus
Tm=(n=1) 85 + L, 570 + 200
pripadné Tm = (n=1) 8 +n . 810 + 200 _
Lze tady zanedbat prostoje z titulu prestavby pdsovjch dopravni=
ki, jsou=li na #ezu alespon porubni doprawmiky dva.

Technologicky postup dle varianty AE:

t ) rostoj
- dobyvini 1. zéb8ru ve smdru od pohéndei

stanice k vratné stanici pdsové dopravy (n = 1) 85 min
- prestavbe pésovich dopramikd n , 810 min
- dobyvéni zétinky pro 2. zdbdr . 200 min

~ dobyvini 2. zdbdru od vratné k pohéndci stanici (n = 1) 85 min
prestavba prwni sekce pdsové dopravy 810 min



Souhrn technologickfch prostoji v priibdm jednoho pracovniho cyklus
™n=2(n=-1) 8 + 810 (n+«1) +2 ., 200

Dvoui ezovd techmologie
Pro technické Peseni dvourezové technologie je rozhodujici, zda
Jsou porubni dopravniky umistény na prvnim nebo druhém pracovnim Fezu.

Hlavni vyhodou dvourezové technologie jes Ze pracovni cyklus lze vZdy
ukon¥$t u pohindci stanice, &imZ odpadaji prostoje z titulu prestavby
poruhiich dopravniki po celé délce Yezu. V podstetd lze rozeznat tri
z8kladni variantys

- verianta.Bl eee 8 porubnimi doprawmiky na horizontu 2. pracowmiho Fe-
' zu (obre 1)

eee 8 porubnimi dopravniky na horizontu 1. pracovniho Fe-

zu a t3%bou jednoho zdbdru na ka¥dém Fezu (obre 2)

- varianta B3 ees 8 porubnimi dopraniky na l. pracovnim horizontu a

= varianta 32

t&%bou dvou zabdrt na kaZdém Yezu (obr. 3) .

Techmologicky postup dle varianty Bl (obre 1):

techmol. prosto

1 = 2 dobyvéni zébdru na l. pracovnim Fezu (n = 1) 85 min
2 = 3 gjezd z l. na 2, pracovni ez podél porub-

nich dopravnikd a t&Zba zdtinky ' . 300 min

3 = 4 dobjvéni zébdru na 2. pracovnim Fezu (n = 1) 85 min

- prestavba prwni sekce pésové dopravy 810 min

4 = 5 vyjezd z 2. na 1. pracowmi Fez v boénim
svalm a t&éZba zétinky 400 min
Souhrn teclmologickych prostojid v pribsélm jednoho pracowmiho cyklu:
Tm = 2(n - 1) 85 + 810 + 300 + 400

technol ogtoi

1 = 2 dobjvéni zébdru na l. pracovnim Fezu (n = 1) 85 min
2 = 3 sjezd z 1. na 2, pracowni Fez otdlenim

kolem vratné stanice ‘ 80 min
3 = 4 dobyvéni zébdru na 2. pracovnim Fezu (n = 1) 85 min

- pi"ésta.vba prvni sekce pésové dopravy 810 min



4 = 5 vjijezd z 2. na 1. pracomf #ez u pohéndci

stanice , 300 min
- pPejezd pies pésové dopravniky 500 min
5 = 6 t82ba zdtinky na 1, pracovnim fezu 200 min

Souhrn technologickjch prostojd v pribsu jednoho pracowniho eyklus
Tm = 2(n = 1) 85 + 810 + 80 + 300 + 500 + 200

Technologickf postup dle varianty B3 (obr. 3)s

1 = 2 dobjvéni prvniho zébéru na l. pracovnim

t o) rogtd

_ fezu (n = 1) 85 min
- pPestavba prvni sekce pédsové dopravy 810 min
2 = 3 t5%ba z8tinky pro druhy zébdr na témie Iezu 200 min

3 = 4 dobyvéni druhého zdbdru na le pracovnim Fezu (n = 1) 85 min
4 =5 8jezd 2 1. na 2, pracovni Fez otdlenim kolem

vratné stanice vietnd zdtinky 80 min
5 = 6 dobjvdni prvniho zébéru na 2. pracovnim Yezu  (n = 1) 85 min

-~ prestavba prvni sekce pésové dopravy 810 min
6 = 7 t&%ba zétinky pro druhy zdbdr ne tiémie PFezu 220 min

7 = 8 dobyvéni druhého z4bdru na 2. pracovnim fezu (n =1) 85 min
8 = 9 vfjezd z 2, na l. pracovni Fez otélenim kolem
vratné stenice ‘ 80 min
9 =10 t8%ba zétinky ne 1. pracownim fezu 200 min
Souhrn technologickjch prostojd v pribéh jednoho pracovmniho cyklus
Tmedn=1)85+2,80+2, 8 +2, 200 +220

Prifezovd techmologie

fkolem t¥ifezové technologie dobjvéni je jednim dobyvacim strojem
obsdlmout co nejvitdi mocnost nadloZi pii zajiSténi stability skryvko-
vjch svahl. V zdsadé jsou pak porubni pésové dopravniky umistény na
druhém pracovnim tezu, pfilem? se zde nepredpoklédd téZba tretiho rezu
nloubkovim zplisobeme V podstatd je pak tiifezové techmologie provédéna
ve dvou variantéchs
- varianta C, ees postupné sniméni zéb&ru podle pracovnich Fezl {obr.4)
~ varisnta C, .ee postupné sniméni dvou zébérd na kaZdém pracovnim fe=-

zu (obr. 5)

2



v
Technologiclky postup dle varianty C _(obr. 4)s
hnol. prosto

-‘1 - 2 dobjvéni primiho zdbdru na l. pracovnim

Yezu (n =1) 8 min
2 = 3 8jezd z 1. na 2, pracovni Fez podél pé~

sové dopravy vietnd zdtinky 300 min
3 = 4 dobyvéni prwmiho zdbéru na 2. pracovnim I‘ezu (n=1) 85 min
4 - 5 8jezd z 2. na 3. pracovai Fez otéienim kolem ,

vratné gtanice vietnd zétinky 80 min
5 = 6 dobyvéni prwniho zdbéru na 3. pracovnim fezu  (n = 1) 85 min
6 = 7 vijezd z 3. na 2. pracovni Pez podél pisové

dopravy 300 min
- prejezd pies pésové dopravniky 500 min
-~ prestavba prvni sekce pésové dopravy 810 min

7 = 8 vjjezd z 2. na l. pracovni Fez v bofnim sva-

m vietné zdtinky : 400 min
8 = 9 dobjvini druhého zdbéru na l. pracovnim Fezu (n = 1) 85 min
9 =10 sjezd z 1. na 2. pracovni fez podél pdsové

dopravy véetné zdtinky 300 min'
10-11 dobyvéni druhého zdbéru na 2. pracovnim Fezu (n =1) 85 min
- prejezd pres pdsové dopravniky 500 min
11-12 sjezd z 2. na 3. pracovni Pez podél pdsové
dopravy vietnd zdtinky ’ 300 min
12-13 dobjvéni druhého zdbiru na 3. pracovaim Yezu  (n - 1) & min
13=14 v§jezd z 2. na 3. pracovni Fez otaienim kolem
 vratné stanice 80 min

-~ plestavba pisovich dopravnikd v celé délce Fezu n . 810 min
14=15 vyjezd z 2. na 1..pra.covni fez v bofnim svahu
’ vietnd zitinky 400 min
Souhrn technologickjch prostoji v prib&hu jednoho pracovniho cyklu:
Tm=6(n=1) 85 + 80(n 4+ 1) + 2, 500 +4 . 300 +2., 80 + 2 . 400

Technolorick? postup dle varisnty C, {obre 2)s

tochnol. prostoje
1 - 2 dobjvéni prvniho zébdru na l. pracovaim Pozu (n = 1) 85 min



2 = 38jezd 2z 1. na 2. pra.covn;[ Pez podél pé=

sové dopravy vietnd zétinky 300 min

3 = 4 dobyvéni prvniho zéb&ru na 2. pracovnim fezu (n = 1) 85 min
= plestavba pésovjch dopravnikd v celé délce

fezu ’ n , 810 min
4 =5 vjjezd z 2, na 1. pracovni Fez v bodnim sva-

h vietné zdtinky . 400 min
5 = 6 dobfvéni druhého zdbéru na 1. pracomim Fezu ~(n=-1) 85 min
6 = 7 sjezd z 1. na 2. pracovni fez podél pdsové

dopravy vietnd zdtinky 300 min
7 = 8 dobyvédni druhého zdbdru na 2. pracovnim fezu (B = 1) 85 min
8 = 9 gjezd z 2, na 3. pracovni ez otélenim kolem

vratné stanice vietnd zdtinky 80 min
9 =10 dobyvéni prvniho zébdru na 3. pracovnim Yezu (n - 1) 85 min

- plestavba prvni sekce pésové dopravy 810 min

10-11 té&Zba zébinky pro druhy zdbdr na témie Fezu 220 min
11-12 doby'ﬁréni druhého zéb&mu na 3. pracovanim fezu (n = 1) 85 min
12~13 v{jezd z 3. na 2. pracovni Pez otéienim kolem

vratné stanice 80 min
13-14 vyjezd z 2. na l. pracovni ez v bo&nim svahu

vietné zatinky 400 min

Souhrn techmologickyjch prostoji v pribddm jednoho pracovniho cyklus
Tm=6(n'-_-1) 854'&.0(!1"'1) +24300+2,400+2, 80 + 220

' Viastni srovnéni jednotlivjch alternativ technologie dobjvéni e
Jejich variant je provedeno v tabulce . 2. Pro toto srovnéni jsou sta-
noveny nisledujici srowmévaci podminky, charekterizujici pracowmi Yez:

5ifka 288U (DLOKU) eecencoosvassoscceocossasces TO m
déikn procomilio Pezu ceeescovne sosisessnonsesnss 1= 6 km
- prim$mé viska pro l. pracovni $6Z cec.ececsceces 22 m
primérnd viika pro 2, pracovni 62 seecccesccesss 18 m
primémé vyska pro 3. pracovni 6% cececscecscces 15 m

‘ V tabulce o 2 jsou uvedeny objemy hmot piipadajici na jeden pra-
comi cyklus pro rizné délky pracowmich ¥ezl, souhrn technologickyjch

prostoji a pomdmé prostoje, tj. prostoje, ptipadajici na 1000 w té=



Tebulks 8. 2
T > ="
V:rian— Ukazatel Délka porubni fronty (km)
- 1 2 3 4 5 6
objem hmot (tis.m’) |1540 | 3080 | 4620 | 6160 | T700 | 9240
A 3 prostoji (min) 1010 | 1905 | 2800 | 3695 | 4590 | 5485
pomdr.prostoje 0,66 0,62. | 0,61 0,60 0,60 0,59
objem hmot (tis.m®) |3080 | 6160 | 9140 | 12320 |.15400 | 18480
“2 2 prostoji (min) 2020 3000 3980 4960 5940 6920
pomdr.prostoje 0,66 0,49 0,44 0,40 0,39 0,37
objem hmot (tis.m) |2800 | 5600 | 8400 | 11200 | 14000 | 16800
B, | prostojd (mn)  [150 | 1680 1850 | 2026 | 2190 | 2360
pomér, -prostoje 0,54 | 0,30 | 0,22 | 0,8 | 0,16 | 0,14
objem hmot (tis.sP) 2590 | 5180 | T770 | 10360 | 12950 | 15540
B, |5 prostojd (min) 1890 | 2060 2230 | 2400 | 2570 | 2740
pomér. prostoje 0,73 0,40 0,29 0,23 0,20 0,18
objom hmot (tis.m) |5180 |10360 | 15540 | 20720 | 25900 | 31080
B, |£ prostojt (min)  |2400 o720 | 3080 | 3420 | 3760 | 4100
pomére prostoje 0,46 0,26 0,20 0,17 0,15 0,13
objem hmot (tis.m’) | 7700 |15400 | 23100 | 30800 | 38500 | 46200
ﬁcl < prostoji (min) 4780 6100 7420 8740 | 10060 | 11380
pomére.prostoje 0,62 0,40 | 0,32 0,28 0,26 0,25
ob jom hmot (tis.m®) |7700 |15400 | 23100 | 30800 | 38500 | 46200
C, 3 prostoje (min) 3400 | 4720 | 6040 | 7360 8680 | 10000
pomére.prosto je 0,44 0,31 0,26 0,24 0,23 0,22

$enjch hmot v pribdm pracowiho cyklu. Pro lepSi ilugtraci jsou po-
mérnd prostoje pro jednotlivé verianty zpracovény graficky ne obr. 6e
Je nutno jest3 zdfraznit, Ze lasy technologickjch prostojd jsou stanc-

veny teore

znaéné miry ovlivnény nejem zkusenostmi & schopnostmi pracujicich,
i celou fadou prirodnich podminek & 1ze odekdvat, %o budou podstatnd

del%i. Na druhé strané jsou do

stoje v disledku prestavby pésovjch dopravnikl, které je moZno

ticky a lze je povaZovat za minimalistické. V praxi budou do

ale

srovnéni v plném rozsahu zahrnuty i pro-

cag=




=10 =

to sloudit s PPO dobyvaciho stroje. Vime viak tské, %o PPO dobjvasich
strojd se v plné mite wyuZivé k opravdm pdsovych dopravnikl, a proto
mé=14 byt srovnéni jednotlivjch alternativ technologie objektivni, Jo
nutné tyto prostoje do \'Ava,h.plfné zé.li?nout,i ‘nebot jsou nezbytnou soudde -
sti tecimologického postupue

"Jednoi"ezov’é. tecmologie dobyvini vykazuje nejvysSi pomémé tech=
nologické prostoje, zejména v dfslodku Jastjch piestaveb pdsovjch do-
pravniki, a to i po celé délce pracovnihd rezu.

Dvourezovd technolozie dobfvéni so ukazuje jako nejvyhodngjsi
8 nejmensimi technologickymi prostoji. Velmi vfraznd se to projevuje
zojména s narlstajici dslkou porubni frontv. Za jeji nejvitsi vyhodu
lze povaZovat skuteinost, Ze ji 1ze realizovat takovym zplisobem, aby
nevznikala nutnost prestaveb pésovich dopravniki po celé délce porutni
fronty mezi dobfvénim jednotlivich zdbird,

Tiifezovd technologie dobyvéni se vyznaluje predevidim velkym mo-
stvin prejezdl mezi pracownimi Fezy, coZ v béiském provozu btude teche
nicky velmi nérofné. V disledku povétrnostnich podminek a jinjch viivé'
lze zde olekévat v praxi znaénd delsi technologické prostoje, ne? ur—
Buji teoreticky odvozené hodnoty, platné pro optimélni podminky.

Nelze zde stejnd jako pifi jednorezové technologii zabrénit nutno-
sti plestavby vdech porubnich doprawmiki na pracovnim Fezu mezi doby-
vénim dvou zdbird. ' _

Srovndnim jednotlivjch alternativ technologie dobjvéni a  Jejich
-variant pomoci nutnjch techmologickjch prostoji véek jasné ukazuje, Ze
prechod na vicefezovou techmologii dobyvéni nemusi 2daleka znamenat
sniZeni vjkonu dobjvaciho stroje. Je viak nutné vibiru vhodné tecmo-
logie vimovat mimorédnou pozornost a pedlivd zvdZit jak banské podmin-
ky, tak moZnosti tecmicko-organizainich opati*eni a jejich Udinnost.

Recenzovals Ing. Jaroslav Zelenks
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