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Jhg# Bohuslav K o r b, VÚHU

Doplnková mechanizace na ppyrchpvých... doloch ye,gtátech JjVHP

1# ČvOd
Ha povrchových dolech je stála vázáno značné procento pracovníků 

na vykonávání netěžebních prací, přičemž stupen mechanizace těchto pra­
cí bývá v některých případech velmi nízký# (Poznámkat stupen mechani­
zace je poměr pracovníků zaměstnaných bezprostředná obsluhou stroje ne­
bo zařízení k celkovému poctu pracovníků zaměstnaných na provádění hod­
nocené práce# Stupen mechanizace byl i jen 0,1 az 0,2)# Za hlavní prí—. 
činu takového stavu se považuje nedostatek vhodných zařízení doplňkové 
mechanizace# ;

Takový stav by se mohl zvlást nepříznivě projevit u vysokovýkon­
ných těžebních zařízení, která se v posledních letech uvedla a nadále 
se budou uvádět do provozu. Hlavním úkolem doplnkové mechanizace je po­
máhat zajistit vysoké časové a kapacitní využití těžebních zařízení, 
což se markantně projeví zvláště u vysokovúkonového zařízení, To si 
plně uvědomují odborníci ze států RVHP, a proto se věnuje otázce doplň­
kové mechanizace v pracovním program SUK - VTR S. 2 značná pozornost# 
Celou situaci je třeba posuzovat hlavně z hlediska výrobce - uživatel.

Z hlediska výroby je třeba posuzovat hlavně parametry zařízení, 
úroveň konstrukčního provedení a možnost dodáveko Z hlediska uživatele 
je důležité ověřit možnosti použití v daných těžebních podmínkách čili 
posoudit provozní výsledky.

2, Situace... ve_výrgbě. zař.íz.ení_ doplnkové mechanizace
Doplnlcová mechanizace, které věnují odborníci RVHP pozornost, za­

hrnuje zejména dálo uvedená zaříz^iís 
- Rovnací zařízení

buldozery na housenicovém nebo kolovém podvozku, 
scrapery s tahači kolovými nebo houskicovými, 
gradery, 
speciální rovnací zařízení, například typu GPApiL;
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* Nakladací zařízení ,
nakladače na kolovém podvozku, 
speciální zařízení pro čištění prostoru pod pásem,

- Pomocná rýpací zařízení
hydraulická lopatová rypadla včetně různých pracovních orgánů, 

dragliny,
rýhovací zařízení pro vytváření odvodňovacích rýh;

- Překladače pásových dopravníků;

* Zařízení pro údržbu technologických celků 
autojeřáby, 
zařízení pro výměnu válečků, 
zařízení na výměnu pásu, 
pojízdné dílny;

- Zařízení pro olejoslužbu ,
pojízdné stanice na výměnu olejů,

. pojízdné filtrační stanice, 
regenerační stanice;

- Transportní prostředky *
automobily pro přepravu materiálu, 
automobily pro přepravu lidí (osádek), 
pro transport těžkých dílů;

* Vulkanizační zařízení
pro spojování pásů a FA vložkami a ocelovými lanky,
pro opravy hran pásů, 
pro opravy podélných trhlin;

• Zařízení pro trhací práce 
vrtné soupravy
zařízení pro transport trhavin a plnění vrtů,

Ve státech RVHP se v současné době vyrábí téměř všechna výše uve­
dená zařízení* Významnými výrobci v oblasti RVHP jsou zejména státy 
SSSR, PLR, NDR a ÍSSR* Řada strojů a zařízení se vyrábí ve strojírens­
kých závodech* Jsou to hlavně takova zařízení, která se používají kro­
mě v hornictví též v jiných průmyslových odvětvích, mpř* ve staveb­
nictví, zemědělství, lesním hospodářství a je tedy možno realizovat je*
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jich výrobu sériově* $a druhé straně vš&k existuji. zařízení určená- špe­
ciálne pro hornictví, povrchové dobývání, jejichž potřeba je v jednot­
livých štátoch kusová a která se pak obvykle vyrábí v revírních díl* 

nách.

3o Úroveň vybavení doplnkovou raactep-zací
Úroveň vybavení doplňkovou mechanizací je třeba neustále kontro­

lovat a udržovat v souladu o úrovna těžebních zarazem* V tom ss^rslu 
byly dány do provozu v posledních 5-8 letech v některých státech RVHP 
nová typy zařízeni, ä nichž nc^ctere pro informaci uvad-imes

Buldozj^y
Kromě tradičních všeobecné známých a osvedčených buldozerů typu Stali* 
noc a-TET vyráběných v SSSR stojí za zmínku buldozery polské TD 15 C, 
TI) 20 3 a TD 2 5 a buldozery rumunské S 1300 a S 1500* Jejich hlavnx 
technická data jsou Msledující (všechny stroj© na housenicovém pod* 

vod:u)t .

. RSR RSB PIS 1 PIS PIS
v licon31 KáRVESTERw •*•«***«** ******

typ stroje s 1300 S 15 CO TD 15 C TD 20 E TD 25

výkon motoru kK- 95 110 IO3 14'3 * 210

otáčky ot/min 1200 1200 1600

ryelilost pojezdu X - V

vpřed lstích 2,4 - 9,34 0 - 9,6 - 9,8 - 10,1

vzad Ic^h 2,84- 6,51 0 -11,2 - 11,0 - 11,3

rozměry détl'Si m 4,39 4,40 5,02

. šíříš, m 2,44 2,44 3,15 3,16 3,98

výška m 2,74 2,20 2,99

hmotnost t 20,8 13,1 16,9 28,6

Polský buldozer TD 15 0 je vybaven, převodovým zařízením Power-Shift 
g možností plynulé změny rychlostí pojezdu* Radlice se dodává ve dvou 
provedeních jednal: stabilní, a jednak naklépěcí (anglodozsr)o Jako pří­
davné zařízení se dodávají též rozrývaní zuby*Provosní zkušenosti z do­

lů nejsou zatím znás^?o

l^SsM^ r
V PTTc se vyrábí řada nakladačů střední velxkosti o obsahu Ižxce 1,5 —
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3 ■- 2,5 m v licenci Leyland * Anglie® Přehled hlavních technických, úda­
jů v porovnání s vybranými nakládači es* výrobys

Výrobce (stát) PLH PLR PLR PLR ^SSR ÍS3H

typ stroje L-2 L—21 L-3P 1^31 SE 250 1®C 151
výkon motoru křZ 85 101 162 142 169 1CQ
obsah lžíce m 1,0-1,5 2 >,1 2,5 2,6—3,0 1,5-1,9
vysýpací výška m 2,65 2,93 3,^6 2,8 3,2 2,8
řezná síla max* kH 60 85 140 80 140 98
rychlost pojezdu max.

. vpřed km/h 38 41 39 40 35 37
vzad km/h 38 41 39 40 35 37

poloměr otáčení m 2,2 5,5 6,2 7,0 6,4
hmotnost t 9,5 11,5 18,3 15 r8 20,0 11,3

BW****W.W**IH*.

Nakladače L-2, L-31, L-3P pracují v ČSSR, například u Dopravních sta­
veb Olomouc na stavbě dálnice, a používaly se hlavné v lehkém rozpoje­
nem materiálu, v těžším materiálu mely snachou poruchovost. Tak např. 
počet hodin oprav na 1 strojní hodim činil za 1. - 3* čtvrtletí jed­
noho roku na stroji L2 0,3 a na stroji L31 cca l,0» Jinak konstrukč- , 
ní provedení nakladačů je moderní (řazení pod zatížením, kloubové ří­
zení, pohoň na všechna kola)* Provozní zkušenosti z povrchových dolů 
nejsou zatím k dispozici*
Do skupiny nakladačů patří též speciální nakládací zařízení pro čiště­
ní prostoru pod pásovým dopravníkem* V posledních letech byly dány do 
provozu* .
- hydraulický teleskopický čistič polské výroby T$S 250, Určený pro DPD 

šíře pásu 1600 mm a typ TW 320 pro šíři pásu do 2250 mm?
- hydraulické čistící zařízení čs* výroby ČPP 1600 a 2000 určené pro 

DPD s šíří pásu 1600 a 2000 mm?
- hydraulické zařízení E 1514 na kolovém traktoru Bělorus, výroba SSSR* 
Velký zájem je o hydraulické čisticí zařízení československé výroby, 
které je v provozu již v několika státech RVHP* .

3ti33tií£tó-imt2XÍJaB3dla
Hydraulická lopatová rypadla, která vytlačují v posledních deseti le­
tech klasická rypadla lanová, jsou velmi vhodným zařízením pro prová-



doní ne těžebních pomocných prací* Ze státu IIVHP je vyrábí napr* SStsR, 
PLB, HSR, toH. Pro informaci se uvádí přehled hlavních technických 
dat u vybraných typů rypadel vhodných pro event* použití pri pomocných 

pracích- víz tabulka#

Výrobce (stát) PIS PLH SLR SSSR SSSR SSSR RSR ÍSSR
«* Wr^pz ew<w *» , nf- _u* tm i j i—i w * ** em** *» ww ** w Wd^ e* u*** ** ** < *«■ -M*«v> W *Ki .****** ***ta'N^er>

typ stroje
K406 
AI K408 K6C6 Eo

4123
^5
4321

Eo
4221 5601 DH1CÍ

podvozek kolový hous* hous* hous* kolový hous. hous* hous.

obsah lopaty
-hloubkové m^ 0,4 0,4 0,7 0,75 . 0,75 1,0 0,4 1,25

3
- nakládací m . 0,4 0,6 1,2 1,65

výkon motoru W 40 40 a 59 59 96 44 132

hmotnost t 8,5 9,5 15,3 1C,5 18,5 22,7 13,8 26,8

rychlost pojezdu 
km/h do 20 1,6 3,0 2,8 20,0 2,5 2,1 2,4

spec* tlak . . MPa
—•————<«»——

0,05 0,06 - 0,02 0,07 _

Poznámkas •
- specifický tlak udán pro šíři pásů housenie 500 ™ event* 600 m;
— použitím širších housenic možno tlak snížit?
-hydraulických'lopatových rypadel s© pbuzivá kromě rýpání zeminy i 

k jiným pracím, jako např* v ESP na povrchových dolech s pásovou do­
pravou k čištění podél pásových dopravníků* Pro takový případ je ry­
padlo vybaveno speciální plochou lopatou, ktora se montuje na výlož— . 
nik namísto hloubkové lopaty*

W^M^ ^^b.AmaM ,
Ve státech BW je velmi' rozšířeno použití traktoru ®? 250, výroba 
33SB, jako nosiče překládači ho zařízení pásových dopravníků, Traktory 
SET 250 se používají pro. ten účel zejména v PIS, SS3R, HIB, BLB a ČSSR* 
Kromě traktoru IET.250 se pro přesun pásových dopravníků používají též 
v SSSR jako nosiče traktory T 100, T 140, T 180, '
V í&^arsku je v provozu překladač na japonském traktoru KO^TSU* 
Překladače na BET 250 se velmi osvědčily při přescuvání pásových do­
pravníků s šíří pásu do 2000 m. Konstrukční provedení př^ládačů m 
IET 250 se v jednotlivých státech lisí, obvykle používá každý stát svo­

je provedení* '

íř
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Vybavení povrchových dolů auto jeřáby se venuje ve všech státech RVHP 
značná pozornoato V souvislosti s uvedením do provozu vysokovýkonných 
celků stoupají nároky na parametry auto jeřábů* Výhodné je použití auto- 
jeřábů s teleskopickým výložníkem, i když takové auto jeřáby vykazují ô 
10 -20 % větší hmotnost než auto jeřáby s pří hradovými výložníky* Tak 
např, transportní hmotnost auto jeřábů o mex. nosnosti 80 t činí u zaří­
zení s příhradovým výložníkem 50 t a ů zařízení s teleskopickým výlož* 
níkem 60 t. Výhodou u auto jeřábů s teleskopickým výložníkem je zejména 
odstranění prodlevy při montáži nástavců přehradového výložníku, úspo­
ra pomocných montážních sil a rmohdy i lepší přístupnost výložníku do 
konstrukce, kde se provádí montáž. Dalším kladem je zvýšení manipulač­
ních schopností tím, že je pro určité případy k dispozici další pohyb 
háku s břemenem v ose výložníku (vysuv * zásuv).
Auto jeřáby různých typů vyrábějí v oblasti RVHP zejména SSSR, PLK,ČSSR 
a NDR. Často se používají i auto jeřáby dovezené z kapitalistických stá­
tů, Pro informaci uvádíme hlavní technická data vybraných autojeřábů$

Výrobce (stát) HIS SSSR S^R PIS ČSSR NSR

typ au to jeřábu MIK4O4 8401 K631 ř^dros ADJ50.1 G^T 75
výložník příhro příhr* příhr* tele­

skop*
příhr* tele­

skop.
maxo nosnost t 40 . 40 63 ■ 31,75 35 75
při vyložení m 0,8 2,25 1,95 3 3,5 2
výkon motoru ■ 
podvozku W 106 74 132 162 199 250

rychlost jízdy 
max. kVh 48 - 14 14 56,5 — 63
hmotnost t 40,5 50 64,7 35 33,7 48+10,5

Velmi osvědčené a oblíbené jsou auto jeřáby AD 160 s teleskopickým vý­
ložníkem o max. nosnosti 16 t, výrobek ČSSR, ČKD Slaný.

Zagíz^n^^L^
Při Zajišťování vhodné mechanizace pro olejoslužbu na povrchových do­
lech dospěla daleko PLH, kde se vyrábí a používá v důlních provozech 
několik’ typů zařízení pro olejové hospodářství. Jsou to zejménat 
- agregát AS-260 k mazání strojů tuhými mazivy na jednoosém přívěsu za

traktor;
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* mazací agregát SAS 130 montovaný na terénní automobil o nosnosti 
0,5 t; "

* agregát A^O 1200 pro mechaniz ovanou výměnu oleje v převodovkách; ;
- agregát AW 1800 pro úplnou výměnu oleje v převodovkách o velkém vý­

konu;
Transportní proatřadity , .pro přepravu nateriolu a Ijdi
Používají se většinou automobily vlastní výroby, Velmi oblíbený je au- 
tomobH T 148 čs* výroby, který se osvědčil při jízdách jak v terénu, 
tak i na silnicích, Pro přepravu osádek si upravují jednotliví užíval • - 
telé zvláštní nástavky na běžné nákladní vozy, Speciálních terénních 
vozidel se používá v PLH (výroba PLH), a to*
- terénní automobil tříosý, nosnost 3 t, na zadních kolech housenice;
- terénní automobil, nosnost 0,5 t, se širokopŕbfílovými pneumatikami; ;
- terénní přívěs SPT - 6, nosnost 6 t;
- terénní přívěs, nosnost 15 t.
Terénní vozidlo jako závěs na jednoosý tahač bylo vyrobeno v ČSSR, nos­
nost 35 t (v budoucnu 44 t), 
Vúl^BÍBcn^  ̂ ' .
Spojování pryžových pásů, kde vznikají při provozu vysoké tahové síly, 
se provádí převážně vulkanizací za tepla, k čemuž je zapotřebí vulka­
nizační zařízení, které vyvodí rovnoměrný tlak požadované výše (obvyk­
le 1 až 1,5 ’íPa) a rovnoměrnou teplotu v celé plose spoje* Některé stá- ; 
ty dovezly takové vulkanizační zařízení z NSR, V některých státech se 
vyrábějí potřebná vulkanizační zařízení v© vlastních podnic ich. Tak je 
tomu -například v SSSR, kde se vyrábějí vulkanizační lisy s elektricky 
ohřívnnýTůi deskami a hydraulickým přítl^sem 1 - 2,5 W, Taktéž v PLH 
se vyrábí vulkanizační zařízení podobného provedení pro šíře pásu do 
2000 mm, které vyvodí tlak až 1,8 ®a* PLH vyrábí též speciální zaří­
zení na vulkanizaci hran pásu ä podélných trhlin, h
Speciální vulkanizační zařízení pro šíři pásů 1600 mm a 2000 mm vyrábí 
ČSSR, . • .

4» 2hPdnocéní SÁtece a d^šíj^o^tw .
Základní údaje o parametrech jednotlivých zařízení doplnkové me­

chanizace a jejich výrobci jsou většinou zná^, Často však chybí údaje 
o provozních výsledcích zařízení v určitých těžebních podmínkách. To
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je velmi důležitá část inforr^ce#' bez které není možno plánovat použi­
tí doplnkové mechanizace* Toho jsou si plno vědom příslušní odborníci 
v RV1P, a proto byl uveden. do života informační .sygtém v této oblasti* 
V tomto duchu byl již dříve vypracován "Sborník mechanizace pocených 
prací na povrchových dolech", k ně:aiž ge zpracovávají každé 2 roky do- 
pinky novinek, Sborník obsahuje nejen technické popisy jednotlivých 
zařízení dopisové mechanizace používané na povrchových dolech států 
RVHP, ale zahrnuje též provozní zkus cnosti s dotyčným zařízením* Tím 
se stává cenným informátorem o úrovni a dosažených výsledcích v mecha­
nizaci určitých pomocných prací* Do Sborníku přispívají ze jména i SSSR, 
PIB, HDB, RSR, ÍO a teSR, kde se též veškeré materiály zpracovávají*

V posledních letech zaznamenala značný rozmach ve výrobě zařízení 
doplnková mechanizace B^R, kde se vyrábí z hlediska konstrukčního ře­
šení rada moderních zařízení, jako napřo buldozery, nakladače, hydrau­
lická rypadla, au to jeřáby, vulkanizační zařízení, zařízení pro olejo- 
službuo Při tom výrobci ^užívají často možnosti výroby v licenci#

SSSR zůstává nadále kromě dalších zařízení velkovýrobcem buldoze­
rů do výkonu 220 kv/* Do- budoucna bude třeba počítat i se silnejšími 
stroji, zejména nosiči překladačů DPR s šíří-pásu nad 2000 mm*

lr rámci RVHP se nyní vypracovává přehled potřeby pomocných mecha­
nismů v jednotlivých členských zemích s udáním požadovaných parametrů. 
Tácový přehled pak poslouží jako podklad pro kooperaci ve výrobě zaří­
zení.

Pro potřebu jednotlivých státu RVHP se připravuje reedice’ Sborní­
ku pomocné mechanizace včetně všech dosud vydaných doplňků s tím, že 
se vypustí dnes již zastaralá, nemoderní zařízlí.

5* Závěr - ‘
Smer vývoje doplnkové mechanizace spěje k vysokovýkonným strojům 

jak z hlediska parametrů, tak i provedení stroje jako například hydrau- 
licko-meehenické převody s řazením pod zatížením* To znamená zdražení 
strojní jednotky za Isus oproti dřívějším provedením,Vysokovýkonné tech­
nologické celky budou však vyžadovat použití právě takové doplnkové me­
chanizace, nebol ta bude schopna přispět ke snížení časových ztrát TC 
na Mnimm# Na druhé straně bude však třeba věnovat vetší pozornost 
říz®ií provozu a efektivního využívání těchto drahých zařízení doplň-
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kove mschanizace. Také a ohledem na údržbu bude třeba se zaměřit na |
určité osvědčené W zařízení. Pro zajímavost se uvádí výhledová ten- í
dence mechanizace čs. stavebnictví, nebol některé typy strojů tam po- '

užívaných se používají též na povrchových dolech.
Předpokládá se přibližně objem nákupu* (dle časopisu Biženýrske stavby

6/1975) ' .
. 5Q - 55 °A stroje domácí produkce

■ 30 - 35 % stroje ze žerní B.VHP
10 * 15 % stroje ze zemí KS* ]
Při nákupu nových strojů pro povrchové doly bude třeba i nadále

věnovat hlavní pozornost možnostem jejich efektivního využití v daných |

těžebních podmínkách*
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Shrnutí • . , i
Doplnková mechanizaoe na povrcítovýchjdolech^ve^sJ^tgch^^E?

Autor zdůrazňuje základní hlediska pro volbu zařízení pomocné ne*
chanizace a uvádí rozsah jejích druhů, kterým se zejména vénu je pozore 
nost. Formou přehledů hlavních technicích dat a komentáře k nim infor-

. mu je o vybraných zařízeních doplňkové mechanizace, uvedených do prov o* ^
zu ve státech HVMP v posledních 5-8 letech* Zdůrazňuje nutnost ověření i
možností provozování v určitých těžebních podmínkách povrchového dolu*
V závěru se poukazuje na nutnost modernizace zařízlí, což nese s se­
bou zdražení zařízení z hlediska investic, a to si pak vyžádá pečlivěj­
šího přístupu v řízení provozu takových zařízenío


