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^S- Josef Černík, 7ÚHU
Miroslav 3 i m š a, VŮHU

^chloopravy pláštů vlečných .^

Iřa povrchových dolech SHB je pro napájení lopatových rýpadel, po- 
hena DED i velkostrojů používáno gumových vlažných (hadicových) kabelů 
WTOU různých průřezů pro napájení 6 kV.

Eři přestavbě dopravníků, pojížd&í velkostrojů, terénních úpra­
vách mechanickými prostředky a při vlastním provozu (přepadaný wWál) 
dochází k poškození vlečných gumových kabelů HřT£U. Většinou je u gumo­
vých vlečných kabelů poškozen vrchní,případně i vnitřní plášL Vlhkost 
vnikající do narušených míst může způsobit elektrický zkrat v kabelu, 
a tím výpadek celého us^ai provozu. Aby nebylo nutno vyměňovat celý ka­
bel je výhodné tato vadná místa opravit. V minulosti se opravy prová­
děly pomocí dostupných a nekvalitních materiálůa dle vlastních zkušeno­
st jednotlivých vulkanizéra. Při těchto opravách nebylo možno zaručit, 

ze do oprivovaného místa nebude vnikat vlhkost a kabel bude opět odpo­
vídat původním parametrům dle &?#

Snaliou pracovníku. revíru bylo získat nové opr&vářské materiály a 
spolu s novou technologií oprav a s cílem podstatného zkrácení a zkva- 
litn^i opravy dosáhnout souladu se světovým, vývoJoiSe

V důsledků toho byl 5.4*1977 ná schůzce zástupců VôllU, Kablo - 
Kladno a SHB vznese na pracovnílry T^bla Kladno požadavek na vývoj no­
vého způsobu opravy plááíů, pokud možno so zkrácmou dobou opravy a 
zvýšenou kvalitou opraveného místa#

Pracovníci n#p# Kablo Kladno po vyspecifikování požadavku od VÔHU 
&st se tohoto Pikolu iniciativně ujali a l&boratamě vyvinuli nové m- 
teriály, tak zwné kaučukové směsi, vhodné pro c^ravy pláátů gumových 
vlečných kabelů. Vyvinutý materiál byl zp.raoovM do fortqy izolační pás­
ky pro opravu poškozených spodních i vrchních vrstev Mdicového kabe­
lu pro vysoké i nízké napětí. Použití vyvinuté speciální pásky má cha- 
raktar xyoMo^ra^ s Velmi dobrými vulkanizačními vlastnostmi, zjiště­
nými laboratorně.
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Vzorky opravených kabelů*' byly odzkoušeny laboratorně a byly na 
nich provedeny zkoušky ohybe®, pomoí speciálního kladkového lúmcího 
stroje, kteiý cyklicky namáhal kabel na ohyb v různých smeroch. Dá­
le pak byly provedeny nápojové zkoušky pod vodou. Sa základ© positiv­
ních výsledků bylo dohodnuto, že tuto novou technologii oprav lze pro­
vozně odzkoušet•

Technické řešení

Opravy narušených plástů byly zkušebně prov oděny na dolech -3HB. 
Byla převodem ukázka opravy v provoze, a to aa IKT k.p. důl ížerkur, 
kde pracovníci n.p. Kablo provedli v dílně opravu vzorku, který byl pro 
ukázku po opravě rozříznut. V řezu bylo patrno, že oprav «nó místo se s 
původním pláž ten dokonale spojilo. Dél© byla provoděna oprava sdělova­
cího kabelu na volném prostranství, kdy byly pořízeny dotrumentační fo­
tografické záběry. Dálo byla uskutečněna ukázka opravy kabelu pro širší 
okruh pracovníků z SED a HDB Sokolov, a to ve spolupráci V&HJ, 
k»p, DVIL, Kablo n.p. Kladno. Této ukázky se zúčastnilo 55 zájemců a 
při této příležitosti byly předány zájoincůin © opravu tedinolo^ieké před­
pisy. Pracovníci jednotlivých podniků SHD projevili záj®® o n-ový způsob 
opravy a po dodání potřebných opravářKá^ch ^itoriálů budou provádět 
opravy kabelů vulknnizéři jednotlivých závodů.

Vlastní oprava v provoz© a vybavení

Vybavil pro provádění opravy hadicového kal)olu js velmi jednodu­
ché. Sestává z dřevěné podpůrné stolíčky, vulkanizérského nože,.klestí, 
nůžek, rašple, pájecí locpy nobo podobného zdroje pl©.hiuna, tekutiny k 
odstranění nečistot a mastnoty, (trichloretylen, toluen) alJ^prénového 
lepidla, speciálně vyvinuté pásky z toučukové s^ěsi, molinsxové pásky, 
tombakové pásky a vázacílio drátu.

AŽ Bude-li narušena jen vrchní část pláč tě hadicového kabelu, vyřízne 
se až na neporušenou část kabelu, v déle© pošleoseného místa. Před zapo­
četím opravy ousí být kabel bez napětí. ICaice řezu na kabelech se upra­
ví do Icužole tak, aby spojovací plocha mezi původním pláštěm a nově 
opravovanou částí byla co největší. Scliéaa úpravy kabelu při různých
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druzích poškození pláště jp uvedeno na obrázku č.l. Kuželová část řezu 
se zdrsní rašplí, Celý řez se očistí od nečistot a mastnoty* Pro lepší 
přilnutí se kuželové části řezu natřou lehce alkaprénem. Provede se vy­
plnění vyříznuté části kabelu, a to navíjením speciální pásky z kauču­
kové směsi PL-5-RV, až do průměru původního pláště. Speciální pásku je 
nutno při navíjení dobře utahovat pro lepší přilnavost a vytlačení pře­
bytečného vzduchu, Po dosažení sterého pr?Wru jako je původní kabel, 
ovine se opravované místo melimexovou páskou, která slouží jako kontro­
la prohřátí celého opravovaného místa, Při zahřátí se melim«ová páska 
roztaví a začne pronikat kolem tombakové pásky, což je důkazem, ze 
opravované místo bylo dostatečně prohřáté, Další funkcí melimexové pás­
ky je oddělení pásky z kaučukové směsi od to^alcpvó pásky, která se na­
víjí jako pošlo dní přes opravované místo, Tombakovou páskou se vytvoří 
jakási forma. Tombaková páska se po navinutí na konci zajistí vázacím 
drátem, aby se neuvolnila a podržela tvar kabelu. Provede se zahřátí 
opravovaného místa pomoci pájecí la^py • Celé místo se přehřívá cca 
5-10 minut střídavě až do doby, kdy konec vulkaMzace signalizuje vyté­
kání melimexová taveniny mezi závity tombakové pásky* Pro lepší pro- . 
stoupení tepla do středu kabelu je vho&é ohřívání asi po 1,5 minutě na 
dobu 1 minuty přerušit. Po vychladnutí cca 5-10 minut je možno tosbako- 
vou pásku opatrně odmotat. H*i opatmém odhalování z vulkanizovaného 
kabelu lze tombakovou pásku použít i několikráte. Vytékáním melimexo- 
vé taveniny a ochlazením opravovaného místa je oprava skončena. Od této 
chvíle je kabel provozuschopný a lze jej opět elektrice zatížit. Pokud 
není nufaié tombakovou pásku po 5—10 eliutách odmotat, je výhodtaé pone*" 
chat ji na opravovaném místě 1 až 2 dny, nebo^ po tuto dobu dochází 
ještě k samovulkánizaci, '

B/ Pokud je v kabelu poškozena i vnitřní polovodivá vrstva> provádí, 
se oprava obdobně jako u ochraxmého pláště. U ochranného pláště se však 
musí odebrat větší Část (stupňovitě) nož u vnitřnílio pláště. Odstraně­
ním vnitřního pláště se obnaží vodivé izolované žíly* ^a takto obnaže­
nou kabelovou duši se mvino textilní polovodivá páska v případě polo- 
vodivého pláště, nebo izolační tatilní páska. Seříznuté kužele a konce 

' válcové plochy se dokorale očistí tríchloretylenem nebo toluenem, a po
zaschnutí lehce potřou alkaprenem v te^il:é stejnoměrné vrstvícee» Ovinu-



tím páskou se směsi GL 21 - BTse vyplňuje prostor mezi kuželi polovo- 

divého pláště, l^í-li spodní pláží polovodivý ovine se páskou ze směsi 
Hj 5 — HV, Ovinutím páskou ze směsi EL 5 - HV se vyplní prostor nezi 
kuželi vrchního pláště na prMr kabelu. Celé opravované místo se ovine 
melimexovou peskou a nebo páskou s podobnými vlastnostmi, Nakonec se 
navine tombaková páska a zajistí proti rozbaleni vázacím drátem, Obe 
op^ yoven é vrstvy vnitřní i vnější se provádějí současné, Prohrivani 

trvá opět 5 — 10 minut, ■

^ j6—H poškození obou plášíů j^ malého rozsahu, seříznou se
pláště do tvaru korýtek, Korýtka se vyčistí toluenem nebo trichloroty— 
lanem, lehce se potřou slabou a rovnoměrnou vrstvou alkaprénu. Do ko­
rýtka polovodivého pláste se namačka směs GL 21 — HV, není—li spodní 
pláží polovodivý namačká se do uplvaného korýtU směs PL 5 - HV, Do ko­
rýtka vrchního pláště se namačká a^s PL 5 » EV. pravené místo se ovi­
ne melimexovcu noho jí podobnou páskou a převine se tombakovou páskou 
za jištěnou vázacím drátem. Vulkanizuje se opět plamném* Konec vulkani- 
zae@ sigaalizuje vytékání' acliwxové -taveniny mezi závity tombakové pas­

ky, <
Na kvalitu opravy itB, rozhodující vliv dokonale očistění mxsta s^y* 

ku stávajícího pláste, nanášení ^měsi a důkladné rozetření alleaprenu. 
Dalším důležitým faktorem zůstává vlastní navinuti pryžové pásky a jeja. 

utažení,

Bychlovulkanizující směsi Mjí názav^ 
^^^«»«*e**w^w*«afe»ei***BÍ«i**»<sM*TO*D<” w^^;^ - ■ .

pólovodivá smě® CL 21 - HV 
plástová . směg PL 5 ” EV

Výrobce těchto rychlovullcanizujících směsí KaMo n*p* Kladno, do­
dává zájeaoSa na objednávku tzv.í "Soubor pro ryahloopravy plášlů ha­

dicových kabelů č. 7/7 8”.

Soubor obsahujet 15 kg saěsi a 5 HV (30 kotoulu)
5 kg saági GL 21 BV ( 10 kotoučů )

0,3 kg textilní izolační pásky
0,3 kg textilní polovodivé pásky
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Dodávané pásky jscu široké 50 mm, navinuté do kotouče. Jejich skladová­

ní je časově omezeno jako u ostatních pryžových směsí (asi 10 týdnů), 
dle údajů výrobce.

Opravená místa těmito materiály odolávají olejům a agresivním ze* 
minám, nešíří plamen a odpovídají svými vlastnostmi plně původním ka­
belovému napětí.

. Použití materiálů pro opravy vlečných hadicových kabelů lze rozší­
řit i na opravy nízkonapěťových kabelů např. typů* HTS, HTSU, HTDU, SV, 
WG i jiných, případně sdělovacích kabelů pokud mají pryžový plášť.

Směsí GL 21 RV a PL 5 RV j® možno použít i při magickém způso­
bu opravy, tj. ve va lkanizačních formách. Postačující teplota vulkáni- 
zace je 100° 0 a doba vulkanizace je podstatně kratší.

Celková doba opravy je cca 45 minut.

Uváděná technologie oprav plášťů kabelů, včetně nově vyvinutých 
materiálů a zajištění opakované výroby je kladným výsledkem spolupráce 
pracovníků n.p. Kablo Kladno a k.ú.o. VÚIIU Most. Výsledky této spolu­
práce budou sloužit jednotlivým lomovým provozům SHR.

í^^^^^t Mcntážní předpis pro rychloopravy pláMů hadicových kabslů
Kablo Kladno

Recsnaoval: Jiří Jandolc

Shrnut i

Rýchloopravy plástů vlečných leabslů

V článku je uveden nový způsob oprav porušených plášťů hadicových 
kabelůo Dále jsou zde uvedeny p oj žité materiály pro opravy, včetně mož­
nosti jejich získání v tak zvaných uSojborech” od výrobce. V Článku je 
dále popsána nejen technologie oprav, ale i pracovní postup při prová­
dění zkušebních oprav v provozech SHR, které jsou kvalitnější a podstat-
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Schéma úpravy kabelu při různých druzích poškození pláště.

A Úprava při poškození vrchního pláště většího rozsahu

B. Úprava při poškození vrchního i spodního pláště většího rozsahu

c. Úprava při malém poškození vrchního pláště

Obrázek Čo lo


