Ing. Helena Ve verkov 4, VOHU

Optimdlni technologie - cesta Kk vy3Simu vyuziti{

technologickych komplexu

1.0 Uyod

Podil technologickych celkﬁ TC 2 na tézbé skryvkovych
hmot v SHR se st4dle zvysuje. V roce 1985 pfedstavoval cca 58 %,
za obdobi 7. PLP cca 49 %. V soutasné dob& jJe v SHR provozo-
vdno celkem 17 TC 2, z toho 13 TC 2 s kolesovym rypadlem KU 800.
Dosahované ro&ni vykonnosti jednotlivych TC 2 s. KU 800 jsou
znaéné rozdflné a v roce 1985 se pohybovaly v rozmezi 4,5 aZ
8,4 mil'm3 r.z., pouze TC 2 na k.p. DNT doséhly pfes 10 milﬂ

m3 r.z.

I kdy? dosud hlavni cestou pro zvysen{ tasového a vykono-
vého vyuziti TC 2 s KU 800 je odstranéni poruchovosti a zlepSe-
ni provozni spolehlivosti rozhodujicich uzld a prvkl teehnolo-
gického zatizeni, nelze zanedbat ani vliv vlastni technologie
dobyvéni, zptsob nasazeni TC, vliv konkrétnich barfsko-geologic-
kych podminek apod. Pro stanoveni vlivu téchto jednotlivych €i-
niteld na vykonnost TC 2 bylo v obdobi 7. PLP zahdjeno sledo-
vani technologickych celkd v rdmci diléiho resortniho dkolu
R-10-125-301-10 "Vyzkum racionalizace technologickych postupt
povrchového dobyvani" a koncernového dkolu K51-003-003 "Re3e-
ni naléhavych problémt v oblasti bafiske technologie". Cilem
téchto sledovani bylo ziskat dostatetné mnoZstvi podkladd pro
objektivni stanoveni vykonnosti jednotlivych TC 2 v konkrétnich
bafisko-technologickych podminkdch nasazeni a pro racionalizaci
technologickych postupl.

2.0 Charakteristika podminek nasazeni technologickych_komple-
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2.1 Bansko-technologické podminky nasazeni TC
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Bafisko-technologické podminky byly zhodnoceny z hlediska
geotechnickych vlastnost{i dobyvaného nadloZ{ a z hlediska vlast-
ni skladby technologického celku.

1. Geotechnické vliastnosti nadlo{

Z hlediska dobyvatelnosti lze podminky v SHR rozdélit na
tfi zdkladn{ skupiny:

—— - —— - -

rozpojovaci odpor nepfesahuje rozpojovaci schopnosti dobyva-
cich strojd. Vykonnost je népfiznivéiovlivﬁovéna ptedevdim zvy-
Senou lepivosti pfipadné& abrazivnosti té&Zenych zemin. V té&chto
podminkdch prevédzné& pracuje TC 2 s KU 800/19, 14, 11, 10, 13.

dobyvatelnosti normdlni dobyvaci podminky, jsou ale pfiznac&né
vyskytem neptfedvidanych anomdlii (pfedev3im vyskytem téZce roz-
pojitelnych propléstka, kvddrujiciho nadloZi atd.) - KU 800/1,
5, 8, 9, 15, &dsteénd& 14, 1l1.

III. skupina - t&Zce rozpojitelné jily aZ jilovce s pelokar-
bondtovymi propldstky a ¢ofkami s nepravidelnym vyskytem.Mér-
ny rozpojovaci odpor je vétSinou vy5s8i neZ mérnd rozpojovaci
sila strojd, je nutno pouZivat trhaci prdce. Pfizna&nid Je
vysokd kusovitost (i po natfasné stfelb&), je nutno pouZivat
aZ dvoustupfiového drceni. V téchto podminkdch pracuji pfevdzi-

né rypadla KU 800/3, 6, 7.

2. Skladba technologickych celkl

Konkrétni skladba technologickych celkd& TC 2 s KU 800 na-
sazenych v SHR je uvedena v tabulce 1, z niZ jsou patrny:
- rtznd skladba DPD - &. 1600, 1800 a 2000 mm s rozdilnou jme-

novitou vykonnosti,

- podstatny rozdil v délce dopravni trasy TC, poftu sekci, pfe-
vySeni a pom&ru délky zaklddaci a porubni fronty.



Tabulka 3 TECHNOLOGOCKE CELKY TC 2 NASAZENE ¥ SHR
' 0PD
Rok Dobyvaci stroj - Zakladat -
kepo Zévod nasazeni Rez zévodové lislo ?:'i)‘ka z:::: d?:")“ 2évodové &slo Pozninks
WG 1 1969 i, |Ku800/1 =KS9 2 660 1135 11 832 |ARsB 8800 - = Z 76 iagbpssfpgl?om
VG 1 191 IV, [KUB00A =-K6 |13 | a 3770 | 26600 =296 | 6 ks. PD s OLPD
M viG 1 1973 1. [kusoo’s =-ke6s {38 [ 14 1606 | zpsso0  ~279 |§ kSofD 3 (AP
VNG ) 1984 o |KUB0O/19 =-K98 |2200 | 10 9877 | ZP 13000 =2 94 | WH, OLPO
vEsA 977 |viym [Ku 80047 -K75 [180 | 8 5782 | ZP 6600 ~Z 84 | PA 700
oy | 1919 |Vl (ku B0 -kel (380 | & | 6951 | zpeso0 -z 95 | h 905t 310)
vEsA 1984 | [XepXo [RK 5000 =R 10 | 1800 7 5209 | 2P 6600 - & | PA 700
Sverma 1984 io | SRs 2000 =K 100 | 1 80O 4 5170 | ZP 6600 =2 B | OLPD (St 3150)
visa 1981 | 1it.,lvkusoons ~xoo | 288 | 3 7122 | P 6600 -2 87 | PA 700
Merkur 1976 | tl. | Kku800/6 ~-K T2 |y 800 9 6 %0 | ZP 6600 =280
ONT Merkur 1967 fte |SRs 1500, -KS5 | 1800 | 9 7530 | ZPsSS00 =277
Merkur 1968 le |SRs 1500 ~K 60 | 1600 5 4 655 | 2P 5500 -774
BFezno 918 It [kwBoB -x77 | |20 : g3 | e -z@
Veiany | 1980 le | KUB0OAY -Ke&4 | 1800 |4 poVH (p; z,g? Neuzavien§ technologicky celek
ow | VEany | 1982 | . [ K800/ -K® | 180 [3poWH |0y | (poufity visuné hlavy)
Most 1983 l |KuB0o/1S =K 94 1800 | 10 6456 | 2P 6600 - 291 | Ao g sy, 3150
pag | S0 919 | i [k B00fto - K79 | 1800 | 1l 6956 | 2P 6600 -8 i L A

Pozndmka s WH ~ PO je vystavén z dild typu Yeserhutte

YH = vysuvnd hlava




Napf. VMG III. fez KU 800/1 - L = 11,8 km, 18 sekcf, H = 191 m

L, /Ly = 0,37,

ONT III. fez KU 800/8 - L = 6,98 km, 8 sekci, H = 24 m,
LZ/LD = 1,06,

rdznd vykonnost zakladad&a ZP 5500, ZP 6600, AéRsB 8800,
ZP 13000,

vykonnost TC 2 s KU 800/1 a 3 do roku 1985 ovliviioval sesyp
materidlu na spoleény odtah a zakladac,

neuzaviend skladba TC 2 s KU 800/11 a 14, kterd je déna pouZi-

tim vysuvovych hlav atd.

Mimo tyto zjevné rozdily ve skladb& TC 2 s KU 800 je nutno

ddle konstatovat, Ze vzhledem k fad& provedenych rekonstrukci{
na KU B0O jsou v provozu nédsledujici modifikace:

a)

b)

dobyvaciho organu

.- komorové koleso (KSK) s 15ti koreéky o aobjemu 1 m3 o vyko-

nu pohonu kolesa 4 x 320 kW (stroj ¢. 3,8,1,6,9,19), u KU
800/7 koretky 1,3 m°,

- bezkomorové koleso s 10ti korec¢ky a 10 mezibfity o objemu

koretku 2,8 m as vykonem 2 x 630 kW (strej &. 5),

- bezkomorové koleso s 8 koretky/8 mezibfity o objemu koreg-
ku 3,2 m3; s vykonem 2 x 630 kW (stroj €.10) a 2 x 800 kW .

(stroj &. 11),

- bezkomoroveé koleso s 15ti korecky o objemu kore&ku/mezi-
kruzf 1,0/1,1 s pohonem 2 x 800 kW (stroj &. 13,14)
a 2 x 630 kW (stroj €. 15);

dosahovych parametrt

- délka nakladaciho vyloZniku o »
do stroje ¢. 11 - 73,6 m, od stroje &. 12 - 90 m,

.- ¢eln{ dhel kolesa
provedeni SU 57/47°, provedeni KSK 49/47°,

]



Lze tedy konstatovat, %e TC 2 s KU 800 majf{ rdznou struk-
turu a béfisko-technologické podminky. To m4 pochopiteln& znag&-
ny vliv i na jejich poruchovost a prostojovost a tim i na rod&-
ni vykonnost.

Provoz TC ovliviuje celd fada banskych, technologickych,
technickych, organizaénich a ekonomickych faktord. Vliv nékte-
rych faktord lze vyjddfit analyticky, ostatni vlivy je nutno
vyjédfit empiricky za pouziti korelaé&nich koeficientl, které
je ndtno zi{skat na podklad& vyhodnoceni mé&feni a sledovini TC.

Vlastni méfen{ a sledovdn{ TC jsou bud dlouhodobd, kterj
umoZni stanoveni podminek nasazeni TC, pouZiti technologie po
celé délce porubni fronty atd., nebo métfent krdtkodobd, kteri
slouzi ke zhodnoceni technologickych postupt a manipulac{ pfi

technologii dobyvén{ v bloku.

1. Dlouhodobd mé&fenf a sledovdni TC

Pouzivd se mé&fici aparatury VUHU, kter4 registruje:
- celkovy provozni &as tg (h), ktery uddvéd dobu chodu kolesa,

- ¢as rypéni t. (h), ktery uddvé dobu chodu kolesa pfi zati-
zent vy88im nez 10 % proti chodu kolesa naprézdno,

- sttedni vykon pohont kolesa P (kW) za &as rypan{ tr‘

Ze sledovdni na SAPO jsou stanoveny ¢Casy kré&eni ty (h)
za sledované obdobi a z (dajd manipulanta hodnoty vykazované
tézby V (m’). Sougasnd jsou prab&zné stanovovdny vysky fezu,
S{tky blokd, poéty dobyvanych ldvek, postupy rypadla, pouZité
tebhnologie dobyvdni, anomdlni podminky z hlediska vyskytu
tvrdych poloh, kusovitosti, lepivosti, dnosnosti apod.

Na z&kladé téchto Gdajo je stanovovéna:
- stfedni vykazovand vykonnost (na SAPO)
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Q6 = ¥ (mz.hflr.z.)

- stfedni porubovéd vykonnost

Q. = — (m3.h-1r.z.)

- stfedni technickd vykonnost

v = |

3
Qtech N t (m=.h

T.Z.)

r

- skuteCny koeficient porubové vykonnosti

kK . = B L . kde th =8 =t st (h)

- stfedni rozpojovaci sila

o - (232.P - Qi -0y GeneaLy,
VOech- Ok - n, *+ 1,59 .n, . .D
kde: D, je pramér kolesa (m),
n, - poget vysypd (min-l),
r - zaobleni koreg&kd (m),

kterd je pramérnou hodnotou ve sledovaném &asovém lseku

(mezi jednotlivymi odedty).

Pfiklad vyhodnoceni sledovdni KU 800/6 po rekonstrukci je
na obr. 1.

2. Krdtkodobd méreni

Mér{ se na podtku a na konci sledovaného obdobi, v pru-
béhu dlouhodobého sledovédni v té&ch pfipadech, kdy se vyrazné
zméni podminky nasazeni TC. M&feni se uskute&fiuje ve spolupra-
ci s odborem rozpojovédni nadlo?f, technologickd zatizeni a geo-

technika.
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STR: 1 VYHODNCCENI DLOUHODOBEEQ MERENI NA RYPADLE XU 800/6 (K 72) v TERMINU ‘3.1.“30.6.1984

CIS. DATW T/ T-C TRk gy xeor V. FMR Q-V QP Q-TECH  Pozyauka
JEDNCTKY B H n H .ReZo KN W3/ wa/m wa/m

116,01 41,0 34,9 8:8 12,8 0,731 86600 33.1 2113.2 1814.4 2481.4 5,14,17,20,21
2 20,01 35,5 27,1 Te2 15,5 0,636 100800 85.1 2843.4 2363.4 3715.4 5,14,17,20,21
326,01 1040 840 13,7 33,7 0,714 178900 50.0 1720.7 1521.0 21305 5,6,14,17. 21
430,01 52,1 44,7 Te3 14,9 0.751 102800 60.0 1973.1 1726.3 2299.8 5,6,17,19,21
531,01 18,7 15,7 3.0 6.0 0.722 33900 82.3 1812.8 1562,2 2153.4 5,6,16,17,21
6 6.02 100.4 88,2 13.1 25.3 0.777 19€020 82,6 1892.3 1673,9 2154,2 6,16,117,21
710,02  41.6 37,1 Te3 12,1 0,754 71100 69.7 1707.5 1446.9 191s.5 6,16,17,19,21
618,02 8 96.9 81,4 22,8 38,3 0.680 181800 76.9 1875.4 1518,9 2234.2 6,17.21
9 24.02 ® 55,5  46.9 14,3 22.8 0.673 162800 101.6 2934.9 2335.1 3472,0 16,17, 21
1029.02  82.8  43.2 118 51.4 0,457 113900 101.1 1376.3 1204.5 2637.8 16,11, 21
' 603 1384 83.8  13.4 68,0 0.552 237100 9.4 1713.5 1562.2 2830.7 14,16,17,19,21
12 10,03 42.6 39,2 6.8 10,2 0,793 101600 88.3 2382.7 2055.0 2589.9 14,17, 21
13 16,03 83.2 76,2 13,9 20,9 0,785 175200 5.1 2105.5 1805.1 2300.7  6,8,14,17 21
19,00 441 41,0 11,9 15,0 0,733 86100 79.0 1953.7 '533:1_?099-9_~‘___§,'4 17,21
15 22,03 38,1 32.8 5.2 10.4 0,759 77800 92.0 2043.1 1797.6 2369,1 4,6,17,19,21
1626003 55,0 50.8 14,3 18,5 0.733 98400 84.8 1789.1 1419.9 1937.8 4,5,17,!9.21
17 28,03 § 34.5 31,9 44 To1 0,818 47100 72.0 1364.0 1209.9 1478.3 4,6,10,17,19,21
18 31,03 @ 27,0 24,8 5¢3 Te5 0.769 93200 149.0 3455.7 288841 3756.5 4,6,16,17,19,21
19 11,04 28,8 26,5 1.0 304 0,888 37500 8443 1301,2 1257.5 1416.7 4,6,17,21
20 16,04  74.2  69.9 17,1  21.3 0.766 161200 123.8 2173.4 1766.2 2305.2 4,6,16,17,21
21 21.04 8 57,1 53.9 9¢1 12,3 0.814 126000 130,8 2206.3 1903,0 2339.0 4,14,16,21
22 25404 & 49,8 4647 2001 23,2 0,668 116000 134,4 23293 1659.5 2486, 4,6,14,17,19,21
23 28,04 _ 52,0 48,8 4.8 8.0 0.859 94500 92,8 1817.3 1663.7 193649 4,6,16,17,19,21
24 30,04 g 44,4 4004 3e3 Te3 04847 59600, 75.3 1342,3 1249,5 1475.6 4,6,14,17,19,2i
25 4,05 ¥ 34,2 31.5 609 .96 0,766 59200 92,2 1731.0 1440.4 1879.4 4,14,17,19,21
26 8,05 376 34,8 4,6 Te5 0,823 116400 121,7 3094.1 2757.0 3349.6 17,19,21
27 13,05 R 62.4 59,2 Ted 1006 0.848 136200 93.5 2183.4 1951.8 2302.6 17,21
28 18,05 B 66,6  61.7 To6 12,5 0.832 117400 86.7 1762.8 1582.2 1902.8 17,21
29 21,05 42,8 39,1 5.6 9.3 0.808 104800 112,2 2447.5 2164.4 2680,3 14,17,19,21
30 25.05 31,1 28,9 6.6 8.8 0.766 122900 160,9 3951.8 3259.9 4257.0 6,14,17,19,21
31 27,05 37.5  34.2 2,0 503 0,865 75400 123.5 2012.3 1910,3 2207.9 14,17,19,21
32 31,05 54,3 49,9 6o4 10,8 0,822 131900 135,0 242703 2171,6 26428 14,17,19,21
33 3.06 R 60.4  55.3 6.3  11.4 0.829 96200 95.1 1592.2 1441,8 1739,3 4,17,19,21
M T.06 € 4744 42,10 4.8 10,0 0,808 106200 114,0 2242.4 2036,0 2520.8 4,17,19,21
35 10,06 42,8  37.7 3.2 8.2 0,822 112000 122,6 2617.4 2438,0 2967.7 14,17,19,21
36 14,06 571 51.4 2,7 8.4 0,860 111000 102.1 1944.0 1856.2 2159,5 4,14,17,19,21
37 17,06 39.6 33,1 3.4 9.9 0.771 100100 116,4 2527.1 2327.4 3020,5 4,117,19,21
38 20,06  49.4  43.9 503 10,8 0,803 93200 97,3 1887.0 1704.2 ?133.0 4,33,:?,51
39 24.06 g 221 47.1 5.1 10.7 0,815 100300 93,2 1902,5 172:.7 2129.5 4:4-:‘1:;1

40 28,06 X 61,4 56,1 6.0 11,2 0.834 116300 90.4 1894.8 1727.3 2072,3 4,19,
2.8 5.6 0,795 62300 109.0 2542,9 2282,1 2871.0 4,19,21

41 30,06 24.5 21,7

e B U2 oy e e . o 2 D B e o S e e e

CELKEM 2253.7 1947.2 331.0 637.5 0.753 4495720 97,3 1994.8 1739.3 2308,

POZN. :1:HORNI REZ,2:SPODNI REZ,3:HLOUBKOVY REZ,4:NIZKY REZ,5:VYSOKY REZ,6:UZKY BLOK,7:SIRCKY BILOK,
83:ZATINKA,9 :BOCNI SVAH,10:PRECHOD PS,11!:SJEZD,12:SMISENY REZ,13:TEZBA UHLI,!4:NASTRILENY BLOE,
15:2VODNELY REZ, 16 :SKLUZ,17:KUSOVITOST, 18:LEPIVCST,19:VYMENA ZUBU,20:2ZVL. TECHNOLOZIE, 21 : DRTIC

- - -

Obr, 4

OBLAST D

0BLAST €
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V rédmci métfeni je provédé&no vyhodnoceni

- geomechanickych vlastnosti té&Ziva a jeho petrografického
slozenf (na zdklad& odb&ru vzorkd),

- objemové hmotnosti a sypnych dhla téZiva,

- rozpojovaciho odporu nepfimou metodou VUHU (na el. motorech
pohonu kolesa), pfimou metodou s pouZitim m&rného koreé&ku
na kolese, penetrometrem,

- kusovitosti t&Ziva, dnosnosti pojezdové pléng,
- prabéhu vykonnosti pomoci pésovych vah,
- Casového snimku prubéhu dobyvéni a manipulaci atd.
Soutasné je zjistovén stav dopravnich cest, ovéfovéna
prichodnost pfesypt, méfeno vyuzit{ pohon& na DPD atd. Pfiklad

vyhodnoceni mé&feni rypnych odpord u KU 800/6 je v tab. 2, kuso-
vitosti na obr. 2.

3. Vyhodnoceni vysledkd dlouhodobych a krdtkodobych méifeni

Pro vyhodnoceni je sledované obdobi rozd&leno na charak-
teristické oblasti z hlediska dobyvacich podminek, pro které
Je pak urena pramérnéd vysSka fezu, Sifka bloku, svahovy dhel,
vypo&tena stfedni technickd a porubovéd vykonnost a dosaZeny
koeficient'vykonnosti kol' Soucasné jsou pro tyto parametry
zpracovédny rizné varianty dobyvan{ a k nim dle metodiky VUHU
stanoveny koeficienty vykonnosti ko' K vypoctu k0 slouzi po-
tetné-grafickd metoda za pifedpokladu, Ze manévrovaci operace
probihaji v ustdleném pracovnim reZzimu, dle vztahu

1 vV
k, = ¢ » kde t_ = —B— . 60 (min) je Gisty Sas doby-

o tr + tm ’ Q

vani v jednom pracovnim cyklu, t_ (min) jsou manipulaéni &a-
sy v jednom pracovnim cyklu, VB - objem odtéZeného bloku
(m3), Q (m3r.z.h-1) je vykonnost kolesového rypadla (8titko-
vé vykonnost KU 800-3000 m°r.z.h~} - dle Smérnice GR SHD
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. Tabulka 12
méFeni 7.6,1984 mé¥en{ 27.6.1984

nep¥imé (na pohonech kolesa) neprimé pFimé (mérnym koredkem)

Psprsty| Fimsts | T  |PozndmkpFgy .o/ Fo . .ol £ st Prustz| Trp, |Poznduka

(kN.m™J | (icvm™1) kL) | (vmly (kNm™t)| (kNm1)

35aZ106| 29a%96 | 1,8=3 |trhac{ nebyla mére-
I.lévka ’ préce ik 4

¢ 68,8 (4 60,8 | ¢ 2,36|

61a£103| 53a%95 | 1,3-2 |84stedni55-110 45-98 [1,4-2,19 42-127| 29-117 2,15-3,8 trhac{ préec
II.lévk% trhaci zdvisi na

g 88,5 |4 78,2 | ¢4 1,69 préce |g T0 g 58 41,71 |4 79 g 67 g 2,92 gtugni naru-

en

85 = 116 T7-113 1,38~ |bez 75=112 | 62=-99 |a% 2,0 [61=131 | 49-120 1,8-4,3 bez trhacfch
117, 1,99 trhacich praci (vyssi
lévka $.100,5/ ¢ 89,7 | 1,65 |Praci g82-84 P70-72 1,5 |4 90 4 78 |62,9 |g zatiZeni)
Poznédmka : V obou livkich byly v okrajovych partiich hodnoty v mezich 30 a%Z 40 kn.m'l
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€. 11/1981 a technickd vykonnost ur&ens ze sledovani).

Manipula&ni &asy tm Jsou urceny souttem &ash potfebnych.
k najeti kolesem na jednotlivé Stépiny, k pfesunu kolesa z 14v-
ky na ldvku a ¢ast potfebnych pro kraceni.

Vlastni technologie dobyvéni je zvaZovdna v té&chto variantich:

Alt. I - blok je dobyvan z jednoho postaveni rypadla ldvkovéa-
nim s max. vyuzitim dosahovych parametrd& KU 800. Pfi pfechodu

z lédvky na ldvku zUstédvé koleso v ¢dstecném zabsru pfi soucas-
ném zasouvdni a spousténi kolesového vyloZniku (Sikmé spousté-
i) .

Alt. Ia - rypadlo té&Zzi pracovni blok z jednoho postaveni lavko-
vénim, pfi prechodu z 1ldvky na 1l4avku zOstdvéd koleso v tdsteéném
zabéru pfi zasouvdni kolesového vyloZniku do okamZiku, kdy se
stfed kolesa dostane nad horni hranu nédsledujici ldavky. Tim je
zahdjena téZba spousSténim (sniménim horizontélnich 3t&pin),
kterd trvéd do okamZiku dosaZeni poZadované vysky ldvky. Pordo-
bu pfechodu z lavky na ldvku rypadlo nepferu3uje t&7bu a pokles
vykonnosti ve Stépiné je pouze na prvnich 3tépindch lavky.

Alt. II - rypadlo dobyvd pracovni blok ze dvou postaveni, pifi-
cemz pfechod z 1ldvky na ldvku (bez pojezdu) probihd stejné& ja-

ko u varianty I.

Alt. IIT - rypadlo dobyvd blok ze dvou postaveni, ptigemZ? pfe-
chod z ldvky na ldvku (bez pojezdu) probihd stejné jako u va-

rianty Ia.

Alt. IV - rypadlo dobyvé pracovni blok s pojezdem v kazdé

lavce.

U vSech alternativ se pfi pfesunu kolesa do nového bloku
souCasné zvedd a zasouvd kolesovy vyloZznik aZ do vy3ky prvni
ldvky. Po vyjeti kolesa do horni polohy zatina rypadlo kracet
do nového bloku. Po pfikrédc¢eni rypadla k fezu se vysuvem
a zdvihem upravi kone¢nd poloha kolesa na prvé 3tépiné& horni
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lavky. B&hem krdenf se soutasné& pfesouvd konec naklddaciho
vyloZniku a drti& na DPD, provede se kone&ng dprava pfesypu.
PEi vypoftu manipula&nich &ast je uvaZovéna dels{ doba ptesu-
nu (zdvihu pfip. vysuvu) na prvni ldvku a k dobé& potfebné pro
ptikrdcenf je po&itdn &as 5 min. na kone&nou dpravu pfesypu.

Ptiklad dobyvéni alt. I, Ia, IV je na obr. 3, zhodnoceni z hle-
diska koeficientl vykonnosti v tab. 3. :

Vysledky provozniho sledovdni jsou vyhodnoceny v z4vislos-
ti na alternativé dobyvéani, kterd ze zvolenych pfikladd techno-
logie dobyvdni vykazuje nejvy33{i hodnotu koeficientu vykonnos-
ti ko’

Vypottem se stanovi velikost ztrat vznikajicicht.

- z manipulaci, tj. ztrdt vzniklych z vy%3ich hodnot manipu-
latniho ¢asu potfebného k odté&Zeni bloku (z4dvisi na zvolené
technologii dobyvén{, parametrech bloku),

- ze ztrat vykonnosti tj. vzniklych nedosazZenim 3titkové vy-
konnosti.

Procentudlni podfl jednotlivych ztrat je stanoven vzhle-
dem k dosaZené technické vykonnosti (v obdobf sledovéani)
a Stitkové vykonnosti KU 800 dle vztah:

- a) velikost celkové ztréaty 21, dané nedosaZenim Stitkové vy-
konnosti Qé a zvolenou technologii:

Q

Z, =100 (1 - —=E—) - 1%/,
1 Q

. pé
kde: ng'je porubové vykonnost vypo&tend pro zvolenou techno-

. logii dobyvéani

¥ -1

Qpé = Q§ ) ko (m r.z.hA ),
k0 - koeficient vykonnosti pro zvolenou technologii

dobyvani,






Tabulks 8

‘QI"‘

vyska fezu H (m) 20
§ifka bloku S (=) 50
Svshovy thel L (°) 50 60
Polet lévak 3 3 4
Alte dobyvéni I Isa | 3T |[III | I |Ie I |IIX (I |Ia | II |IIX
- ul SE S S
Hloubka bloku G (=) |5,0 |10,0|11,5[15,4 |8,5 |11,5 (12,5 |15,8 [8,6 | 9,5 |11,6 |18,8
Délka () 1, - |- |s0l60]| | |40 400 | = |- | 3,8 68
kréZeni 1l |8.0 |10,0 16,5 21,6 | 8,5 |11,5 (16,5 (19,8 |8,5 | 9,5 |15,0 |22,8
- ,
l'f:f: (=) ich 8,67 6,67 6,0
Ry
hy _— S 2,0
Qﬁ 0,784 (0,827 |0,806/0,817|0,821|0,828/0,815 |0,825|0,796 |0,808 0,79 b,304
ko Qpgch |0+8180,855|0,838(0,847| 0,851 0,856| 0,846 0,855 0,829 0,84 0,823/ 0,837
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b) velikost ztréaty 22’ vyplyvajici ze zvolené technologie pti
dosaZené technické vykonnosti (Qtech = const.):

k
1
Z, = 100 (1 - —22-) /%/
2 otech ’
kde: kOtech Je koeficient vykonnosti v bloku vypo&teny

pro Q'I:ech’

c) velikost ztraty Z}, vzniklé nedosaZenim 3t{tkové vykonnos-
ti (k01 = const)
Qtech

Z3=100 (I-Tg—_ . kOl' /%/.

Mezi velikosti téchto ztr4t je pak hleddna. z4dvislost na

dobyvacich podminkdch, technologii dobyvdni a ostatnich &inite-
lich, ovliviiujicich vykonnost TC.

3.0 Racionalizace_technologie_dobyvani v_konkrétnich pod-

V souladu s uvedenou metodikou byly dosud sledovény tech-
nologické celky TC 2

s KU 800/5 II. tez VMG (obdobf 12/82 a% 6/83),

s KU 800/6 - III. fez Merkur (obdob{f 6/83 a% 10/83 - pted
rekonstrukci, a 1/84 aZ 6/84 - po rekonstrukci),

s KU 800/7 - V. a VI. fez VECSA (obdobf 2/84 a% 5/84),

s KU 800/13 - V. fez VESA (obdob{f 11/84 a% 1/85),

s KU 800/11 - I. fez Vr3any (obdobf 9/84 a? 12/85) - probih4
vyhodnoceni,

s KU 800/3 -

IV. Fez VMG (sledovén{ zah&jeno 1/86).
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3.1 Optimalizace_technologie_dobyvdni_v_bloku_a_v_fezu a_vy-

v - - - - - B e - - o G - - . . - - ——— - D = e - — . . - o -
- - - — —— - - —— - o - e - - - - - —— -

- e e - e G o - - - ————— - - an o we B o - -

Z metodiky sledovdni uvedené v kap. 2.2 vyplyvd, Ze stano-
veni dosaZenych vykonnost{ Q a koeficienta vykonno'sti'k01
(obr. 1) je vztaZeno k &asGm vykazovanym pro odté&Zeni ur&ité
kubatury (dobé& chodu kolesa a evidovanému &asu krdéeni) a ne-
zahrnuje tedy rozbor ¢ast poruch a prostoja.

Préce rypadla je pfi vyhodnocovéni posuzovéna z hlediska
pouzité technologie v tezu (jednofezové4, dvoufezovd - vymezeni
oblasti sjezdl,zdtinek, pfechodd pfes PS a jejich vliv na vy-
konnost), v bloku (proménlivé parametry blokl, zvolené techno-
logie - ldavkovédni, spousténi, kombinované), z hlediska anom§-
1if{ (vyskyt tvrdych poloh, kusovitosti, smiSenych fez, lepi-
vosti atd.).

Vyhodnoceni sledovédni TC 2 s KU 800/5, 6, 7, 13, 11 je
uvedeno v tabulkdch 4 aZ 7 s vyjddfenim velikosti ztrdt, vzni-
kajicich z manipulaci Z2 a ze ztrat vykonnosti 23.

1. Ztrdty z manipulaci 22

‘a) Rozdily v naméfenych hodnotédch €asl dobyvéni tc (doba cho-
du kolesa) a &asl t. (doba chodu kolesa pfi zatiigni) pfed-
stavuji v jednotlivych sledovanych oblastech cca 1 aZz 44 %.
Pridmérné hodnoty pro jednotlivé TC 2 se pohybuji cca:

KU 800/5 - 12 %, KU 800/6 pfed. reko. - 26 %, po reko. 13 %,
KU 800/13 - 12 %, KU 800/7 - 31 %, KU 800/11 - 7 %.

Rozdil ¢asl tc_tr pfedstavuje &as manipulaci pfi najiZdéni
kolesem na jednotlivé Stépiny v ldvce a €as manipulaci pro
spoudténi a zdvih kolesa mezi ldvkami. '
Enormni ndrdst t&chto manipula&nich &ast (aZz 44 %) byl na-
méfen v oblasti V. fezu u KU 800/7 (smi%eny fez). Na tomto
fezu bylo vzhledem k pfesuntm rypadel na VCSA realizovéno

i sledovani rypadla KU 800/13, které tak velky objem mani-



Tabulka 4

= 21 =
Perametry ze sledovént ' Paremetry z vyhodnocent

. . .
i - Hg <p . Qp Q1:e¢h kol ko pro Qpé - l‘o’cecb; zl z‘4.’ 23

a Q5 =Q5.k° pro
Bl | | 1% | ;P ;mdeaE¥ndranly| - {w'raBl/| Qeet | 3/ | s | s
Al 21 35 20 |1151389| 1 710 2 563 | 0,667 | 0,708 | 2 340 | 0,806 | 26,9 | 17,3 | 9,6
c,| 24 60 50 532500 2022 | 2714 | 0,745 | 0,867 | 2 601 | 0,879 | 22,3 | 15,2 | 17,1
B| 24 60 0 |1340900| 1 956 | 2 349 | 0,833 | 0,867 | 2 601 | 0,893 | 24,8 | 6,7 | 18,1
Cp 27 50| 50 | 459500| 1799 |.2298 | 0,783 | 0,812 | 2 436 | 0,849 | 26,1 | 7,8 | 18,3




Vobulka §

Sledovén{ Vypolet ztrét
] ° K n 2
2 bt Y % | Yeon| Ko | G koProQ 0 uk o ke . . s 2, Pezndaics
# - 4 =1 tech
8 (.3") (-Brzg) (}nh) reh) §Mx 5 gl-ax Sy Sonax | % B;nx . B;ax §‘$ X
0,802 | 0,783 (2 406 (2 349 | 0,829 | 0,813 | 29.1| 2
25 |1.857 516 1704 | 2 499 |0,681 ’ . ’ b L2 |20 TR 16D 1y | T U
. 0,838 (0,822 [2 514 (2 466 | 0,861 | 0,847 | 32,2 | 30,1 | 20,8 | 18,7 4, alt, i1l
W5 | s20 957 1 722| 2 218 |o,776 0,876 | 0,807 |2 628 (2 349 | 0,22 | 0,874 | 34,5|26,7 | 1,3 | 6,5 " w2, ait, |
: 0,893 |0,831 12 679 |2 433 | 0,918 | 0,868 | 35,7 30,9 | 15,5 10,7 g, eit, f2
0,798 |0,753 (2 394 [2 259 {0,829 | 0,788 | 24,4 | 19,9 10,8 6,3 | 36 | w=d, alto 11}
2 628 |2 2
¥5 | 217 959 | 1497 1606 |o,e20 | O |O6T6 | 0,807 |2 628 |2 421 0,22 | 0,874 | 43,0] 38,1 | 10,0] 5,1 iy "2, alt, |
0,853 | 0,831 2 619 (2 493 | 0,933 | 0,891 | 44,1 39,9 | M,1| 6,9 | 30| e, alt. fa
€ | 25| a2 314 | 2 054| 2 476 | 0,0 0,802 | 0,783 |2 406 |2 349 | 0,830 | 0,814 | 14,6| 12,6 | 0,1 =1,9 - w4, 8lte 1
0,838 |0,822 (2 514 |2 465 0,862 | 0,849 | 18,3 | 16,7 | 3,8/ 2,2 ey alto I
20| 562 619 | 2 12| 2 612 | 0,821 0,836 | 0,814 12508 |2 442 | 0,854 | 0,834 | 14,6/ 133 | 4,0 1,7 w3, alte 1
0,862 | 0,839 |2 586 |2 517 | 0,878 | 0,857 | 17,1| 14,8 | 6,5/ 4,2 | 106 | pe3. att, e
17| 318 30| 1 &8| 2 244 | 0,816 0,836 | 0,802 |2 508 |2 406 | 0,872 | 0,847 | 27,1( 24,0 | 6,5| 3,4 . w3, elt, |
. v v’
Pozndska 1 VoV oWy, , @ o o Qo :

-zz-



Tebulka 6 KU 800/7

SLEDOVANT vrPoleT ZTRAT
2 | ¥ v e g k Q. |k = |k 2 A
':3 3 p tech ol 3 g PO Qp§ otech 1 ZZ 13 POZNAWKA
S | (w () (rai) imorzh) Qs Ogka  |proQyy X B 4
10 |33355 |2 43 | 2547 | 0,800 0,852 12556 | 0,870 | 20 | 7,9 | 12,1 | alt, la, = go®
A r ”
| 04867 |2 601 | 0,889 | 25,4 | 10,55 | 14,8 | altela,2 Tdvky A eg?
12 18197 | 1936 | 2446 | 0,155 0,868 | 2 604 | 0,830 | 25,5 | 1046 alt. (11,3 Yévky
| | 0,8 |Z484 | 0,856 | 54,7 | 45,6 altola,3 lavky: agq®
l ’ » ’ ’ 9,1 ° =50
| 20 |16 | 1123 | 240 | 0466 | 4 o0 0808 |2424 | 0,84 | 53,6 | 44,5 " | altola,d Vévky
| 0821 (2 463 | 0,865 | 49,4 | 32,9 | oo | altulll 4 Tivky o mo®
&5 | 957108 | 1247 2147 | 0,58 0,804 |2 412 | 0,851 48,3 | 31,8 alto 11,5 lévek
B | 12 TT252 | 1506 | 3516 | 0,421 0,823 |2 469 | 0,796 | 39,0 | 47,1 | ~8,1 | alt.la,2 Vvky =g0°
T, 0,85 | 2 §68 0,96 | 54,8 | 31,1 , altolll,4 Yévky .0
27 110 287 | 1 160 i 1 857 | 0,624 0,844 | 2 532 | o,eg‘;i 54,1 | 30,4 Sl altolV,5 Vévek i
0,846 | 2 538 | 0,874 | 40,3 | 28,0 alto 1114 Yovky 5
| 2
@ |FEE|1518 )25 0’&94 o1 (24m | o861 39,2 | 269 77| aieinns tver 260
- . { A >
LY A 10“ 9
Veyey Q= Y Q .= ¥ _
HNF P tech
: te* Y t

2tréta 2,

3 r*~fta Z

Quyp = 202 mrzh! (cbdobf 3 af 4/65)

N
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Tabulka 7

Sledovan Vypolet ztrit
e m ® = -k k
é i) v G | Qyeen % | % | Ko %o Koteen 2, L | Poznésia
(arz) |@ran Ygfran ) wra )| " @Pen ) €% | 1 | x| &
0,808 |2 424 0,838 | 21,2 5,4 | 15,8 |%=60° altola, n=
A 15 [296380 | 1910 |2 410 | 0,793 |3 000 0,758 |2 274 (0,79 16,0 0,3 | 15,7 alt.la, i
0,06 |2 580 |0,936 | 59,8 | 12,3 | 47,5 |£=60° alt.la, ne3
B | 18 148050 | Y035 1260 | 0,81 |3000 | oarg |2 44 (0,91 |S58,3 | 9,8 | 48,5 altelll, g
0,745 |2 235 [0,827 | 39,5 | 10,0 | 29,5 altola, m3
L ) [}
= ' : - ' ‘.
L e Teen * VEYS Vo
¢t % P
A 8“ p
SR - L
L
20 - L L .
2, 3 4
15 18 2= % (a)

...vz..
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pulac{ nevykazuje. Pfi mé&feni na KU 800/13 bylo sice pro-
kdzdno (obr. 4 /4/), %e pfi zasistovéni uhelné sloje se
primérnad doba najetf na 1 $tépinu (18 s - s poklesem vy-
konnosti ) zvy$ila na 30 aZ 40 s a tim koeficient vykon-
nosti v konkrétnim méfeném bloku (pfi H = 15 m) poklesl

o cca 10 %, pfesto u KU 800/7 se musel projevit i vliv
subjektivniho faktoru. Vzhledem k podstatnému nérdstu té&ch--
to manipulagnich €asd bude nutno analyzovat i vliv systému
odb&ru uhli, vliv uloZeni{ uhelns sloje a d?léich ¢initeld
tak, aby bylo moZno stanovit skuteény vliv smiSenych fezi
na porubovou vykonnost.

b) Sledovédni vykazuje podstatné rozdily v uvédénych &asech
krdc¢eni a ve vykazovanych manipulacich na m3.

. TC 2 s KU 800
3 11
’ gEg. rgﬁo. ! 1 :

Cas kréacéent

t, /V 8 8 7 3.8 8,5 2,6

(h/10°m>)
Cas manipu-
laci tm/V 14 23 14 24 19 453

(h/10%m3)

c) Objem &asu rypéani na odté&Zenou kubaturu je v»podstaté

srovnatelny.
TC 2 s KU 800
2 6 7 13 11
pted po
reko. |reko.
b/ 42 54 44
(h/105m3) 41 44 ‘ 43
k01 0,750 | 0,668|0,770 |0,685 0,717 0,814
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Negativni vliv na vykonnost majf{ malé Sifky bloku, volba
vétSiho po¢tu ldvek, poZadavek na selektivni té&Zbu (viiv
smiSenych fezu) pfip.vliv zvolené alternativy dobyvéan{

(vliv subjektivniho faktoru). Je proto nutno pro konkrétni

pfipady nasazeni zpracovat optimdlni technologické postupy
dobyvédni, pfi jejichZ ndvrhu by mély byt respektovédny nésle-
dujici zdsady, napf.:

volit min. moZny pocet ldvek, pfip. ztrédtu vykonnosti,
zplsobenou vétsSim po&tem ldvek, eliminovat zvolenou tech-
nologi{ dobyvéani;

vySku ldvek volit odstupfiovang s tim, Ze nejniZs{ je u pa-
ty fezu. Pfi sniZovdni vysky spodni ldavky dbat na to,

aby v tvrdych zemindch ztistaly v zédbéru alespoil tfi ko-
recky;

v ptipadé dobyvani ze dvou postaveni rypadla (4 lévky

a vice) volit odkréd&eni po odrypdni dvou lavek. Napft.
hloubka bloku pro H = 27 my, n = 5 pfi odkrédceni po od-
rypdni dvou lévek je G = 10,5 m, po odrypédni tfi lévek
se sniuje na G = 6,5 m. Pfi tézbé& s 3 ldvkami volit od-

krateni po tézbé prvni lévky;

max. vyu?ivat dovolenou $ifku bloku (max.). Napk pro
H=15m, 55 = 40 m (alt. Ia) aH =15m, Sg = 68 m
(alt. Ia) vzroste k0 o cca 8 %;

slugovat pfi ndvrhu technologie manipulacni pohyby.
Napf. pfi pfechodu z ldvky na ldvku (alt. I) soucasné
zasouvat a spoustét apod.;

z hlediska provoznich podminek volit optimdlni technolo-
gii dobyvéni. V pfipadé, Ze lze vyuZzit technologie spousté-
ni mezi l4avkami, zvy3{ se koeficient vykonnosti v bloku

a¥ o cca 4 % (v zdvislosti na parametrech) oproti techno-

logii s ¢4steénym spousténim;

vzhledem k provozni praxi je nutno pro konkrétni podminky
jednotlivych TC 2 pfehodnotit problematiku tvarovani sva-
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hd a vliv &asového faktoru. Geotechnické podminky dobyva-
ni podstatnym zpisobem ovliviuji velikost koeficientu vy-
konnosti v bloku. Nutnost dodrZeni urdeného dhlu svahu

i v misté prechodu mezi &elnim a béénim svahem zvySuje
objem potfebnych manipulac{ pfedeviim pfi krédéeni.

Redlnost zvySeni vykonnosti omezenim manipula&nich ztr4t

v bloku je patrna z tab. 5, kde napf. v oblasti C po re-
konstrukci kolesa je koeficient vykonnosti, dosaZeny v pro-
vozu kol’ srovnatelny s koeficienty vykonnosti, dosaZenymi
optimdalni technologii v bloku pro dané parametry. Pfi do-
byvani vysky fezu 25 m jsou technologické ztrdty v bloku
pri pouziti klasické technologie dobyvéni prakticky nulové,
pfi pouziti{ technologie spoudténim mezi ldvkami necelé 4 %
pro SBmax.‘ Pfi skute&n& dobyvané &ifce bloku SB bylo ve
skuteCnosti dosaZeno vykonnosti vy33i (napf. nepfesnost pa-
rametrd bloku, nedodrZeni svahového dhlu apod.). Tyto hodno-
ty potvrzuje obr. 1, ze kterého vyplyva, Ze pfi vysce fezu
25 m byl téZen blok bez daldich ztrat technologickymi mani-
pulacemi.

. Ztraty vvkonnosti Z3

Velikost technické (okamzité) vykonnosti ve Stépiné zdvisi
ptedeviim na nastaveni{ parametrd tifisky a na okamZitych
zméndch v plnéni koretkl v prabéhu dobyvédni Stépiny. Para-
metry tfisky se nastavuji vét3inou ruéné& (odhadem), pifi-
¢emz vznikaji dost velké nepresnosti. Zjisténé rozdily pro
nastavovani tloustky tfisky se ve skute&nosti 1is{ + 40 %
az - 20 %. Vlivem kmitdni vyloZniku neni dodrZena konstant-
ni vySka 14dvky. Okamzité zmény v $ifce tifisky v pribéhu
rozpojovani 3tépiny se méni primérné v rozsahu + 50 % aZ

- 40 %. Z m&feni /4/, uskute&ndnych na KU 800/7, je patrno,
Ze extrémni kolisdni parametrl t¥isky v prabé&hu Stépiny do-
sahuje aZ dvojndsobku zmény Sitky a aZ p&tindsobku dobyva-
ného mnoZstvi. NedodrZenim optimédlniho poméru s/b = 1,5
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(dosahuje hodnot a% 28,5) vede k neekonomické prici rypadla
S vysokou energetickou ndroénosti a nizkou vykonnosti. Je
proto nutno komplexn& dofe$it problematiku indikaé&nich pii-
strojd a vlastniho ¥izen{ (pfesného nastaven{ parametru tfis-
ky, indikace pfesné polohy stroje, indikace okamZit&:t&ze-
ného mnoZstvi v absolutni veli&iné& atd.) a tim eliminovat

Cdst ztrat 23.

Dalsim C€initelem, ovliviiujicim hodnotu dosaZené vykonnosti,
Jje kusovitost téZiva. P¥i mé&fenich v nepfiznivych podmin-
kdch (koleso KSK) bylo zjisténo, Ze:

- pfi t&Zbé bez drtidl pfesahuje podet kust vét3ich ne2
pfipousti norma CSN (750 mm pro &. 1800 mm)~ 35.%, sou-
¢asné se vyskytovaly kusy o rozm&rech a% 1400 mm,

- pri pouZitf drtic¢e u kolesa (jednostupiiové drceni) se
sniZuje poget kust vé&t3ich jak 750 mm na 17 %,

- pfi pouZiti drtige DS-0OH je G€innost jednostupfiového drce-
ni vy881i neZ pfi pouziti drtie u kolesa, '

- pfi dvoustupfiovém drceni v podstat®& kusovitost t&Ziva ne-
pfesahuje normu CSN.

Vysledky mé&feni rozpojovacich sil byly zpracovény udtvarem
RN oddéleni 9310 za pouiiti‘méfici dstfedny ADT 4500 do vy-
konovych'kfivek (obr. 5) jednotlivych strojd, z nichZ lze
odeCist zdvislost vykonnosfi rypadel KU 800 ve Stépiné na
hodnot& mérného rypného odporu.

Z méteni dosahovanych vykonnasti vyplyvd, Ze loZny profil
OPD je vyuZzivén na 50 aZ 70 % atd.

Podrobné vysledky a vyhodnoceni dosud sledovanych TC

Jsou souhrnné vyddvédny v dil&ich vyzkumnych zprévéch.

Z dosavadnith méfeni na TC 2 s KU 800 a z jejich vyhodno-

ceni vyplyvd, Ze z hlediska provozovatele lze pfedev3im ovliv-

nit velikost ztrdt vzniklych zvolenou technologii dobyvani,
zpracovéanim technologickych postupl dobyvéni pro jednotlivé
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pfipady konkrétniho nasazeni a zajiéténﬁnjbjich realizace
(stanoveni vhodné alt. dobyvdni, poctu ldvek, délek kréacgent,
podminek pro pfechodovy dhel, pfip. poZadavek na velikost
pfedpol{ atd. vEetn& racionalizace ve3kerych manipula&nich
pohybu kolesa naprdzdno vietn& krdgeni). SniZeni ztrét z vy-
konnosti je podminéno vyfe3enim problematiky indikadnich pfi-
strojtd a technicko-efektivniho fizen{ technologie dobyvan{

u KU 800.

3.2 Optimalizace_technologie zakldddni v zdvislosti na sta-

- - ——— - - ——— - - - —— - —————— - ———— —————— -~ — - ——

Dalsim Cinitelem, ovliviiujicim vykonnosti TC, jsou pro-
jevy nestability vysypkovych etdz{i. Proto pfi stavbé& vysypek
dochdzi k uplatifiovdni nové technologie zaklddadni vysypkovych
etdZzi po vrstvdch, které respektuje zejména poznatek o kritic-
kych vySkdch sypdni pro jednotlivé druhy zemin.

Vzhledem k tomu, Ze zaklada¢ pro TC 2 ZP 6600 neni z hle-
diska své konstrukce zcela vhodny pro zakldddni po vrstvdéch
(s ohledem na délku zakléddaciho vyloZniku, nutnost natogeni
zaklddaciho vyloZniku kolmo na osu postupu pfi kréceni atd.),
byly v rdmci dkolu K 51-003-003 provozné ovéreny technologic-
ké moznosti zakldddni po vrstvédch. Technologické méfeni v dpac-
nim bloku bylo realizovédno na zakladaci ZP 6600/6 (Z 80) 3 7iC
lomu Merkur v 3/85. Vyhodnoceni se zaméfilo zejména na ovéfeni

3

moZnosti zakldddni dpadniho bloku technologii po vrstvédch 2 na
zhodnoceni rozd{lu s dosud pouZivanou technologii zaklddénf nsa
plnou mocnost. Podrobny rozbor a vyhodnoceni vysledkd tonoto
méfeni byl publikovdn ve Zpravodaji 1/1986 /é/.

Méfeni prokdzalo realizovatelnost této technologie zaklzs~
datem ZP 6600 pti dodrZeni technologické kdzn& a pfi urcité
ztrété tézebniho vykonu v&etné& krédtkodobé stability svahu (blgk
~ stdl neporudeny cca 9 aZ 10 dna, neZ byl pfesypdn na plnou mocc-
nost pfi dalsim z&b&ru zakladale). Ze vzdjemného porovnéni
technologie zakladadn{i pc vrstvdch a na plnou mocnost pro
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konkrétni parametry méfeného bloku vyplyvd, %e do3lo k n4rls-
tu manipulaci kraéenim (v m.m > piip. min.m'z) u technologie

zakladéni po vrstvdch o cca 43 % proti technologii zakl&déan{

na plnou mocnost. :

Z vyhodnoceného méfeni vyplynula nutnost:

- pro objektivni pozorovdn{i a pfesné ovéfeni velikosti a &et-
nosti neproduktivnich operac{ pfi syp&ni technolgif po vrst-
vach touto technologif zaloZit jeden cely zdab&r, nejménd |
vSak Cdst z4béru alespoii podél jedné sekce zaklddaciho do-
pravniku. V pribéhu zakl&dédni{ zajistit kromé& pfesného tech-
nologického méfeni i dislednou kontrolu technologické kéznég,
prabéznéd zaméfovdni vysypkového t&lesa a pfesné tasoméfeni;

- optimalizovat technologii zakladéni po vrstvdch s ohledem
na konkrétni bdfsko-technologické podminky a vhodnou volbou
parametrd zakladaného bloku minimalizovat nértst manipulaci
pti kraceni;

- pti zpracovédni technologie zakldddni po vrstvdch pfihliZet
k moZnostem vyuZzit{ pomocné mechanizace (vykonnych buldoze-
rd apod.);

- dofe3it vybaveni ZP 6600, které by umoZnilo fizené zakldd4-
ni v rdznych klimatickych podminkédch. Pfi fesSeni této proble-
matiky vyuZit vysledkd feseni dkolu DT s VTS Brno "Zavadén{
radioloka¢ni metody v provozech SHR". Tento systém umoZni sni-
médni reliefu pod zaklddacim vyloZnikem v podélné ose v rozsa-
hu min. + 30° od vertik&ln{ osy s rozlisovaci schopnosti 0,5 m
v rozsahu méfenych délek 3 aZ 20 m a méfeni vzddlenosti 20
az 50 m s pfesnoéti 3 %. Na obrazovce budou grafické pfip.
tiselné ddaje o nastavené a skute&né vysce sypaného profilu,
ptislusné roviny pojezdu zakladade, polohy natofeni zakléda-

| ciho vyloZniku apod.
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3.3 Racionalizace_technologie_dobyvani v_obtiZnych_dobyvacich

- - - e - - o -l - —— - - - - e - e e wn o -

Vlastni technologie dobyvéni (v bloku, Fezu) poskytuje jen
omezené moznosti pro fe3eni problematiky dobyvédni tvrdych poloh
v nadlozi. Vhodnd aplikace technologie dobyvéni (pfedev3im ope-
rativni zmé&ny horizontd) umoZni v3ak efektivné&js{ vyuZivéni do-
plikové mechanizace a trhaci pridce. MoZnost uréeni pracovnich
horizontd zdvisi ale na pfesnosti geofyzikdlniho a geologické-
ho prizkumu. Vicefezovd technologie dobyvédni jako jedind dovo-
luje vytvofeni pracovniho horizontu, do kterého lze soustfedit
max. mnozstvi velmi tvrdych poloh a pak pouZzit specifické zpi-
soby rozpojovédni resp. omezit rozsah vrtnych praci a mnoZstvi
trhavin. Pro dané G&ely je nejvhodnéjsi technologie dvou vy3ko-
vych fezt, kterou lze provozovat v libovolném mist& a délce po-
rubni fronty, a to bez pfestavby DPD a vyrazné ndvaznosti na
ostatni skryvkové fezy. Technologie vysSkového a spodniho fezu
nebo tfifezovd pak vyzZaduje pfestavbu DPD a ovliviiuje postupy
ostatnich skryvkovych fezt. Jsou proto vhodné jen v piipadech
dokonalé znalosti nadloZi s pfedstihem min. dvou let. Aplika-
ce vicefezové technologie dobyvéni pak nemusi byt provédzena

poklesem vykonnosti TC.

V podminkidch, kdy se velmi tvrdé polohy vyskytuji ojedi—
néle nebo velmi variabiln& v rémci jednoho pracovniho fezu,
1ze pouzit i technologii bo&niho postupu kolesového rypadla
podél porubni fronty. Lze tak pracovat jen na krédtkych dsecich
pracovniho fezu a vZdy dojde k poklesu vykonnosti.

Vzhledem k velké variabilité& vyskytu pevnych poloh je
nutno navrh koﬁkrétni technologie dobyvéni volit na zédkladé
skute&né situace v provozu. Proto byl v rdmci feSeni koncer-
nového tkolu K 51-003-003 zpracovén "Katalog technologickych
schemat dobyvani tvrdych poloh" /5/, ktery stanovil hlavni
zdsady pro vyb&r jednotlivych technologii v konkrétnich pod-
minkdch. Vlastni technologie dobyvéni byla rozdélena do ndsle-
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dujicich skupin:

a) technologické postupy dobyvdni tvrdych poloh (TP) techno-
logickymi celky,

b) dobyvdn{i TP technologickymi celky s pouZitim

- trhacich praci,
- lopatového rypadla,
- dbopliujiciho zaifizeni,

c) dobyvdni TP rypadlem kombajnového typu.

Pfiklady technologie spoluprédce KU 800 s lopatovym ry-
padlem a3 s bo&nim postupem v &dsti fezu jsou na obr. 6,7.

4.0 Zavér

V fedeni problematiky objektivniho stanoveni vykonnosti
technologickych komplexd v konkrétnich béfsko-technologickych
podminkich nasazeni pokratuje ukol 8 PLP H50 - 125 - 002 - 02
"Vyzkum optimdlni technologie odklizu, dopravy a zakladani ze-
min pro lokalitu a technologické komplexy". V rédmci tohoto dko-
lu bude pokradovdno v racionalizaci technologickych postupd na
z4kladé souboru dlouhodobych a krétkodobych m&feni a podrobné
analyzy podminek nasazeni jednotlivych TC 2. Vysledky sledovéd-
ni pak umoZni zpracovat ndvrh metodiky pro optimélizaci tech-
nologie odklizu na novych lokalitédch. Pro feseni dkolu je nut-
né zajistit véts{ polet mé&ficich aparatur pro dlouhodobd méfe-
ni a sledovdni TC. Soub&znd méfeni na vice TC 2 umoZni podstat-
né urychlit vytvofen{ dostatedného souboru objektivnich hodnot
pro stanoveni technologie dobyvani v z4vislosti na konkrétnich
bafisko-technologickych podminkéch.
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