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Nékteré problémy ovlivnujici ?ivotnost kore&kového fetézu ry-
padla RK 5000.0
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V poslednich patndcti letech do3lo v technologickém vyba-
veni koncernu SHD k zdsadnim zm&ndam. Jejich rozsah a vyznam je
moZneé posuzovat z rdznych pohledt. Velmi ddlezité hledisko,
podle kterého je nutné posuzovat kvalitativni ukazatele moder-
ni dobyvaci a transportni techniky, je Zivotnost Jednotlivych
uzld, které v mnoha ptipadech rozhoduji o vyuziti celych stro-
J& zasazenych do technologickych komplex.

Jednim z hlavnich rysd ¢innosti téchto komplexda je konti-
nualni zpusob préce. Ten sice s sebou nese vysoké vykony, ale
takeé, bohuZel, velké prostoje. Ze zkuSenosti Jje zndmo mnoho
pfipadd, kdy porucha jednoho nepfilis slo?itého zatizeni jako
Je napf. pfevodovka, nebo mechanismus brzdy vyfadi z éinnosti
cely technologicky komplex. Spolehlivost a ¥ivotnost celych
strojd nebo jen jejich uzld je v podstaté jednim z limitujicich
faktord pro tézbu. Kromé& toho samoziejmé vyrazné ovlivﬁdje cel-
kovou ekonomii hornickych ‘a pomocnych praci. Tato skutednost se
uz vyrazné projevila i v préci Vyzkumného dstavu pro hnédé uhli

v Mosteé.

V minulé pétiletce stoupal podil zpracovanych vyzkumnych
zprav se strojirenskou problematikou ze 16 na 18 % a odbornych
posudkd ze 13 na 19 %.

V této pétiletce 1ze oekdvat pokracovani ndr@stu téchto

praci.
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Ndstin problematiky Zivotnosti nékterych didlezitych uzla,
kterd je v podstatdé vysledkem nutného provozniho opotfebeni ma-
zeme podat na uzlu tvofeném pouzdrem, cepem a ¢lidnkem koretko-
vého fetézu rypadla RK 5000.0, nasazeného na V(SA k.p. BVIL Ko-
morany. Jednd se o uzel, u kterého musel vyrobce piedpoklédat
znacné provozni opotfebeni. Vzhledem k celkové cenéd Koreckové-
ho fetézu pak mél zcela jednoznaéné fesit Jeho pravidelnou
udrzbu a zejména opravu hospodarnym zpGsobem. (4dsti koretkové-
ho fetézu uvedeného stroje se vétdinou opotfebovdvaji iak, ze
oprava je moznd jen s nedmérné vysokymi ndklady. Autocam ptispév-
ku neni zndim podobny piipad. U koreckovych rypadel, kterd byla
v minulosti nasazena v?dy existovaly ndhradni koreckové fetézy,
jeZz se opravovaly v pravidelnych intervalech. Stejnd situace je
v soucCasné dobé u zahraniénich provozovateld strojd tohoto dru-
hu.

2.0. UrcCeni velikosti p@sobicich sil na €epech a pouzdrech ko-
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Problémy spojené s opotfebenim popisovaného uzlu soustie-
dime do mist s pfimym kontaktem, to znamend cep a pouzdro. Mé&-
me-1li determinovat podminky, které vedou k opotfebeni tohoto
uzlu, pak musime stanovit ndsledujici:

1) K opotfebeni dochdzi v dusledku otlaku na stykovych plochéch
2) - " - - " o - " - adheze - - - -

3) - " - - " - - " - abraze - " e

VeSkeré prdce, které az dosud byly vykondny ve snaze pro-
dlouzit Zivotnost tohoto uzlu, byly smé&rovény jen na zmé&nu ma-
teridlu této v podstaté treci dvojice, nebo na zmé&nu technolo-
gie jeji vyroby. Konstrukce uzlu je po celou dobu provozovani
stroje v principu nezménéna. Autoram ¢ldnku neni zndma Z4dnd
teoretickd préce, objasnujfci skutecné pticdiny opotfebeni, ani

74dnéd vyznamngjsi préce experimentdlni.
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Je ztejmé, 2e k nejvétdimu opot¥eben{ uzlu ¢ep-pouzdro do-
chédz{ v prab&hu tézby, tedy v dob&, kdy se mohou vyrazné proje-
vit G&inky od rozpojovacich sil.

Z divodt vyZetfen{ opotfebeni konstrukéniho uzlu koretko- -
vého fetézu C¢ep-pouzdroe Jje nutné provést rozbor napjatosti.
Stanovme G&inek plsobfcich sil pro: kazdy jednotlivy koreéék a
z toho nidsledovné uréeme tlaky na &epech a pouzdrech.

Korec¢kovy fetéz rypadla RK 5000 je tvqfen 38 soupravami
koretkt. Cldnkovani fetézu Je po 4 &léncich, celkovs je tedy
Fet&z sloZen ze 304 spojeni tep-pouzdro. Jedna kompletn{ soupra-
va koretkového fetdzu se sklidsi ze dvou kust &lanka I, ke kterym
je ptivaten koreéek. Mezi Cldnky I je privafena rozpérnd trubka.
Pomoc{ &epd jsou pak napojeny 4 kKusy &€ldnkt II, 2 kKusy &léankua
III a opét 4 kusy &ldnka II. Abychom mohli provést matematické
fesen{ napjatosti, nahradime soupravu koreckového fet&zu sou-
stavou pruzin o urgitych tuhostech I, které jsou dédny vlastnim
konstruk&nim provedenim jednotlivych &4sti. Toto uspofddani pru-
Zin je na obr. 1. Pro zjednoduseni vypodtu lze tyto hodnoty u-.
pravit na: '

- celkovou podélnou tuhost soupravy

C1 = ' + K2 + K3 & K4 (mm/N) (1)

(mm/N) (2)

kde jednotlivé symboly maji vyznam:
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......... tuhost &lédnku I,
......... tuhost &lénku II,

......... tuhost €ldénku III,
......... tuhost trubky,
......... tuhost koreéku podélné,
......... tuhost koredku pridén4,

Pomér pfiéné\a podélné tuhosti oznadfme C = CZ/CI

PEibliZné uréen{ tuhosti u jednotlivych &4stf koretkového
fetézu provedeme pro rypadlo RK 5000

- €lének i

- Clanek II:

- €¢lanek III:

K

5

Ly = 900 mm, S, = 22 800 mm?, E = 2.10° Mpa
K, = —200 = 1,97 . 10”7 mm/N
1 2.10°. 22 80O
L, = 900 mm, S, = 29 100 mn?
K, = 1,55 . 1077 mm/N
pfibliZné& shodny s &lénkem I
5 = Ky
- koretek podélng: Lg = 900 mm, Sy = 36 000 mm2
Ks = 1,25 . 1077 ma/N
6 &
- rozpeérnd trubka: L4 = 1670 mm, 34 = 21,04 . 10" mm
3
L 3 .
K, = % - 1679 ~ = 1,11.107 mn/N
4 EJ, 2.10°.21,04.10

9
- koredek piticné: L, = 2000 mm, 36 = 4,86 . 107 mm

b

K, = 8,23 . 107° mm/N -



Pozndmka: rozméry a ddaje nutné pro vypoéet byly pfevzaty
a odméfeny z vykresu 5-45-47-1652-015 (autor VZSKG)

Dosazenim do vzorcat (1) a (2) dostaneme vysledné hodnoty
celkové podélné tuhosti Ly = 2,69.10 7mm/N a celkové priéné tu~
hosti C2 = 8,17.10" -6 mm/N. Pomér p¥ié&né tuhosti pro tento kon-

krétni piipad je
C = CZ/Cl = 14,4,

Koretkovy fetéz lze nahradit schématem na obr. 2 (uspoté-
dén{ pruzin o tuhostech C1 a CZ)‘ Strana T-T oznaduje misto po-
honu - turasovd kola. Protoze jsou obé turasovd kola na spolec~
Nné ose pevné spojena, jsou i deformace obou t4st{ Fetézu v mis-
té T-T nulové.

TéZba materidlu se provadi pohybem korectkového tfetézu do
strany vlevo nebo vpravo. Pfitom je téZeny materidl odebirén
pouze Céasti britu, nejCastéji rohovym biitem. Tim dochdzi k ne-
rovnomérnému zati?en{ koretkového fetdzu.

Budeme predpokladat Ze v zébéru je pouze jeden koreéek
ve vzdélenostl Ctyr souprav kore&kového fetézu (dile jen koreg-
k&) od turasovych kol obr. 3. Vlivem nerovnomérnosti zatizeni{
dojde i k nerovnomérné deformaci koretk ového retézu. ~Jednotlivg
defcrmace, které pifislusi &4stem koretkového tet&zu 350u popsé-
ny prqménnyml Xl * X12 . S1ly, které se vyskytuji v fetdzu jsou;

F ' (N) - max. zat&Zujici sila,

F (N) - sila v feté&zu na turasu - vice zatiZ?end strana,

F2 (N) - sfla v fetézu na turasu - méné zati’end strana,

Al ¢ A, (N) - sily pfenddené tuhosti koredku 7z vice zatiyend

strany fetézu na méné zatiZenou (vnitini sily)
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Obr. 1

Ndhrada soupravy koretkového feté&zu soustavou pruzin
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Nédhrada koreékového Fet&zu soustavou podélnych a ptiénych tu-
host{ soupravy



Vznikly stav napjatosti

i
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X3 = 02A1

Xg = ¢ (F-A;-A))
Xg = Cy (A1+A2)
g ° Babq

Deformac¢nimi podminkami

Xl f X4 + X7 + X10 = X2
Xy * Ry b Kyg & K

X7 * X109 * Xg

10  *1n1

= 1€ =

lze popsat rovnicemi:

cy (F-Al—Az-AB)

Xg = €1 (Ap+Ay+A3)

x
~J
1]

Cohs
X10 = €1 (F-Aj-Ay-As-A,)
Cy (Aj+A,+As+A,)

A

= Cofy

Jsou:

+ X3 + XS +‘X8 * X11

+ X + X

6 g ™ %51

+ X + X

9 11

G Xlz

Tim jsme ziskali soustavu 16 rovnic o 16 nezﬁémych. Dosa-

zenim prvnich 12 rovnic

do deformac¢nich podminek a pé uprave

(zkrdceni, vydéleni viech rovnic hodnotou c, a nahrazeni vyra-
Zu CZ/Cl = ¢) ziskdme soustavu 4 rovnic o 4 neznamych.

F (2+c) A, + 2A

+ 2A

+ 1A

3 2 1
2F = 2A, + (4+c) Ay + 4A, + 4A,
OF = 2R, 4 4A5 + (6+c) A, + 6A;
4F = 20, + 4Ag + 6A, + (B+c) A,

Tuto soustavu rovnic lze pfepsat do matice. Po jeji upra-

vé ziskdme matici:
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2+c 2 2 2 1
-~ l+c 2 2 1
0 -C 2+C 2 1

1

0 0 ~C 2+C

Zobecnénim tohoto vysledku pro z&bér jednoho koreéku ve
vzddlenosti M korekd od turasovych kol je matice ve tvaru

AM AM_l A3 A2 A1 F
2+C 2 2 2

-C 2+C “ 2 2 2 1
0 s 2+C 2 2 1
0 -C 2+C 2

0 0 -C 2+C

ReSeni této matice bylo provedeno na poditati PMD 85. Se-
staveny program (pfiloha &. 1) pofitéd prvky matice v hlavni
diagondle a pfevdadi matici na polodiagondlni tvar (vSechny prv-
ky pod hlavni diagondlou jsou nulové). Z toho pak pocitd silové
acinky Al’ A2 ..... AM’ a tedy i zatiZeni cepd pro jednotlivé ko-
recky, které je dano, jako Qi = F = Ai’ kde Ul je sila‘na i-
tém korecku (&ldncich a tepech) od mista zdbéru. To plati pro
vice zatiZenou vétev koreckového fetézu. PIi pohybu koretkové-
hb fetézu doleva je to levéd vétev, pii pohybu doprava, prava vé-
tev. Sily'na méné zatiZenou &4st retézu lze urcit jJako
Pi = 100 - Qi (%) .

Pro jeden koredek v zdbéru ve vzdédlenosti 1 - 18 koreckd
od turasovych kol jsou pro vypocteny pomér pifi¢né a podélné tu-
hosti ¢ = 14,4 vysledky pro vice zatiZenou vétev retézu v pro-

centech max. p@sobici sily v tab. 1 napf. pro pomér tuhosti
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C = 14,4 pro 12. koredek od turasového kola v zdbéru je zati-
Zeni jednotlivych &ept vice zatizené strany v fet&zu nésledu-
Jici (12. t4dek v tab. 1):

1. koretek (zabirajici) 85 % max. sily,
2. koredek 74 % max. sily,
12. korecek (na turasu) 51 % max. sily.

Vliivem pruZnosti soustavy (poméru tuhosti c) dojde k po-
stupnému vyrovndni plsobicich sil v zatfZend a odleh&ené vét-
vi koretkového feté&zu, tak?e na turasovych kolech se ve vetsi-
ne pfipadd zati?eni &lanka a cepld bliZ{ 50 % max. sily. Proto-
Ze z hlediska konstrukce stroje nemohou posledni 3 korec¢ky od
turasu odebirat materidl, nemohou nejméné priznivd redeni, kte-
rd jsou na prvnich tfech F&dcich v tab. 1, nastat - graficky
Je uvedeny pfiklad zndzorn&n na obr. 4. Zatizen{ ¢epu aZ k bodu
13 je nulové (ve skute&nosti sila, kterd retéz napind, m4 urdi-
tou hodnotu). Vlastn{ z4dbér (odebirdni materidlu) se uskutednu-
Je mezi body 13 a 12. Napé&ti (sila) na &lancich a tepech je v
daném okamZiku pro jednotlivé koretky popsano body 1 aZ 12
(spodni fé4dek). 12. radek je na turasovych kolech. Za turasem
klesd napéti opé&t prakticky na nulu.

Z uvedeného vyplyva, Ze ¢ldnky a Gepy koreg&kového Fetézu
Jsou namdhdny b&hem jednoho cyklu fetézu (jedna otédtka) pouze
od mista zdbéru k turasovym kol@&m. 0d turasovych kol a% k mis-
tu zdbéru plsobi v fet®zu pouze napinaci sila. Pro ni% teore-
ticky pfipad ji povaZujeme za nulovou (je podstatné mensi ne?

sila vznikld pfi rozpojovéni zeminy).

Pfi zdb&ru n&kolika kore&kd& do homogenniho materiélp (pou-
ze ptedpoklad) dochédzi k novému pFerozdé&leni sil, které je
déno superpozici pésobeny csamélych sil. Vysledné hodnoty na-
pét{ na gldncich a Cepech vice zatiZené €4sti (strany) koreé&-
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Sily a deformace soupravy koregkd od zatfieni silou F ptfi z&-
béru jednoho kore&ku ve vzdédlenosti Ctyt koreckl od turasu

F 100

[O/D]
N\,
\\
l R’
| T
50
| EP==
/I A i
LA
. 13 12 =T

1 2 3 4 5 6 7 8 9 101 12

Cbr. 4
Sily plsobici na &epy a &lénky koretkového fetézu
(12. kore&ek od turasu v zdbdru, C = 14,4)
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kového Fretézu jsou uvedeny Vv tab. 2. P¥fklad: p¥i pomsru PE{&-
né a podélné tuhosti c = 14,4 je pro 18. koredek od turasu Y
zabéru a celkovy pocet viech koredks v zabéru:

a) 1 koredek - fedeni ve sloupci 1
b) 12 kore&kd - reZen{ ve.sloupci 12

Pro srovndni jsou oba tyto pfipady vyneseny do obr. 5. 7
néj je pak patrné, e pri zabéru vice koretkd dochdz{i k ptizni-
véjsimu zatézovani koredkd a tim i spojen{ pouzdro-g&ep. Sily
na vice zatiZené strané jsou mensi (jeden koredek v zsbéru
85 % F, 12 kore&kl v zdbéru pouze 59 % F). Rozdily v napeéti
mezi vice a méné zatiZenou stranou koretkového fetézu jsou men-
§1 a tedy i rozdily mezi deformacemi jednotlivych €4st{ budou
mensSi. Ndrost zatéZujici sily je pomalejsi, coZ sni?uje velikost
razt pri zébéru. Celkové pridmérné zatiZeni &epu bdhem jednoho
cyklu je niz8i. Tuto hodnotu lze vypotitat jako souget vsech
hodnot v pfislu&ném sloupci v tab. 2 délenou hodnotou 38 (cel-
kovy pocet koreckd). Napf. pro 1 kore&ek v zabsru Jje Flsff =
26,6 % F. Pro 12 kore&k® v z&bdru je FlZstf = 19,4 % F.

Je ztejmé, Ze pri zé4dbéru vétsiho poctu korelkd jsou silo-
vé podminky v koredkovém fetézu prizniveéjsi, coZz také piriznivé
ovlivhnuje i opotrebeni uzlu pouzdro-dep.

Pokud uvazujeme jako nejvzddlenéjsi koretek jiny nez O
napf. 10. koretek, lze pro néj provést obdobny vypodet. Porov-
nanim vysledkd bychom zjistili, Ze se od sebe podstatné neli&{.
Pokud je tedy nejvzddlen&jsi koredek v zdbdru od turasovych kol
v dostatetné vzddlenosti (10 koregka), lze fedeni pro 18. kore-
cek (tab. 2) zobecnit, protoZe s dostate&nou pfesnosti plati
i pro ostatni koretky ve vzddlenosti 10 - 18 kore&kd od turaso-

vych kol.
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Sily pGsobici na &epy a &lanky koretkového tetézu
(pomér pfiEné a podélné tuhosti C = 14,4)
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Dle uvedenych rozbord sil lze snadno vytypovat mista, kte-
ra se podstatné podili ra opotfebeni uzlu pouzdro-cep. Protoze
zatiZeni cepl je moZné pouze od mfsta zabéru az k turasovym ko-
1dm, uréime ﬁista na vodi¢i koreckového fetézu, kde dochdzi k
nejvétSimu vzdajemnému pohybu &1&nkd Qﬁéi sobé.

Jsou to:

a) Napinac{ kolo na zarovndvati - natdceni &l4nkd vici sobé je
velké, ale silové namdhani malé. Nems podstatny vliv na opo-
tfeben{.

b) Zlomeni vodige (pfi hornim fezu pfiblizn& 2 x 45°%) - dhel
natoceni velky, silové namihani maximdlni. M3 podstatny vliv

na opotfebeni.

c) Turasovd kola - natdceni &€l4ankd va&i sob& velké (450), silo-
vé namghdni maximdlni. M& podstatny vliv na’/opotfebent.

d) Vzédjemné pohyby &l4ankt na primé &4sti vodiée koretkového fe-
tézu - dhel natdceni maly, zatiZeni proménlivé. Ma vliv na
opottebeni.

Uginek téchto mist na opotfebeni miZeme ovlivnit ndsleduji-
cim zplsobem:
- preferovat pfi tézbé spodni fez (odstranéni vlivu zlomeni vo-
dice koretkového fetézu),
- vyuZivat zdbéru velkého podtu koreckd (sniZeni vlivu vzdjem-
ného pohybu #14nkd zmenenim zatiZeni na pfednich &epech).

3.0. MoZnosti_opotfebeni konstiruk&niho uzlu &ep-pouzdro adhezi
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Z.tabulky 3 "Nékteré vlastnosti koretkovych feté&zd rypadel
uzivanych v SHD" vyplyvd, 7e a? dosud pouzité &epy a odpovidaji-
ci pouzdra na kore&kovych rypadlech byly konstruovédny velmi po-
dobnym zplsobem, véetn& vlastnosti uiityéh materidla. Zv1ast

vyrazné jsou ndsledujici skutecnosti:
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Vykonnost strojuauvedenych v tabulce (odvozeno z objemu
koreZkd, jejich po&tu a rychlostl koretkového fetdzu) jsou
mezi stroji D 800, DO 800 a RK 400 ve vzdjemné relaci. U ry-
padla RK 5000 tomu u? tak nenfi. Markantn{ je nepom&r mezi si-
lou v kore&kovém Feté_u, tlakem mezi pouzdrem a cepem a hmot-
nost{ &epd (z toho vyplyvajici pratez /dibytkem hmotnosti gepu
opotfebenim/ m3 za nasledek vyfrazeni Sepu (a zejména cenou za o-
pravu fetézu). Je samoztejmé, Ze ‘cena za opravu neni ddna pou-
ze cenou Cepd. Ale ani sama cena materidlu za ¢epy neni v re-
laci s vykonnost{ a plsobicimi silami.

Cepy Jsou aZ dosud konstruované jako neoprav1telné dilce.
Po jejich opottebent dojde prosté k jejich vyfazeni. U rypadla
typu RK 400 je to mo¥né ptijmout jako sprévné redent. Jejich
cena je skutetné& pomé&rni mali4. Naproti tomu, ale stojf cepy z
rypadla RK 5000.0, které se vyrazuji po dbytku priblizns 2,2 %
celkové hmotnosti.

Pokud se pouZije v praxi zavedené pootodeni &epu o 180°
zvets{ se ubytek ptiblizn& na 4,5 %. (predpoklédané Jednostran—
né opottebeni je o 7 mm).

Tomu také odpovidd cena jejich materidlu (bez ceny dané
dalSim zpracovdnim). Pfi probéhu pfiblizné 3-4 fetézl za rok
uzZz jen cena materiélu 0 vysoké kvalité se pfibli?{ hodnots&

240 000 K&s. V tom nejsou zapo&teny nenahraditelné energetické
ztrédty pfi Jeho vyrobé.

Z tabulky 3 je vidét, %e pouhd z&mdna materidld nebo vyrob-
ni technologie (odlitek - vykovek) nebo zv&tZeni rozmért nevede

k poZadovanému dspéchu.

Po dobu provozovéni stroje RK 5000 byloc vymé&né&no uZ mnoho
¢epl, jejich pfesny poget neni mo¥né zjistit. Snad jediné in-
venturou ve vyrobnim z4dvod&. P¥i vyméng Cepld za nové nebyly ni-
kdy pozorovdny d&inky otlaku ale pouze otéru. Tento stav 1lze
pti¢ist d€inkam adheze viz. &ep na obr. 6, u néhoz je patrni
absence maziva, nebo. G&inkam abraze. Ve vzorcich maziva, ode-
braného v prib&hu ovétfovaciho provozu z éepu i pouzder byly
zjistény nejen kovové Supiny, ale i 6ésteéky abraziva, které
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Obr. 6

Opotrebeni Cepu koreckového fetézu v pribehu ovéfovaciho provozu - leskld
plocha bez tuku
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mohou pochézet z téZenych hmot. Zajimavad byla pritomnost &4stic
vypdlenych nadloZnich jilﬁ, které v Z4dném piipadé nebyly dosud
strojem téZeny. Ty ukazujf spi%e na malou peclivost pfi'montéii
¢epl do pouzder. Do jakého extrému miZe dojit "opotfebeni" &epu:
snad dobfe ukdZe obr. 7. Tyto &epy byly montovdny na stroji

v dobé&, kdy byl nasazen ve velmi obti¥né& rozpojitelné partii.

I tento obrédzek napovidéd, %e pfi opotfebeni tohoto uzlu pteva-
?uji Géinky abraze a adheze nad GCinky silovymi. Z t&chto po-
znatkd vyplyvé, Ze odolnost proti opotfebeni U€inkem adheze a
abraze neni v ?4dném piipads zanedbatelnd. Uginky téchto jevd
rostou pfi zvét3ovéani rozmé&rd novych stroji daleko rychleji nez
jejich teoretickd vykonnost. Totéz plati o ztrédt4ch, které jsou
logickym disledkem opotfeben{. Cesta k cili - zvét3eni Zivotnosti
a uZitec¢nosti mechanism@ alespon pii zachovéni dosavadni ekonomi-
ky nemlZe sméfovat ke stdle jakostnéjéim a drazsim materidlam,

v tomto pfipadé& oceli. Cesta mus { byt vedena smérem promy3len&j-
§ich konstrukci spolu s mnobhem v&t3im vyu?ivédnim laboratornich

a poloprovoznich zkouZek. Privé tato &4st technického vyvoje ne-
byla aZ dosud vyrobci dobyvaci a pomocné téchniky spravné vyuzi-
vana. Experimentovéni je dosud v celkovém objemu vyvojovych pra-
ci{ tohoto druhu popelkou. '

Zavérem lze konstatovat, Ze zplsob zat&Zovani koredkového
fetézu podstatné‘ovlivﬁuje opotifeben{ uzlu pouzdfo—éep. Volbou
vhodné technologie a omezenim G&inkd abraze a adheze lze sniZit
a zrovnomeérnit opotfebeni koreckového fetézu a tim i prodlouZit
jeho Zivotnost. To je v soudasné dobé jedind cesta, jak se poku-
sit o zvySeni Zivotnosti tohoto uzlu, bez vynaloZeni jakychkoliv
nédkladd. Dals{ bostup pti komplexnim feSeni tohoto problému le-
721 vylu&né v rukdch pracovniki vyvoje a vyroby novych kore&kovych
fet&za. '



Obr. 7
Extrémni opotfebeni ¢epu koreckového tetézu v b&Zném provozu



1 REM SILY NA CEPECH KORECKOVEHO RETEZU
3 FOKE’2€E.90
S DIM AC20,20),B(20),S(20),F(20,20) ,6(20,20)

10

11

12

13

" 20

30

4G

=10]

£0

7o

80

ez

90

100
102
110
120
130
140
15¢
140
170
180
iez2
190
195
200
22

230
240
245
250
260
2465
270
280
300
310
320
340
350
360
336
385
390
400
410
420
=00

DISF “ZADEJ FULOVINU FOCTU KORECKU"

INPUT M

DISPF "ZADEJ FOMER FPRICNE A FODELMNE TUHOSTI RETEZU"

INFUT € .

A1, 1)=04C

Al1,2)=2

R(1,3)=2
B(1)=1
S(1)=1
PRINT #404;" POMER PRICNE A FODELNE TUHOSTI RETEZU C =C
FRINT #404,;" I"CHRX(9)CHRX(1&)"A(I,1) "CHRR(YICHRX(3G)"A(I, I+1)";
FRINTHA0A ,;CHR® (9)CHRX (44 ) "B(1) "
FRINT #404,

PRINT #404;" 1"CHRX(9)CHRX(1S)A(1,1)CHRR(9)CHRR(29)A(1.,2);
PRINTH#404 ;CHR® (9)CHR=®(A3)E(1)

FOR I=1 TC M=-1

AlTI+1, 1+0)=(24C) AT, 1) ~ACT, 1+1)#(~C)

IF I=M-1 THEN 140

ACTHL I+23=0%A01, 1)=-AC1, 142)#(~-C}

AlI+1,1+2)=A(I+1,1+2)

E(I+1)=A(1,.1)-B(I)*(-C)

S(I+1)=5(1)=C+B(1+1)

PRINT #4084, I+1CHR=(9)CHR®(15)A (141, I+1)CHRRA (F)CHRX(29)A(I+1,1+2)

PRINT#404 ; CHRX (9) CHR= (43)E(1+1)

NEXT I

STC

PRINT #404::PRINT#404; . PRINT#404 ; , PRINT#404 ;

FPRINT
PRINT
FRINT
FRINT

#404;" SILY NA CEPECH KORECKOVEHO RETEZU V PROCENTECH MAX.SILY"
#404 ;" JEDEN KORECEK V ZABERU VE VZDALENOGITI®

#404;" 1 ~"M" KORECKU OD TURASU"

#4004 ;

FOR I=1 TO M

PRINT #3404 ;CHRR(Q)CHRx(1+4%1)1;
PRINT

NEXT I

PRINT #404;

FOR I=1 TO M

FPRINT #404,

PRINT #404:1;

FII.0)=0

FOR J=1 TC I

F{I, ) =(B(I~J+ 1) #C7(U~1) /A1, 1)) #100+F (1,J-1)

PRINT #404;CHRX(9)CHRR(1+4%J) 100~ INT(F(Y,J)+.5));

PRINT

NEXT J

NEXT I

PRINT #404;

sT0P i
LISPYZADEJ, KTERY NEJVEDALENEJSI KORECEK OD TURASU JE V ZABERU®

510 INPUT L

520 FRINT #404;:PRINT #404; .PRINT #404;.PRINT #404;

540 PRINT #404;" PRO "i.*. KORECEK V ZABERU OD TURASU JzOU"
5560 PRINT #404,;" ZATIZENI CEPU V PROCENTECH MAX. SILY"
S60 FPRINT #404;

570 PRINT #404;"

FOCET KORECKU V' ZABERL"

590 FOR I=1 70 L

600 FRINT $#404;CHR=(IICHRN (1+4%1)1;

&0Z FRINT

£10 NEXY 1

&2 PRINT #1404,

£49 FOR W=1 TO L

&45 PRINT #404;

E50 PRINT #4040W;

L& FOR K=1 TO L

L70 Y=U

L75 K=

&78 CUK NI =0

&30 SO WI=CIR WIHF (XK, Y)

690 K=X-1

TE0 Y=Y-1

710 IF Y=0 THEN 730

720 IF W-Y<K GOTO &80 )

7360 GK,WI=INT((100% (W-Y)~G(K, W)} /K+.5)
750 PRINT #404;CHRR(9)CHRN (1+4%#K)GIK W) i

—ee
-

FRINT

760 NEXT K
776 NEXT W

720 FRINT #404;
£60 END

Ptiloha





