Ing. Vitézslav L udwig , VOHU

Modul hospodafeni{ s mazivy v rémci podsystému ¥{izeni ddrzioy

a oprav na DVIL Komofany

1.0. Uyod

V gervenci 1988 byl ve VUHU zahédjen dkol RVT "Intenzifikace
péte o zdkladni prostfedky v SHR", jenZz mimo jiné zahrnuje dilg&{
kol "Intenzifikace Udrzby a oprav technologickych celkd s pédso-
vou dopravou v SHR". Soutdsti tohoto dkolu bylo zpracovat modu-
14rn{ podsystém Fizeni Gdrzby a oprav TC pro k. p. DVIL, na néz
by v budoucnu navédzal celorevirne automatizovany systém fizeni
Gdrzby a oprav TC. Je nutné podotknout, 7e tento systém bude bu-
dovdn na modulovém principu a nebude proto problém v soutasné do-
b& tfefeni moduly pro k. p. DVIL do systému zallenit. Nédvrh mode-
lu automatizovaného systému fizeni uddrzby TC byl popsén v gl4anku
"MoZnosti vyuziti automatizovanych systéml Iizeni v udrzovéni TC
na dolech SHR" Z Zpravodaj VUHU &. 3/89.

Jako prvni byl zpracovén modul hospodatfeni s mazivy a v sou-
tasné dobé bylo zapotato s jeho realizaci. Zpracovatelem komplet-
ni projektové dokumentace byl VUHU, ktery se z4roven poradensky
pod{l{ na uvédéni modulu do chodu. Realizétorem je ORSR k. p.
DVIL, u?ivatelem OPZF téhoZz podniku. Utelem tohoto €lédnku je po-

dat informaci o cilech tohoto modulu a préci s nim.
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Modul hospodafeni s mazivy (ddle HOSMAZ) plni tyto dkoly:
poskytuje operativn{ informace o pouZivanych mazivech a jejich
vlastnostech
podnikovému tribotechnikovi operativng poskytuje informace
0 vysledcich analyzy odebranych vzorkd maziv a upozornuje jej
na prekrocfeni meznich hodnot u vybranych chemicko-fyzikdlnich
vlastnosti maziv
umoznuje sledovéan{ vyvoje téchto vlastnost{ v zdvislosti na ¢&a-
se
stanovi mésidni plén odbérd vzorkd
vede evidenci o upotfebenych minerdlnich olejich (ddle UMO)

v ramci jednotlivych zévodd i celého k. p. DVIL Komofany
porocvndvd a vyhodnocuje plnéni pldnu v oblasti UMO.

a) oblast rozbord vzorkt maziv

Vzorky maziv jsou odebirény na jednotlivych zafizenich odpovéd-
nym pracovnikem (pfevédin& mechanikem). Ten zdroven odpovidd za
sprdvny cyklus odbéru (je pfedepsédn pro jednotlivé agregéty).
Vzorkovnice s identifikaénimi ddaji vzorkd jsou zasildny do
tribotechnické laboratofe. V laboratofi pracovnice provedou
zkousky olejl a naméfené hodnoty zaznamenaji. Nebudou v3ak pro-
vadét prepis do formuldfl na stroji jako dfive, ale v roli ope-
rdtora uloz{ do potitate namé&fené hodnoty pro kazdy vzorek..
Soudasné se vytisknou sestavy (s kopii), zachycujici vysledky
rozboru a pfedaji ‘se podnikovému tribotechnikovi. Ten vysled-
ky vyhodnoti, doplni doporuceni a pfedd odpovédnému pracovni-
kovi na pfislusném zatizeni, ktery by uvedené doporuceni mél



b)

4.

respektovat, nebot je za jeho éplnéni zodpovédny. Kopii si
tribotechnik ponechdvi. Kontrblu provddi sdm tribotechnik.
Zpracovdvd technické rezimy filtraénich stanic, takZe o filt-
racich olejl md nejleps{ prehled. Vyménu olejd kontroluje
podle vysledkl analyzy vzork& dalsich odb&rd. Podnikovy tri-
botechnik si m&Ze v kterémkoliv okamziku nechat vypsat na
termindlu ¢i tiskdrné ptfehled vysledkd zkou3ek pro kaZdé od-
bérové misto za urc¢ité obdobi, posoudit stav maziv a plijmout
ptisludnd opatfeni. Zdroven mé moZnost si nechat vytisknout
mésic¢ni pldny odbérl pro kazdy zdévod.

V souvislosti s navrhovanym feSenim lze konstatovat, Ze
bude u3etfen &as laborantek, ale pfedevS8im se vyrazng zlepsi
informovanost a pfehled podnikového tribotechnika o stavu ma-
ziv a tim i o stavu jednotlivych agregdtG. Z4roven bude moZné
lépe plédnovat, organizovat a kontrolovat odb&ry vzerkl.

oblast sbéru UMO

Ptislusné pracovnice MTZ popfipad& OPZF bude pomoci terminalu
zaznamendvat vyfakturované mnoZstvi UMO pro kazdy zévod. Pod-
nikovy tribotechnik si v kterémkoliv okamziku miZe nechat vy-
psat na termindlu &i tiskdrn& soutasny stav UMC s tim, Ze po-
gitad automaticky vypo&te sledované ukazatele. Samoziejme i
vyhodnocen{ za ur&ité obdobi se budou provédét na pofitaci

vietnd tisku vystupnich sestav.

0. Popis dlohy z operdtorského_hlediska

Komunikaci s po&itatem provddi uzivatel interaktivnim zpGso-

bem pomoci termindlu CM 7209. Modul se sk14d4 ze dvou UGloh, kte-
ré lze spustit zaddnim odpovidajiciho kodu ze zékladni nabidky:



1 - sbér upotfebeného oleje
2 - rozbory maziv
K - konec programu.

Kazdd dloha se sklddd z nékolika poddloh, které lze opét
spustit zaddnim kodu z nabidky poddloh.

loha "Sbér upotiebeného oleje"
- Zdpis nového sbéru
- Vypis skuteZného stavu

U

1

2

3 - Vypis a oprava udaju
4 - QOprava pldnu sbéru

5 - Tisk skutetného stavu
K

- Konec programu.

4.A.1 Z&pis nového sbéru - uzivatel zadd dialogovym zplsobem po-
moci termindlu z&vod a mnoZstvi odevzdaného UMO. Podle
potfeby v zaddvani pokraduje (dalsi zdvod), po skoncent
nidsleduje ndvrat do zdkladni nabidky dlohy.

4.A.2 Vypis skutetného stavu - po volbé této podilohy se automa-
tizovan& provedou pozadované matematické operace (soutty,
rozdily, %) a na termindl se vypise pozadovand vystupni
sestava.

4.A.3 Vypis a oprava Udajt - po zvoleni podilohy se provede vy-
pis o 12 poslednich sb&rech UMO na vSech zdvodech a obje-
v{ se dotaz na opraveni Gdajd. JestliZe uZivatel chce né-
které (daje opravit, zadd zavod a pf{sludny ddaj pomoci
termindlu a ddaj se automaticky opravi. N4dsleduje bud dal-
%{ oprava nebo navrat do zékladni nabidky ulony.

4.A.4 Oprava plénu sbéru - po vstupu do poddlohy je na terming-
lu zobrazen pldn sbdru UMO pro kazdy zdvod a cely podnik.



4.A.5

4.8 Ul
1

O O ~d & v W N

§:B. 1

Pokud chce u?ivatel provést opravu plénu, zad4d dialogo-
vym zpGsobem pomoci termindlu zévod, pfisludny &iselny
ddaj a oprava se provede. Déle bud pokraduje v opravové-
ni plénu pro dalsi zdvody nebo nidsleduje ndvrat do zé-
kladni nabidky ulohy.

Tisk skutetného stavu - provéde se toté? co v bodé 4.A.
2; misto zobrazeni na termindl se tiskne poZadovana se-
stava na tiskdarné (obr. 1).

oha "Rozbory maziv"

- Vlozeni mé&fenych hodnot

- Vypis odbérového mista

- Tisk odb&rového mista

- Vypis nédzvu odbérovych mist

- Tisk ndzvu odbérovych mist

- Pl4dn odberu

- Dodate&ny tisk méfenych hodnot
- Vymazéni odbé&rového mista

- Mezni hodnoty mazlv

Vioieni méfenych hodnot - po volbé této podilohy se dia-
logovym zpGsobem zadaji identifikacni ddaje (z4vod, zafi-
zeni, odbérové misto) a odpovidajici namgfené hodnoty.
Diale lze-pokracovat ve vkladéani nebobopravé nékterého
ddaje (pteklep). Po skongeni vkladani dat se vloZené Gda-
je automatizovang porovnaji s meznimi hodnotami odpovida-
jicich maziv (z katalogu maziv). Pifed ukontenim této pod-
Gdlohy se vytisknou pozadovane vystupni sestavy s upozOr-
nénim na ptipadne pfekroteni meznich hodnot. Uvedené se-
stavy hodnoti tribotechniku, pise na né doporudeni a pfe-
dav4 mechanikam zafizeni (obr. 2). S touto poddlohou pra-
cuji pfedevsim laborantky z tribotechnické laboratofe.



UZzivatelskd vystupn{ tiskovd sestava o pfehledu sbé&ru oleill na jednot-
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livych zdvodech za dané obdob{

SBER OLEJU - celkové soudty

Tabulka 1
Z4vod Lonsky sbér P1lén Odevzddno Rozdil Plnéni
| e e e L%
oM 1020 1000 501 499 so,iﬁ ——————
J5 1480 1500 442 1058 29,47
CsA 1958 2000 34 1966 1,70
0TS 2632 2600 54 2546 2,08
LUK 2856 3000 559 2441 18,63
sp 3611 3500 0 - 3500 0,00
DVIL 13557 13600 1590 12010 11,69

Uzivatelskd vystupni tiskovd sestava o rozboru vzorkd maziy

ROZBOR MAZIV
Tabulka 2
Odebral: Volf 3.4.1989
gﬁnaée”i VZOT=\ua7Tv0 | PROUHL. | VODA NEC. | HUST KYS. | ZMYD Egg_
vESsA
RK 5000
VODICT CEP C.4| PP-7 |NEPRU | 0,000 | 0,038 | 0,913 | 0,000 | 0,000 | 220,0
VESA
RK 5000 .
PREV.ZDVIHU SM| PP-80 (NEPRU |-0,000 | 0,368 | 0,903 | 0,000 ! 0,000 | 213,0
vESA
RK 5000
PREV.KABINY | PP-80 |NEPRU | 0,000 | 0,121 | 0,900 | 0,000 | 0,000 | 230,0
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Pokragovéni tabulky 2

Oznateni vzor- ' | BOD.
ku TUH.
VCSA

RK 5000

voofct Cep C. 4| -33,0
vCSA

RK 5000

PREV.ZDVIHU SM | -33,0
VESA

RK 5000 1
PREV.KABINY ! -36,0

% | | o
0,00 | 0,00 | 68,61
0,00 | 0,00 | 0,00
0,00 | 0,00 0,00

e

Analyzoval: Just 5.5.1989

1

Legenda: PRUHL.
IMYD.
ELE.
NEC.
BOD. VZP.
FE
HUST.

BOD TUH.
Ccu

KYS. 5
VISK. 20°C -

PEV.

e

prihlednost
zmydelnéni
elektrickd pevnost
mechanické netistoty
bod vzplanuti

Zelezo

hustota

bod tuhnuti

med

kyselost

Kontrolovel: Slavik

Schvdiil: Dolecek

viskozita pfi urcite teploté




4.8.2 Vypis odbérového mista - po. zadén{ identifikaénich udaju_-

4.

4.8.

4.

B.

B.

0 odbérovém misté se automatlzované provede porovnéni g

"meznimi hodnotami maziv a Vypis tidajd o poiadovaném odbé-f
,‘rovém misté na termlnél Vypis zachycuge idaje o posledf

3

4
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nich éesti odbérech vzorku z daného odbérového mlsta

_V této podiloze md uiivatel mo¥nost provést opravu. méfe—v

nych udagu Po skongenit préce s podulohou nésleduje névrat
do zdkladn{ nabidky dlohy. :
Tisk odb&rového mista - vysledkem této podulohy je tatdz
sestava jako v bodé 4.B.2, je v8ak v tidténé formé& a nelze
opravovat.

vypié ndzvu odb&rovych mist - po volbg podidlohy se zobra-
zi vypis v8ech registrovanych (sledbvah?ch)'odbérovych
mist véetn& prisluinych zaffzeni a zdvodd.

Tisk ndzvu odbérovych mist - stledkém je tatdz sestava ja-
ko v bod& 4.B.4, ale v tisténé forme.

Tisk plénu odb&ru - po volbé této podidlohy uZivatel zadd
zévod a mésic, pro ktery’cﬁce pldn odb&ru vytvotit. Plédn
lze vytvofit'pro soutasny a nédsledujici mésic. Je tvoren
automatlzované na zdklade poslednlho data odbéru a inter-

‘'valu odbéru, stanoveného normou, resp. pfedplsem Vysled~
kem je tiskové sestava, udavaJIci v8echna odb&rovéd mista

na zévodé, na kterych md byt v poZadovany m&sic proveden
odbér vzorku oleje. Déle uzivatel maZe pokraéovat tlskem
planu pro dals{ zédvod, popfipadé ndvratem do- zakladni na-
bidky dlohy.

Dodatedny tisk m&fenych hodnot - po uloZeni 1dent1f1kaé—
nich ddaja (zévod, zafizeni, odbérové misto) Je ti%téna
sestava jako v bod& 4.B.1. Tato podidloha je zde zafazena
pro potfebu tisku v pfipadé korekci nékterych dat, &i
potreby dalgich kopif této vystupni sestavy (obr. 2).
Vymazéni odb&rového mista - pouZivd se pokud uzivatel jiz
nechce dané odbdérové misto sledovat. Po volbé& této podilo-



hy ndsleduje vlozent idehtifikaénich tidaja (zdvod, zati-
zeni, odb&rové misto), nésleduje dotaz, zda uzivatel
opravdu chce dané Gdaje vymazat. Pokud ano, viéta je vy-
mazdna a nédsleduje ndvrat do zdkladni habidky dlohy.
4.8.9 Mezni hodnoty maziv - tato pqdﬁloha informuje uZivatele
o viech mazivech, které ve formé vzorkd odebira a jejich
zékladnich vlastnostech. Tyto vlastnosti jsou porovndva-
ny s viastnostmi odébranych vzorkG a modul upozornuje na
pi{padné odchylky (podilohy 4.B.1 - 4.B.3).
Podiloha se sklddd ze dvou Gésti:
a) uloZzeni nového maziva - nézev maziva a jeho mezni hod-
noty (z katalogu maziv) je vloZen dialogovym zplsobem.
b) vypis na obrazovku termindlu a oprava = po vstupu do
této ¢4sti se zobrazi na termindlu prvni mazivo soubo-
ru se svymi vlastnostmi. Ddle uZivatel zvol{ dialogovym
zptsobem jednu z péti moZnosti: '
1) vypis nésledujiciho maziva souboru na termindl
2) vypis ptedchdzejiciho maziva na terminal
3) opravu Udajh o zobrazeném mazivu opet dialogovym
zplUsobem
4) vymazdni Gdajd o zobrazeném mazivu (vymazédni pfed-
chéii dotaz, zda uzivatel chce opravdu udaje mazat)
5) konec této &&sti poddlohy (ndsleduje ndvrat do na-
bidky dvou uvedenych &dsti podilohy a posléze do
zdkladni nabidky dlohy ROZBOR MAZIV)

5.0. IQEDDZEE?_§-E£99£§@9!§,!YQQY?QE_TQQE19
Modul je provozovén na minipo&¢itaCi SM 1420. Komunikaci
s potitacem zajistuje alfanumericky termindl CM 7209. Vystupni
sestavy jsou tistény na Fadkové rychlotiskarné CM 6315. Modul
je provozovdn na kazetovém disku 16 MB. ‘
Programovd koncepce je zaloZena na préci s datovymi soubo-

ry pomoci programd, sklddajicich se z jednotlivych procedur.



Je pouzit diskové orientovany operacni systém DOS RV. Zdrojovy
text je koncipovdn pomoci programovaciho jazyka PASCAL. V pro-
gramuy se pracuje se Ctytfmi datovymi soubory, které jsou z hle-
diska organizace soubory s jinym pfistupem. Je vyuZito knihov-
ny pro interaktivn{ zplsob zadévani dat (vstupl) a ziskévéani vy-
stupnich sestav - QUICK.

Jak jiZz bylo uvedeno, v soucasné dob& se zaCalo s realiza-

c{ modulu, ktery je ve fdzi zkusSebniho provozu. V této chvili

véak lze uvést nékteré poznatky:

a) modul uSetfi prdci laborantkém, ktere nemusi naméfené hodnoty
pfepisovat.na psacim stroji na urcené formulare - pomoci ter-
mindlt je operdtorky pfistupnym a nendrotnym dialogovym zpi-
sobem ulo?i a ty se hned jednak automaticky, jednak na poZa-
dani vytisknouj . '

b) modul usetfi préci tribotechnikovi, ktery nemusi{ listovat v
mnozstvi papird, ale pomoci termindlu si dialogovym zplsobem
vyhledd odbé&rové misto, které chce kontrolovat, na obou ty-
pech vystupnich sestav (tiskova a obrazovkov4) méd upozornéni
v ptipadé pfekrogeni stanovenych meznich hodnot u jednotli-
vych maziv; ;

c) pii sbéru UMO oberétdr pouze zapiSe sebrané mnoZstvi a vyhod-
noceni se provede automatizovang;

d) ze strany odebirajici vzorky je zde zatim nedostatek v nejed-
notném oznadeni odb&rovych mist. To by mé&lo byt odstranéno
sjednocenim ndzv( odb&rovych mist neZz zatne provoz. Mohlo by
toti? dojit k tadé nedorozuméni a znehodnoceni vysledki.

Potud zatim nejdﬁieiitéjéi'postfehy ze zkuSebniho provozu.

Lze ptedpoklédat, Ze pifi dodrzeni domluvenych zésad provozu mezi

fesitelem a urivatelem bude modul plnit své dkoly v plédnovaneém’

rozsahu.
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Modul je koncipovédn tak, Ze jej lze nevelkymi zdsahy apli-
kovat na ostatnich koncernovych podnicich SHD. Déle, jak jiZ by-
lo fe&eno, je mozné modul zahrnout do jakéhokoliv automatizova-
ného systému fizen{ Gdriby TC, ktery mé modulovy charakter.
Vlastni feden{ modulu uvedenym zpdsobem nemus{i byt konetné. Sa-
motny provoz ukafe, zda néco v teseni chybi, &i naopak neni ucel-
né a na zékladé téchto poznatkd lze fedenf upravit.

Shrnuti

V ¢lanku je popsén modul hospodafeni s mazivy, jenZ je sou-
t4dsti podsystému tizeni ddrZzby a oprav technologickych celkd na
koncernovém podniku Doly V. I. Lenina v Komofanech. Jsou zde uve-
deny cile modulu, zplsob Fe3eni modulu pro dany podnik a struc-
ny popis jednotlivych jeho dloh, resp. podiloh z uZivatelského
hlediska. Je zde tfeba podotknout, Ze modul jJe koncipovén tak,
aby jej bylo moZneé po nepatrnych dpravéch vyuzit na ostatnich
koncernovych podnicich Severoteskeho hnédouhelného reviru.

Pesxue
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