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Programovd zpracovdni racionalizace technologickych procest
odklizovych TC s rypadly KU 800

V soutasné dob& se v SHR cca 65 % skryvkovych hmot t&z{
20 technologickymi celky TC 2, z toho 14 TC 2 je s kolesovym
rypadlem KU 800. Vzhledem k dosahovanym zna&n& rozdilnym roc-
nim vykonnostem té&chto TC 2 s KU 800, byl teSen poZadavek
zvydeni &asového a vykonoveho vyu?iti predevsim cestou snize-
ni poruchovosti a zlep3eni provozni spolehllvostl rozhoduji-
cich uzld a prvki technologického zatizeni. Nelze v3ak zaned-
bat i vliv vlastni technologie dobyvédni, zpdsobu nasazeni 1C;
vliv konkrétnich bansko-technologickych podminek. Pro objek-
tivn{ stanoveni vlivu t&chto jednotlivych giniteld na vykon-
nost TC 2 bylo zahdjeno jejich sledovani s cilem ziskat objek-
tivni podklady pro stanoven{ vykonnosti v konkrétnich bénsko-
technologickych podminkdch nasazeni TC.
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Vlastni méfeni a sledov4dni technologického celku probihé
dlouhodob® (cca 6 m&sic@) a jsou sledovany &tyti okruhy Gdajd:
- (daje z m&tici aparatury a Gddaje manipulanta TC. Sem patfi

ddaje ze souttovych hodin (celkovy tas tézby, Cas téZzby se |
zatienim), elektromérd, ddaje o tgzeném mnoZstvi v m3, ta-
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sech krd&eni apod. (pffloha 1)._

- parametry té&Zeného bloku. V tomto okruhu jsou sledovédny geo-
metrické parametry t&Zeného bloku (vyska, Sifka, potet lévek,
svahové dhly apod.) a postup rypadla v fezu.

- geologickéd situace (t.j. vyskyt pevnych poloh, kusovitost,
lepivost, Gnosnost apod.) a technologicky stav (postup rypad-
la v fezu - z4tinky, pfechody ptfes nedc¢inné prostory DPD,
sjezdy, vyjezdy, pouzit{ trhacich prac{ apod.).

- Gdaje z krdtkodobych méfeni: fyzikdlné&-mechanické vlastnosti
hornin, méfeni rozpojovaciho odporu nepfimou metodou na el.
motorech pohond kolesa, méfeni kusovitosti, prichodnosti do-
pravni trasy, &asovy snimek té&Zby v bloku, vykonovd zkouska,
ovéfeni manipulaci apod.).

Na z4dkladé tdchto vstupnich Gdajd je proveden rozbor prace
rypadla, v jehoZ rédmci jsou vyhodnoceny:
- tasy, charakterizujici provoz rypadla (&¢as tézby, manipulaci
apod.), ‘
- dosahované vykonnosti (technickd, porubové),
- koeficient vykonnosti (vychdz{ z Casu t&Zby a ¢asu manipula-
ci), '
- odtéZené mnoZstvi,
- stfedni rozpojovaci sila (je pramérnou hodnotou ve stanoveném
tasovém useku),
- parametry bloku (vyska, &ifka, svahovy udhel).
Vlastni vyhodnoceni je provadéno na po&itaci SM 1420 (program
RYPNY ODPOR) a pfiklad vyhodnoceni je patrny z pfilohy i
Ne jpodstatn&jsi €dstil vyhodnocen{ dlouhodobych méfeni a
sledovdni je optimalizace technologie té?by v bloku, sestévaji-
ci ze souboru doporugenych variant technologie pro konkrétni
dobyvaci podminky TC. Vysledky provozniho sledovédn{ jsou pak vy-
hodnoceny v zévislosti na varianté dobyvéni, kterd ze zvolenych
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PEikladd technologie vykazuje nejvy83{ hodnotu koeficientu vy-
konnosti a stanovi se velikost ztrat, vznikajicich z manipula-
cf (t.j. ztrat vzniklych z vys83ich hodnot manipulaéniho ¢asu,
potrebného k odtézent bloku) a ze ztr4t vykonnosti (t.J. vznik-
lych nedosaZenim ‘$t{tkové vykonnosti). Mezi velikost{ t&chto
ztrdt je pak hleddna z4dvislost na dobyvacich podminkdch, tech-
nologii dobyvan{ a ostatnich 6inite1ich, ovlivnujfcich vykon-
nost TC. . S

Pro vyuZiti a zefektivnén{ vysledkd méfeni bylo rozhodnuto

instalovat métric{ aparatury na v3echna kolesovi rypadla TC 2,

zpracovat vypoctetni programy pro zajisténi optimdlni technolo-

gie dobyvdni v konkrétnich béﬁsko—technoloqibk?ch podminkdch

a zaradit tyto programy jako sou&dst ISTC (informa&niho systému

technologickych celkd) k objektivné&jSimu hodnoceni a ptredevdim

navrhovédni technickych rezimg jednotlivych TC.

Informa&ni systém ISTC bude aplikovdn na TC s pédsovou do- .
pravou se snahou o zavedeni v celém reviru v r. 1990. Vstupni
ddaje budou snimény automaticky (naptf. analogovéd hodnota okam-
Zitého proudu, chod p3su za kolesem, druh té&Zeného materidlu,
hmotnost téZeného materidlu z pdsovych vah atd.), z klévesnice
v prostfedi (pocdteéni a koncovy &as opravy, pti€iny poruchy
apod.) a z kldvesnice ve vypo&etnim stfedisku (plénovang tézba,
sménové a denni technologické udaje, skladba TC apod.). Vystup-
nf informace ISTC:

- vystup €innosti (&asovy snimek, prostoje, poruchy apod.),

- vystup denn{ vyroby (skutensd tézba, denn{ plédn dle jednotli-
vych druhd t&Zeného materidlu),

- vystup okamZitého stavu TC (stav zafizeni - stdni, chod, roz-
Jezd, druh téZeného materidlu, mnoZstv{ téZenych hmot od za-
¢datku smény, poruchy apod.), _

- vystup sm&nové statistiky (dévé globdlni pfehled o rozpadu
¢asového fondu) a vystup doplnujicich statistickych ddaja,

- vystup schématu TC (grafické zndzorn&ni provozu).
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Vlastn{ racionalizace technologickych postupd odklizovych
TC je tvofena souborem blokovych schémat pro vypo&et potfebnych
parametrd ndsledujicich variant technologif dobyvédn{i a blokovym
schématem pro vybér optimdlni varianty:

- . - . - -

staveni. Pri pfechodu z 14vky na ldvku zlstdvd koleso Eéste&né
v zabéru pfi souctasném spousténi a zasouvdni kolesového vyloZ-
niku

postaveni. Pfi prechodu z l4vky na ldvku je kolesovy vyloZnik
zasunut tak, Ze stfed kolesa se zasouvd nad horni hranu nédsle-
dujic{ ldvky a vlastn{ pfechod na niZ8{ l4dvku se realizuje
spoudténim

—— e - ——— -
- - - - — - - -

po kazdé ldvce.

2.1. Popis_funkce programu

Kostra programu je patrnd z pfilohy 3. Po naften{ vstup-
nich hodnot dochdzi k vypo&tu vy3ky stfedu kolesa ve v3ech lav-
kdch a poté k vybéru optimdlni technologie t&Zby v bloku vypo-
tetn!{ metodou. Program umoZnuje vyb&r ze vsech variant optima-
lizac{ nebo optimalizaci pouze jedné vybrané technologie. Pro
Gsporu strojového asu ndsleduje po nalezeni hodnoty, kterd je
PTo prédvé vyhodnocovanou variantu shledana jako neredlnd a tim
i celd varianta, odskok na vyhodnocovéni nésledujici varianty.
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Po vyhodnoceni v8ech variant jsbu porovnany porubové vykonnosti
redlnych variant a varianta s nejpfiznivé)si porubovou vykon-
nosti je oznafena za optimdlni.

Ndsleduje rozhodovac{ blok, na jehoZ zéklad& je bud vytis-
téna optimdln{ varianta technologie, coZ je realizovdno vytisté-
nim optimdlnich parametrd nebo je navic tato varianta porovndvé-
na s dosud realizovanou t&Zbou, charakterizovanou na zakladé
ddaja méfici aparatury VUHU namontované na rypadle. V tomto pi#i-
padé jsou vyhodnoceny a vyti3tény nejen parametry optimédlni
technologie, ale také ztrdty z manipulaci a z vykonnosti.

Vyhodou tohoto systému je variabilita v moZnostech zaddva-
ni vstupnich hodnot (prom&nlivé vysky ldvek, 5ifky blokd, dhly
vytdcéeni vyloZniku k novému i starému bolnimu svahu atd.), ale
také moZnost optimalizace téchto hodnot v pfipadé&, Ze nejsou
pozadovdny jej{ konkrétni hodnoty.

-2.2. Pfehled vstupnich dat_a_jejich_vliv _na pribéh programu

- - —————— - — - —— o — - - . —— - - —— ———

Program byl odlad&n na po&ftaci SM 1420 za pouziti operad-
niho systému RSX 11M. Vy?aduje 64 kB opera¢ni paméti a je dodéa-
van ve strojovém kodu pod ndzvem VYSUV 2.TSK.

- ndzev rypadla,

- pramér kolesa D, determinuje mezné hodnoty vysky lavek,

- potet koretkd n, (zaddva se véetnd mezibfita), dimenzuje mi-
nimdlni vy3ku 1l&vky z davodd rdazd na kolesovém vyloZniku,

- promé&nnd charakterizujic{i kolesovy vyloznik:A v (vysuv),
L, (min. délka kolesového vylozniku), h (vySka cepu koleso-
vého vylo?niku), b (excentricita kolesoveého vylozniku),

- parametr vylo?niku d - vzddlenost podélné osy kolesového vy-
lozniku od spodni hrany konstrukce kolesového vyloZniku,

- parametr t - bezpetnostni vzddlenost mezi spodni hranou kons-

trukce kolesového vylozniku od hrany svahu. Qvlivnuje meznou
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hloubku bloku z ddvodu kolize kolesového vyloZniku s hranou
svahu,
Vgs ¥ys Yy vp - rychlost spousténi, zveddni, vysuvu a krace-
ni. OvlivAuj{ manipulaé&ni éasy, koeficienty porubové vykonnosti’
a tim i porubovou vykonnost,
tas najet{ na Stépinu t - z&dvisi na paraﬁetrech tépiny a vlast-
nostech té&Zeného materlélu, podstatn& ovlivnuje dobu manipula-
ce,

ztrdtovy manipulaéni &as lmz (nastaven{ ptfesypt mezi rypadlem
a DPD, ptipadn& PVP atd.), |
eln{ dhel kolesa j[ , mus{ byt roven nebo mens{ nei:flp J
(dhel vytoteni do nového svahu na nejniz3{ lévce) jinak jsou
varianty vyhodnoceny jako neredlné,

parametry podvozku E, F uréujici vzddlenost okraje podvozku

od osy rypadla (&elnd i bo&n&), ovlivnuje hloubku bloku,
varianta 1 a7 4 - umoZnuje vyb&r technologické varianty I,

Ia, II, III, IV. Je-1li zaddno A, vypofet probéhne vsemi varian-
tami a vypide optimdln{ variantu z hlediska porubové vykonnosti,
parametry bloku: vy&ka fezu H, potet ldvek n (omezen poctem 7),
vysky ldvek h, aZ h,. V ptipadé, Ze zaddme n, # 0 program utva
fi n ldvek o stejné vySce h (i)’

thel bo&niho svahugg ovlivnuje hloubku bloku, dhly vytéd&ent
‘f a tedy i redlnost technologie tézby,.
Egel zestrmeni_gg_v pfechodu mezi &elnim a bo&nim svahem, ptip
°LDUV - max. dovoleny stykovy thel mezi ldvkami,

vzddlenost predpolf f mezi patou svahu a podvozkem,
hloubka 5tépiny s,
§ifka bloku 5B, zaddvé se bud podle provozni situace, nebo se
zad4dvéa Ghel otééeni'f a vypotitavé se §Bmax,
dhly vytdéeni kolesového- vyloZniku ke starému i nové vytvérené:

mu svahu Fi 1L, Fi np, FI lp.
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2.3. Priklad blokového schématu pro vypodet technologie_doby-

Resen{ blokového schématd varianty III je zndzornéno na
pi{loze 4a aZ 4e. Vypotet zalind kontrolou vhodnosti varianty,
v pfipadé, e podminka nen{ splnéna, pfechdz{ vypotet automa-
ticky na dals{ variantu. Pfi splnén{ podminky za&ind vypolet
technologie dobyvéni vyhodnocenim maximdlnich a minimdlnich
polomérd otdeni kolesového vyloZniku. Ndsleduje vypodet opti-
malniho kradeni (tedy urden{, mezi jakymi lévkami bude stroj
kratet do druhého postaveni) v nékolika blocich, uspoféddanych
do cyklu, kde se na zdkladeé uvedenych podminek prepo&itdvajf
hodnoty polomé&rt otdceni kolesového vylozniku a hloubky blokd.

Po ukon&eni vypo&tu v tomto cyklu ndsleduje kontrola s vy-
lougenim neredlnych moZnosti. Poté nisleduje vypotet hloubky
bloku z parametrd vylozniku a opét kontrola s vyloucenim ne-
redlnych moZnosti. _ ;

D4dle vypoc&et pokracuje hodnocenim vydky hfebenl, ktere
pfi pouzit{ této varianty mohou vznikat. vafipadé, 7e vyska
hfebent ptesahuje 0,4 m je vypocet varianty ukongen. Jinak vy-
potet pokratuje dopocltem zbyvajicich po}omérﬂ otadteni stiedd
kolesa. Poté jsou vypo&tem urceny hodnoty Ghlu sklonu koleso-
vého vylozniku v jednotlivych 14vkédch, délky vysuvd v jednot-
livych ldvkach a mezniho dhlu gelniho svahu. Ddle se vypolet
vdtvi na nékolik moznosti na zdkladé& toho, zda je zadédna 3{f-
ka bloku ¢€i ne'a zda je zaddn udhel vytateni kolesoveho vyloZ-
niku v nejniiéi l4vce smérem k nové vytvéfeneému svahu. Na zéa-
kladd téchto podminek vznika neékolik zpﬁsobq vypo&td dhlu na-
tsen{ kolesového vylozniku a neni-1i zaddna %itka bloku jJe
vypottem optimalizovédna. Poté se schéma op&t vétvi na dvé z4-
kladni vétve a to na zéklad& porovndn{ hodnot ptifazenych pro-
ménnym pro Ghel svahu (fezu) botniho a gelniho.

Jestlize jsou tyto hodnoty rozdilné (nerovnaji se) pokra-
tuje vypodet uréenim prechodového Ghlu. Poié jsou ur&eny hod-
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noty ptffdatného zpé&tného pojezdu a celkového zp&tného pojezdu.
Po kontrole a vylouteni neredlné technologie (s ukonZenim vy-
po&tu) dochdz{i k dalsf{ kontrole, na jejimZ zdkladé je bud vy-
potet vrédcen pfed blok dopottd zbyvajicich polom&rd otdleni
stfedl kolesa a bpakuje se s novymi hodnotami, nebo pokracuje
vypodtem manipula&nich tast a spoji se s vedlejsi vétvi pfed
vypottem kubatury té&Zeného bloku.

Jestli?e se hodnoty Ghld svahu €elniho a bo&nfho rovnajf,
pokraduje vypoget uréenim pojezdu do nového bloku. Ddle je
uréen stykovy dhel mezi jednotlivymi ldvkami a na zdkladé jeho
porovndni s dovolenym dhlem bud pfechdz{ vypolet do ji? popsa-
né vétve pted blok uréujic{ pfechodovy Ghel, nebo pokracuje ve
vétvi prab&znd ddle vyhodnocenim manipulatnich tasl a poté se
ob& vétve spojuji a pokraduje vypotet po jedné linii.

Zavérem vipdétu je ur&eni kubatury té&Zeneho bloku a vypo-
tet procedury pro stanoveni porubove vykonnosti shodné pro
vechny varianty. Pfiklad grafického vyjadfeni této varianty
je naznaten v pfiloze 5.

Obdobnym zpdsobem jsou zpracovany i ostatn{ varianty I,
Ia, II a IV. Na konci vypo&tu v ramci jednotlivych variant
(blokovych schémat) je pouZit stejny vyboéet pro porubovou vy-
konnost. Vzhledem k tomu je zpracovan zv143t jako procedura
pouzits ve vdech variantdch (ptiloha 6).

V prvnim bloku procedury dojde k natteni vstupnich para-
metrd z jednotiivych variant. Poté n4sleduje samotny vypolet
jednotkovych &ast a porubové vykonnosti. Po ukonZeni vypoCtu
se rizeni vraci do vyhodnocované varianty a pokraduje vypocdet,
tak,Jak je naznaceno v blokovych schématech pro vypotet va-
riant technologii I aZ IV.

. Vystupni snimek souboru dat se ukladé do souboruvna systé-
movém zatizeni pod jménem LP.DAT. Konkrétni hodnoty, ziskané
z vystupniho souboru, lze dosadit do pfislusné obecné zpraco-
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Procedura pro viypoéet porubové vykonnosti
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parametry : tm’ v, Qtech

Vy stupni
parametry : tA122, tAl?l’ tr’
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89 OF T HWARE VUHU MU ST

BANSKO=TECHNOLOGICKE PARAMETRY PRI TEZBE VYSUVNYM RYPADLEM KU Boo

VARIANTA 3

VYSKA REZU H.'...O.'O..........0....0..0...""0" 20.@@ [M]
UHEL BOCNIMO SVAHU ALFABugececesessvssnessanescose 50000 [STUPEN]
UHEL ZESTRMENI “LFA'oo.oooo.oooooaoou.oooooo.;oovoo 0.0m (STUPEN]‘
SIRKA BLOKU SB...';'......Q...."..O.....OQ....'O. 69'56 Ml

KUBATURA BLOKU v.o-oooo.oooooooooo.oo.oooooooovoo.xS766'a9 [M3]
PORUBUVA VYKONNOSI V BLOKU upo-oac'ooooocooo.ooooo 2957053 (M3 R.Z /

CISLO LAVKY i 1 2 3 4

VYSKA LAVKY H (M)'oo-oooooo'o-ocoooo 2000 6000 600@ btw
VYSKA STREDU KOLESA V LAVCE VS (M., 6,25 8,25 14,25 20 .2
POLOMER OTACENI VYLOZNIKU RVSE {M),, 35,07 35,53 49,57 40,1
POLOMER OTACENI VYLUZNIKU KVSN (M),, 46,40 66,87 51.99 S1.4
UHEL SKLONU VYLOZNIKU BETA1 [STUPEN] ~=15,96 ‘=11,15 0,30 10,2
UHEL SKLONU VYLUZWIKU BETAN (STUPEN] =10,96 -8.11 0.22 7.7
UHEL NATOC,VYLOZ, X N,BOC,SVAHU [ST], 58,91 62,99 63,50 90,0
UHEL NATOC,VYLOZ, K S$,B0C_ SVAHU [(ST], 49,90 36,91 26,44 20,5
DELKA VYSUVU KA PRVNI STEPINE (1) ceaoe 0,00 ®,00 4,47 4,6
DELKA VYSUVU NA POSL, STEPINE (M),.... 11,05 11,18  15.80  15.8

HLOUBKA BLOKU G..'.....Q.....O.‘OQ....0-'...'..0.. 11.33 ["‘J

PUJEZD DO NOVEHO ULOKU LBoouo.oo'oo-c.oo-.oo-oocoo ) 16079 [M}

MANIPULACNI CAS V BLOKU TM,.c.ecncsesecossssssnccons 28.78 (MINI]
JEDNOTKOVY MANIPULACNI CAS v BLOKU TAl22.04vcescss P2,00183 (MIN/M3]
Cﬂs TElﬁY V BLOKU TR...Q..QQQ.....0-...0...'..'000 291007 (MINJ
JEONOTKOVY CAS TEZBY V BLOKU TA12lcesevcecscccccss 0,01846 [MIN/M3) |
MERNA SPOTREBA.CASU V BLOKU TA,.ceecsvscceseccarss 0,02029 [MIN/M3]
KOEFICIENT VYKONNOUSTLI V BLOKU KOieeosevecvesncsnccce 0,91¢

pPRELOHA 7
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)FTHWARE VUHU MO0ST

RIANTA &

iKA thu HOo‘op'oo.oooc.ooooo-o.ocoou'.uoov.o...

{EL BOCNIHO SVAHU ALFAB-.....ooooooo.boo..ooooooo
,L ZESTRMtNI ALFA'Q..............CO'DO......'.Q..

'KA GLOKU SBC'.'.....0.....Q....'............,..
;A1URA BLDKU v.'o'..ooooo.ooooo.oc.......o..l...

RUBOVA VYKONNOST VvV B

LOKU QP...Q......'Q.."...‘.

SLO LAVKY A 1 2

:KA LAVKY H (HJOOOOOQOOOOOOOOOOOQQ a.go 6'
SKA STREDU KULESA V LAVCE VS [Ml,, 6.25 8
OMER OTACENI VYLOZNIKU RVSY (Ml,, 35,07 36
BLOMER OVACENI VYLUZNIKU RVSN [M),, 39,73 41
BEL SKLONU VYLOZNIKU BETA1 ([STUPEN] =15,06 =10,

EL SKLONU VYLOZNIKU BETAN [STUPEN] =13,05 =9
EL NATOC,VYLUZ, K N, BOC,SVAHU (ST}, 90,40 90
EL NATOC,VYLOZ, K S,BOC,SVAHU [STl, 40,09 35
LKA VYSUVU NA PRVNI STEPINE [M)senas 2,00 i,
LKA VYSUVU NA PUOSL, STEPINE (M).eeee 4,53.  S.

KA BLOKU G.'..'."......‘...'O..'...."..’...

D DO NOVEHO BLOKU ! EEEEEEEEER R AN EE R A BN R RN
ULACNI CAS V BLOKU TP oassononseeesess ants oen
KOVY MANIPULACNI CAS V BLOKU TAl22,000ececsce
# ZBY V BLOKU 1R...'.'..'..'......QQDO"...'..
KOVY CAS TEZBY V BLUKU TAlaigogqotoaotil"O'
-SPOTREBA CASU V BLUKU TA.......Q.O..........

IENI VYKONNOSTI V BLOKU HKO,c0c0ceepssvoccntsse

VA 2ZTRATA -V PROCENTECHceesssasaseservosescscocs
YA ZTRATA V {MSJ;'t.'.OQ’O..Q..'Q.'Q-.'.......

OLOGICKA ZTRATA v (M33.....vooo.«'cnoo'o-ccvoﬁ
INOSTNI ZTRATY V PROCENTECH,qce0cevscnovsssvone
0§TNI ZTRATY V !MBI'.-oo'.voooouooaOQQIQQOOOO

QLOGICKA ZTRATA V PROCENTECH,..-ecvtuo'poooooo.

49y 0~-TECHNOLOGICKE PARAMETRY PRI TEZBE VYSUVNYM RYPADLEM

-..-anﬂﬂﬁ’--DG-WQb---------u-qnn--------n------------Q-----------Q..--

20,09
So,00
0,00
65,28
6094,43

- 2720,87

3

KU 809

M)
[STUPEN]
{STUPEN])
£M)

(M3) .
(M3 R,Z2,/HOD)

P20 6,00 6.¢d

.25 14,25 20,25
74 81,78 46,81
LUl 46,45 51,48

72 0,29 8,61

.33 9,25 Ta74
.00 99,00 90,00
.18 23,91 15,54

19  5.68 11,18
79 10.35 15,80

4467
4467
21.88
¢, 00359
112.51
®,01846
0,02205
0,837

0,032
1.948
4.642
270,734
0,000

6,000

iMl

{M3
{MIN]
[MIN/M3]
£MIN]
{MIN/M3)
{MIN/M3)

{%)
(M33
£%1
(M3
4%/
{M31
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vané varianty technologie dobyvéni (pfiloha 5)a vykreslit

tak technologicky postup. Vystupni soubor lze vytisknoht do

ptehledné tabulky. P¥fklad tisku varianty III je v ptiloze 7,
varianty I v&etné vypo&tu ztrit v pfiloze 8.

Shrraouwutil

Elanek struéné informuje o vyuziti vypocetni techniky
pro racionalizaci technologie dobyvéni v konkrétnich bansko-
-technologickych podminkéch. Vlastni racionalizace technolo-
gickych postupd bude zajisténa pouzitim soubord blokovych
schémat pro vypodet a vybér optimdlni varianty v praxi. Vstup-
ni ddaje vychdzi z méten{ a sledovani TC pomoci méfic{ apara-
tury VUHU, pfip. ISTC.

Vzhledem k tomu, ?e se jednd o znacné universdlni pro-
gramy, lze je vyuZit nejen pro ddely tizen{ pfimo v provozu,
ale i pfip. pro dgely projektovan{ lomt. Dal3f zkvalitnéni bu-.
de mo¥no po komplexnim ovéfeni provést rozsifenim o grafickeé
zpracovani vyhodnocene technologie dobyvéni.



