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OPTIMALIZACE TECHNOLOGIE DOBYVANT V. BLOKU POMoct VYPOCETNE TECHNIKY

V soucasné dobé se v SHR tézi 65 % skryvkovych hmot 20 technologickymi cel-
ky TC 2, z toho 14 TC 2 je s kolesovym rypadlem KU 800. Vzhledem k dosahovanym
2na¢né rozdilnym vykonnostem téchto TC 2 s KU 800, byl resen poZadavek na zvySe-
ni ¢asového a vykonového vyuZiti prfedevsim cestou sniZeni poruchovosti a zlepée-
ni provozni spolehllvostl rozhodujicich uzld a prvka technologického zarizeni.
Nelze vSak- zanedbat i vlivy vlastni technologie dobyvani, Zpusobu nasazeni TC
a konkrétnich barnisko-technologickych podminek. Pro objektivni ~stanoveni vlivu
Jednot11vych ¢initeld na vykonnost TC 2 bylo provedeno v uplynulych - letech ve
VUHU sledovani s cilem ziskat objektivni podklady pro stanoven1 vykonnosti
v konkrétnich bansko-technologlckych podminkach nasazeni TC.

Na zakladé takto ziskanych poznatkid a zkusenosti z dlouhodobych sledovani
a méreni byla zpracovéana vaoéetni metoda, kterou 1lze uréit optimdlni variantu
technoloqie dobyvani v bloku s nejn1251m1 ztratami ]ak vykonnostnimi, tak i éa-
sovymi, ktera umoZnuje (v pripadé osazeni rypadla méfici aparaturou MERA II) po-
rovnat takto optimalizovanou technologii s technologii skuteéné provozovanou
nebo urc¢it optimdlni technologii pro dané podminky.

Tato vypocetni metoda byla zpracovana pro pouziti na poditaéi SM 1420
a v soucasné dobé je zpracovana pro pouziti na poc¢itaéich kategorie PC.

Program je strukturovan nasledovné :

Po nacteni vstupnich hodnot (technické parametry rypadla, popf. poZadované
parametry téZeného bloku apod.), dochazi k zakladnimu vypoctu vysSek stfedu kole-
sa v jednotlivych lavkach. Poté nasleduje samotna optimalizace technologického
postupu. Tedy vybér optimdlni technologie tézZby v bloku vypocetni metodou.

Program umoZnuje vybér z péti zadkladnich variant optimalizaci nebo optima-
lizaci pouze jedné zvolené technologie. MoZnost volby variant je nasledujici:
I - technologie dobyvani bloku lavkovanim z jednoho postaveni
Pri prechodu z 1lavky na lavku zustava koleso &asteéné v zabéru pri sou-
Casnénm spousténi a zasouvani kolesového vyloZniku.
Ia - technologie dobyvani bloku lavkovénim z jednoho postaveni
Pri prechodu z lavky na lavku je kolesovy vyloinik zasunut tak, Ze stred
kolesa se zasouva nad horni hranu ndsledujici lavky-a-vlastni prechod na
nizsi lavku se realizuje spousténim.
II - technologie dobyvani bloku lavkovanim ze dvou postaveni
Prechod z lavky na lavku se realizuje dle varianty I.
III - technologie dobyvani bloku lavkovadnim ze dvou postaveni
Pfechod z lavky na lavku se realizuje dle varianty Ia.
IV - technologie dobyvani bloku s poiezdem po kazdé lavce.

Po vyhodnocen1 vSech variant jsou porovnany porubové vykonnosti reélnjch
variant (nerealné jsou jiZ vyrazeny 2 dal$iho hodnoceni) a varianta s nejprizni-
véjéi porubovou vykonnosti je oznacena za optimalni.

Nasleduje rozhodovaci blok a na zakladé vybéru je bud vytisténa optimé}ni
varianta technologie dobyvani v bloku, coZ je realizovdno vytiSténim optimalnich
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parametri technologie, nebo je navic tato varianta porovnéna s uplynulym obdobim
tézby na rypadle. To je charakterizovano na zakladé vstupnich udaji z méfici
aparatury MERA II. V tomto pfipadé jsou vyhodnoceny a vytistény nejen paranetry
optirdlni technologie, ale-také.ztrétg<z manipulaci a z technologie v minulém
(sledovaném) obdobi v procentech a v m3. = s

'Cely tento'programAjé koncipovéﬁ jakol uzivatelsky a lze jej obslﬁhovat ve-

lice jednoduse i bez zakladnich znalosti z oboru programovani. -

Podstatnym rozdilem mezi timto zptisobem zjistovani optimalni technologie
tézby v- bloku oproti drive zpracovanym a pouZivanym zpUsoblim (napf. BPT
a VUPEK), je vétsi variabilita v moZnostech zadavani vstupnich hodnot.

Napriklad = 1lze zadavat rizné vysky jednotlivych lavek, pozadovanou &ifku
bloku, thel vytoéeni vyloZniku do nové vytvoreného svahu v nejmensi lavce atd.
Existuje véak i daldi moZnost.volby pouze zékladnich hodnot s tim, Ze ostatni
hodnoty program vyhodnoti a optimalizuje. . . i s ;

Vzhledem k témto skutecnostem se jedna o znadné univerzalni program, jehoZ
vysledky lze vyuzit jak pro ucdely fizeni vyroby pfimo v provozni praxi, tak
i pro planovani postupu, ale i pro Ucely projektovani 'lomi. Daldi vyhodou pro-
gramu je jeho rychlost a pohotovost a proto ho lze pouZit pro optimalizaci tech-
nologického postupu pri kazdé zméné dobyvacich podminek (geologickych = napf.
zména uloZeni propldstku pevné polohy v téZeném bloku, technologickych = zuZeni
bloku, zména vysky bloku apod.). '

Pro lepsi nazornost je pfipojen priklad tabulky vstupnich udaju (tab. 1)
jako zadani programu.

Dile je pripojena vystupni tabulka (tab. 2) urcujici zadkladni parametry
vybrané optimdlni technologie pro zadané podminky.

Takto vyhodnocenou technologii jsme schopni pfipadnym zéjemqﬁm predat pomo-
ci FAXu do tfi hodin po telefonickém zadani vstupnich udaji budto ve formé ta-
bulky (tab. 2) nebo za vys$si cenu i v grafické podobé.

Dal$i informace u autora é&lanku, tel; 297/3602.
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- Nazev rvpadla ......... KU 800717 Varianta (1.1a.2.3,4,A)= A

Prumer kolesa ....... D = 12.50 Pocet korecku ......nk = 15.0¢C
Max vysuv ..... delta v = 15.80 Min.delka vyloz ....Lk = 36.1(
Vyska cepu vyvloz '...Hx = 14.80 Excentricita vyloz..b = 8.-0¢
Parametr vyvlozniku..d = 1520 Vzdalenost vyloz....t = 0. 7¢
Rychlost spousteni..Vs = 4.10 Rychlost zvedani....Vz = 4.1C
Rvchlost vysuvu..... e — 0 e Rychlost pojezdu....Vp = 1. 7€
Cas najeti na step..t0 = 15.00 Tech. vykonnost..... Qt = 4500.0C
Ztrat.manipul.cas...tmz= 5:.00 Celni uhel kolesa...Psi= 49 . 0(
Paramety podvozku...F = 13:.256 Parametr podvozku ..E" = 14.5¢C
Vvska rezu......c... H = 20.00 Pocet lavek......... n = £
Vyska lavky......... hl = 0.00 Vyska lavky......... H2 = 0.0¢
(pro hl=0 se h3 = 0.00 hd = 0.0C
vysky lavek hS = 0.00 hé = 0.0(
nastavi auvtom.) hv = Q.00
Uhel boc.svahu. ... ALFAb= 50.00 ALFA® (0 pro BOC=CELNI)= 0.0¢
Min.uhel prechodu ALFAd= 60.00 Vzdal. podvozek-svah f = 8: 6(
Hloubka stepiny ....s = 0.55 ;
#5B (pro SB=0 vioz Fill«>0)= 685.00 %*Fill (pro SB <>».0 vloz 0)= 0.0C
“"Finp (pro <>»90 se vypocte)= 90.00 “"Filp (pro Finp=90 vloz 0Q)=' "0.0C
Tl Oprava polosky ¢oa=—,



SOFTWARE VUHU MOST . Tabulka 2

._..___—__......—._.__..._._........_.._...._.____._._....__.__..._...._._._-——.-.-—-..—————-——_._—_.——-_-_._.___......_._..._._

VYSKA REZU Bl in r oo o v e om0 6 508 806 6 6 6 50 oo il s e e & 20.00 [M]

UHEL BOCNIHO SVAHU ALFAB............... Fa sy 3l vugs @ w 50.00 [STUPEN]
UHEL ZESTRMENI ALFA................ e e R 0.00 [STUPEN]
SIREA BLOKU BB 5 mnmnim mim e mes svw w00 550 6t 28 e 85700 [M]
KUBATURA BLOKU V... .. ... ... ... i, - ...15286.98 [M3]
.PORUBOVA VYKONNOST V BLOKU QP4 o5 6% iow nom med e e ----.. 3553.49 [M3 R.Z./HODj
CISLO LAVKY » 1 2 3 4
VYSKA LAVKY h [MJ................... 5.00 5.00 "~ 5.00 5.00
VYSKA STREDU KOLESA V LAVCE VS [M].. 6.25 11 .95 16.25 21.25
POLOMER OTACENI VYLOZNIKU RVS1 [M].- 41.07 41.93 - 46.12 45.74
POLOMER OTACENI VYLOZNIKU RVSN [M].. 52.83 53.68 57.88 87.50

UHEL SKLONU VYLOZNIKU BETA1 (STUPEN] -13.70 -5.64 2.07 922
UHEL SKLONU VYLOZNIKU BETAN [STUPEN] -10.35 ~-4.26 1.80 * 7.14
UHEL NATOC.VYLOZ. K N.BOC.SVAHU ([ST]. 58.22 66.17 67.086 90.00
UHEL NATOC.VYLOZ. K S.BOC.SVAHU [ST]. 22.35 i7.22 11.866 7.50

DELKA VYSUVU NA PRVNI STEPINE [M]..... +0.00 0.00 4.05 4.18
DELKA VYSUVU NA POSL. STEPINE M) eosen 1181 11.72 15.80 15.80
HEOUBKA BEORU G o 5w 5 w5 56 an 51w o om0 om e wom s 5w b i i 11.76. [M]

POJEZD DO NOVEHO BLOKU LB........oouuimunnn.. o e 16.34 [M]
MANIPULACNI CAS V BLOKU " TM. .. ... oiieee e 54.29. [MIN] - -~
JEDNOTKOVY MANIPULACNI CAS V BLOKU TA122.......... 0.00355 [MIN/M3]
CAS TEZBY ¥ BEHOKU TR. i umwi a5 05 5ot om armm s oo s o o o m e 203.83 [MIN]
JEDNOTKOVY CAS TEZBY V BLOKU TA121................ 0.01333 [MIN/M3]
MERNA SPOTREBA CASU V BLOKU TA... ... 0.01888 [MIN/M3]
KOEFICIENT VYKONNOSTI V BLOKU KO.....eueuooneno.... 0.790 ;
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