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Úvod . ' / ' • ■ '
padla^™ n^nX, bVa £ro9nóza upravíteInosti vybraného uhelného bloku u rí 

.1 .ý.l.dk, plavení „, téčtokap,línové. „M. 5pt“h" ■«Sž".''°‘*Ž'"ý" 

Práce byla realizována v těchto etapách;

2- a:1^.;^; ,žk Ätr^sttR' 
»ú’; #ss kS^::T?2p:"mí? 'k“iky * -"- ^ ^

3. Analýza dat získaných, vyhodnocením prognózy a vlastní provozní zkouškv 
omparace a komplexní interpretace výsledků řešení (13.4.-31,8.1991). ̂ '

■ Výběr vhodného bloku a jeho vzorkování ■ ■ ' ' .
Při jednáních se s, p. DÚK a Dolem Šverma ve dnech 6. a 8. 3 1991 o

' i6?“ "®^*?o^ne3slh°bloku jak z pohledu kvalitativních znaků tážného uhlí tak 
i 2 hledíSkVO?r^^ celé zkoušky (plánovaných postupů rvoadel

dbVe°dnech tí^a1!?“^ 199iaheiÓUH) ^ ^ °PtimálnI zvolen blok 22P172. 
, aneyh 11. a 12. 3. 1991 byly v plánovaném prostoru bloku 22 172 reali- 
any~vzorkovací linie č. 1, 2 a 3 metodou obdobnou návrhu ČSN odběrem zrn 

o průměrně hmotnosti 10 - 20 g a kroku 5 cm.*V místě linie čľ 2 byly odírány 
logického^ez^č1 2 ukSza?Vé-VZ°^ " í^ Celéh° řeZU1 R°Zb°r ^chno- .
-i^eno řezu c. 2 ukazal, ze odebraná zrna vykazují nízké obsahy Wr<. (vody

■ kovat v Lví™ ímenPno" (nlzší) hustotu. dr . Proto bylo rozhodnutoYodberopa- 
5ľxbu ]® označován ]ako linie č. 2^11. Protože skutečný postup rýpad- 

17 4 igg^^ni^b71^ -d i?1““' byla V P°zlci +14'5 1,1 od linie č- 3 odebrána 
17.4.1991 linie vzorku c. 4. Pro statistické hodnocení prognózy upravitelnosti 
sloVna ?Z°T? yy8^ W č. 2, 3 a 4. Vyhodnocené profily průběhu čásíi 

1 3%nnhl ^F^kovem ^u nemohou být uvedeny pro jejich značný rozsah.
Souhrnné lávkováni profilu linií č. 1 - 4 je uvedeno v příloze č. 1. Po- 

r^linií IYínravľt=ltet'n?-°9ÍCíé< profilu- Profilů technologických paramet- 
VÚHU n11 a upravitelnostl ^avek bylo zpracováno dle softwaru odboru TTUU s. p.

v nří?ohá«íaotníoP°kUS ! úPraY°u byly těženy lávky č. 1 (T 4) a č. 4 (T 3). 
kvPníof^? hi2 -a 3 3\?ľ®deno Sltuacníz schéma vzorkovacích linií a technologic­
ky profil sloje pro těžbu.) y
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Zpracovávaný soubor $ C:\UZIVATBLWgTYXZSVER ÍXZSVERLLAV
ZHtrPČB 1.50 " 1.30 - 1.60 ZHUNAD 1.60 CELKEM

LAV HLOUBKA MOCNOST VYTEZN. POPEL SÍRA VYNOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS

r*i (■] ct/*2j t« tx] ni ít/an m ex] [XI (t/au txi (xi (XI (wi hi ra íxi

1 0.00- 3.00 3.00 1,1162 12.44 0.00 24.71 1.3047 40.92 0.00 28.89 2.0958-67.97 0.00 46.40 4.5167 46.43 0.00 100.00 
2 3.C0- 3.70 0.70 0,1237 14.12 0.00 16.85 0.1465 44.50 0.00 12.85 0.8698 70.75 0.00 76.30 1.1400 61.23 0.00 100.00
3 3.70- 6.55 2.85 2.1328 11.12 0.00 56.99 1.4436 41.59 0.00 38.57 0.1660 62.97 0.00 4.44 3.7425 25.17 0.00 100.00
4 6.55- 9.75 3.20 1.9592 12.82 0.00 44.91 1.6237 38.21 0.00 37.22 0.7794 67.48 0.00 17.87 4.3623 32.04 0.00 100.00
5 9.75- 12.00 2.25 0.6113 11.82 0.00 19.06 2.2488 43.41 0.00 - 70.10 0.3479 67.38 0.00 10.84 3.2081 39.99 0.00 100.00

Zpracovávaný soubor : C:\UZIVATa\VRn\ZSVER_2\ZSVB12.LAV

LAV HLOUBKA 
[aJ

. ZHU POD 1.30 ZHU, 1.30 - 1.60
mocnost vytezn. popa sira vynos vytezn. popa sira vynos 

[®1 ít/a2J (13 (XI [XI ÍWJ (XI (XI (XI

1 0.00- 3.00 3.00
2 3.00- 3.85 0.85
3 3.85- 6.55 2.70
4 6.55- 9.80 3.25
5 9.80- 11.60 1.80

0.9361 16.94 0.00 20.82 
0.1869 17.55 0.00 12.92 
2.0681 11.52 0.00 59.20 
1.3241 11.64 0.00 29.24
0.0613 5.52 0.00 2.18

1.7971 40.84 0.00 39.96 
0.1558 54.39 0.00 10.77 
1.4255 39.18 0.00 40.80 
2.0973 36.68 0.00 46.31 
1.6345 41.13 0.00 58.09

ZHUNAD 1.60
VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
(t/at) (XI (XI (XI

1.7638 67.25 0.00 39.22 
1.1044 72.24 0.00 76.32 
0.0000 0.00 0.00 0.00 
1.1071 62.07 0.00 24.45 
1.1180 54.85 0.00 39.73

CELKEM
VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
(t/*il (XI (XI (XI

4.4969 46.22 0.00 100.00'
1.4471 63.25 0.00 100.00
3.4935 22.80 0.00 100.00
4.5284 35.57 0.00 100.00
2.8137 45.81 0.00 100.00

Zpracovávaný soubor : C:\UZIVATa\VRTY\ZSVERJ\ZSVER3.LAV
ZHU POD 1.30 ~ ZHU 1.30-1.60

LAV HLOUBKA MOCNOST ,VYTEZN. POPa SIRA VYNOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
[»3 [a] [WI [X] (XI (XI ÍW3 ÍXI ÍX3 (X3

1 0.00- 3.00 3.00
2 3.00- 3.65 0.65
3 3.65- 6.60 2.95
4 6.60-. 10-05 3.45
5 10.05- 11.40 1.35

0.8326 9.67 0.00 18.49
0.0000 0.00 0.00 0.00 
2.1195 10.05 0.00 55.12 
1.4079 13.32 0.00 28.18
0.5575 10.19 0.00 29.91

1.4223 40.06 0.00 31.58 
0.0762 58.20 0.00 6.52 
1.3898 34.66 0.00 36.15 
2.0350 40.89 0.00 40.72 
1.2252 40.82 0.00 65.74

ZHU NAD 1.60 
VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 

rt/*2i (xi íxi ni

2.2490 69.36 0.00 49.93 
1.0930 72.92 0.00 93.48 
0.3357 62.68 0.00 8.73 
1.5540 67.99 0.00 31.10 
0.0810 59.40 0.00 4.34

CELKEM 
VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
Ct/ť I (X3 (X3 ' (X3'

4.5038 49.07 0.00 100.00 
1.1692 71.83 0.00 100.C0 
3.8449 23.54 0.00 100.00 
4.9969 41.55 0.00 100.00 
1.8637 32.46 0.00 100.00

Zpracovávaný soubor : C:\UZIVATa\VRTY\ZSVER 4XZSVER4.LAV
- ZHU POD 1.30 ZHU 1.30 - 1.60 ZHU NAD 1.60

LAV HLOUBKA MOCNOST VYTEZN. POPa SIRA VYNOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
(al [e3 ít/a2! ÍXI [XI [XI tt/eU ÍX3 ÍXI ÍX3 í t/a21 [13 (X3 (X3

1 0.00- 3.00 3.00 0.7845 10.27 0.00 17.26 1.5207 45.41 0.00 33.45 2.2406 69.63 0.00 49.29
2 3.00- 3.70 0.70 0.0000 0.00 0.00 0.00 0.0782 62.52 0.00 6.33 1.1565 72.59 0.00 93.67
3 3.70- 6.25 2.55 2.4323 12.70 0.00 76.75 0.5700 47.45 0.00 17.99 0.1670 68.18 0.00 5.27
4 6.25- 9.95 3.70 1.4305 12.21 0.00 28.00 2.2601 38.27 0.00 44.23 1.4188 64.77 0.00 27.77
5 9.95- 11.60 1.65 0.4298 15.58 0.00 18.45 1.6556 43.44 0.00 70.98 0.2462 63.39 0.00 10.57
6 11.60- 11.90 0.30 0.1255 12.39 0.00 27.92 0.1571 72.60 0.00 34.97 0.1667 77.39 0.00 37.11

1 0.00- 2.45 2.45 0.6732 11.54 0.00 18.63 '1.2000 40.83 0.00 33.21 1.7401 65.60 0.00 48.16
2 2.45- 3.45 1.00 0.0611 6.97 0.00. 3.59 0.4558 57.45 0.00 26.78 1.1854 73.45 0.00 69.64
3 3.45- 5.75 2.30 2.0552 Íi.57 0.00 71.20 0.8314 35.45 0.00 28.80 0.0000 0.00 0.00 0.00

4 5.75- 10.00 4.25 1.5686 11.29 0.00 26.49 2.7125 36.41 0.00 45.80 1.6410 62.66 0.00 27.71

Zpracovávaný soubor : C:\UZIVATa\VRTYXZSVER IIXZ5VER ILLAV .
ZHU POD 1.30 ■ ZHU 1.30 - 1.60 ZHU NAD 1.60

LAV HLOUBKA MOCtoST VYTEZN. POPa SIRA VYKOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
ta] fa] [t/^I [13 [XI [7.3 ít/aU ÍXI (X3 ÍX3 Ct/^ 1 ÍXI (X3 ÍXI

CELKEM
VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
(t/^l ÍXI (Z3 (XI

3.6133 47.30 0.00 100.00 
1.7023 66.78 0.00 100.00 
2.8865 18.45 0.00 100.00 
5.9221 37.03 0.00 100.00

CELKEM
VYTEZN. POPa SIRA VYNOS 
ít/a2! [XI (XI (XI

4.5458 51.28 0.00 100.00
1.2347 71.96 0.00 100.00
3.1693 21.87 0.00 100.00
5.1093 38.33 0.00 100.00
2.3296 40.41 0.00 100.00 
0.4493 57.56 0.00 100.00

Příloha £• 1



ZPRAVODAJ SHD IV/91

SITUAČNÍ SCHÉMA
vzorkovacích linií metodou odběru po 5 cm a záseku

-odběr mikrovzorků u rypadla K 300/ K35 / 7 skrývkový i*ez
- blok 22 172 / ■ • ‘ A . '
- po jednom

schéma:

označeno
dobývací blok

>
zásek

41w^ya, . . .■ .
KSitiäl ».UAW&4Äŕ\Uu:újJví.!i^Í4^<'iä • l&'*i:wA*^*u»iw*iíiií8 • ■ čiiií^liiäÄtótei^íto' -*i^4Íta^uhte^iž*áiúíÄ  ̂ • ;i^Ä4'istaíBfe&8íi^^

HP I J 1.00 m I 1.10 m . I
ww ww w* w* •-* w—<*« ww «w *w *w <—ww w WW W»-W W. WW WW ** WWW* **•»■! **WWW**W«*WW*W* ******** W* WWW* WWW* *W*WW*W*W* WWWW***WWW WWW* WWW* W* *W«* ■ *W *w w* «

I ‘ / "

SP l 8.60 m :Y 9.00 m l 9.00 m I ’

DP Y 9.00 m I 9.30 m I , 9.40 m ' /1 .

T>‘.IVMítyNi!*• ,>^4/<ywwi Fm39raÄlÄÄ!
„0.00 m

K^?'^ 1 r-!"“7^’r',-w-v”' ;̂"'r'^^ 1 l^^55^^” ro»-^15Xg8e88^WSe^FMS8^^ «^ ISVSr.'ÄÄ’Äíf S
!;Jj i ‘u hív-"^.-, H^^*wfWŤfww^ii < Sša^jiiŕi.ííí'^i.Ätt^w^ktiÄ * Qy^^6^JbÄ1^^j6^^ 1̂jjyýflgQy^yyj^4itiijí^ay1[jiiä^agují^jňiMdiiil6teUtiib8ŕiSífl * BäSiriiittä4iM.^litiäákttejM6íAtetiiitiÍM

12.00 m 11.65 m 11.40 m 10.00 m 1

••■.■: ^"li m ~7 m ;. / . - "'24.5 m '"IS m . 2

; vrt 22 172 v

vůdčí jílové proplástky HP - horní proplástek .
. . "* ; ., SP - strední , # ., "' v '

DP - dolní # '
1 - vertikální vzdálenosti od hlavy rezu , . ■ ■
2 - horizontální Vzdálenosti mezi průzkumnými liniemi

1 .) odběr po 5 cm - " ■ ' : ' ' ■ . ■ ■ ' . ..
2 . ) lab. zpracování. < hustota, voda popel) ‘ /
3 .) vyhodnocení lávkování .. #
4 .) odběr záseku - plavící zkouška ve VUHU
5 . ) vyhodnocení záseku ~ technologický,proti 1
6 .) doporučení « provozní zkouška na UUH
7 .) vyhodnocení provozní zkoušky
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ZPRAVODAJ SHD IV/91

TECHNOLOGICKY PROFIL SLOJE

dfll Jan Šverma - DUK s.p, 1

7. skrývkový řez K 300/ 35 ’ blok 22 172

určený pro provozní zkoušku dvouřezového praní energetického uhlí 

na úpravné uhlí Herkules - .

Příloha č. 3

. ■ . č. lávky/ mocnost í m 3

"«ffiäÄ»S$S£O6«6SaSEäS^

1 / 3.00

uhlí určené pro praní na ÚUH '

AP C % 3 ,

1 ■EaHStóHrao^^

47.68

T4

vykliditelný proplástek 2 / Ob 75 66.79 J

3/2.80 
uhlí vhodné pro dvouproduktovou . ,
úpravu na fezu 1.30 - 1.35 . . '

25.44
T2

4/3.25

uhlí určené pro praní na UUH '

37. 18

T3

5 / 1.80
uhlí vhodné pro drcení

BSšSeBXjStatoŽS^gig^®^ 8 HSGÄ -18

22

40.13 i

172

Tí
I^KWS^^ ■
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ZPRAVODAJ ŠHD IV/91

Selektivní odtěžení a úprava uhlí .
Vlastní zkouška byla zahájena před naložením tří souprav u rýpadla K 35 

y prubehu noční směny 11. 4. 1991. Těžba první soupravy z 1. lávky uhlí kvali­
ty T4 započala ve 23. hod. Byla přerušena z důvodu zčištění hlavy řezu od 
nasazujícího klínu proplástku v mocnosti 0,4 - 0,6 m a dohrabána v 0. hod. 
dne 12. 4. 1991. /' *

p Selektivní těžba byla aplikována podle technologického profilu odvozeného 
z linie č. 2/II s rozdílnými výsledky mocností a průměrných popelů oproti zá­
vodovému podélnému profilu VII. skrývkového řezu. Rózlávkování nečinilo řidiči 
rýpadla potíže, protože na detailních profilech linií 2/II a 3 byly v souladu 
se skutečností kontrastní přechody mezi petrograficky rozdílnými typy anorga­
nických či organických sedimentů. První uhelná lávka (T4) byla zřetelně vyme­
zena jílovitými polohami na hlavě i při patě, třetí lávka (kvality Ti) jílovým 
proplástkem v nadloží, v podloží pak čtvrtou lávkou skokově nižší kvality 
(T3). Zájmová - čtvrtá lávka s výrazně vhodnou upravitelností oproti spodní, 
v profilu poslední lávce - byla spolehlivě oddělitelná orientací na proslojku 
kvalitního uhlí (X 12 - 13 % A ) cca - 1,3 m pod patou ■ této uhelné lavice. 
V závěru provozní zkoušky se dobývaný blok ocitl v konfiguraci, že poslední 
lávka vlivem podélného úpadu ve směru postupu rýpadla klesla až na mocnost 
0,6 m a nemohla být již hospodárně selektivně odtěžena. Proto pracovník VÚHU, 
provádějící technický dozor nad udržováním parametrů dobývání dle TP na rýpad­
le, operativně rozhodl o přihrabávání této části páté lávky k předchozí lávce.

Jak ukazují zjištěné výsledky analýzy provozu Pb systému UUH, byl techno­
logický profily konstruovaný z průzkumné linie metodou návrhu ČSN, bližší sku­
tečnosti, než původní podélný technologický profil, vytvořený na bázi vrtného 
průzkumu. Navíc touto metodou se dosáhne podstatně podrobnější orientace na 
kontrastních přechodech ■ litologických poloh (vymezení vůdčích, tj. petrogra- 
ficky stálých a plošně rozšířených proplástků a čistých uhelných poloh) a mož­
nosti korekcí při změnách mocností, příčném a podélném úklonu. Provoz úpravny, 
výnosy produktů, jejich popelnatosti a použití dělící hustoty jsou uvedeny 
v přílohách 4 a 6. ■ . .

Výsledky pokusu a jejich diskuse .
Výpočet prognózy upravitelností těžených lávek vychází z hmotnostní bi­

lance produktů úpravny, sestavené na ÚUH. Hmotnostní údaje byly dále přepočte­
ny na procentuální výnosy z těžby i vsázky (příloha 4). V příloze 4 sé objevu­
je velká disproporce ve výnosu HP T3 mezi odpoledním a nočním provozem, kterou 
se nepodařilo objasnit. V dalších výpočtech je uvažováno; s váženým průměrem 
obou výnosů, který se také odchyluje od očekávaného výnosu a může být zdrojem 
odchylek ve výpočtech výnosů a popelnatostí v řádu několika desetin procenta.

Další velká diference je ve výnosu hlušiny T3 mezi odpoledním a nočním 
provozem. Také v tomto případě je dále uvažováno s váženým průměrem obou výno­
sů, který splňuje očekávání. Vysvětlení disproporce je možno hledat v zjiště­
ném značném kolísání dělící hustoty v odpoledním provozu (příloha 6).

V přílohách 5 a 6 jsou shromážděny výsledky plavících zkoušek odebraných 
vzorků vsázky (vzorkování i rozbor VÚHU), dále výnosy a popelnatosti produktů 
úpravny (výnosy dle ÚUH, vzorkování a rozbor VÚHU) a hustoty pracích kapalin, 
zjištěné ÚUH a VÚHU. Měření hustoty v ÚUH bylo prováděno obvyklým . způsobem 
- vážením kalibrovaných nádob. Měření VÚHU bylo provedeno následně v laborato­
ři u kapalin, odebraných do vzorkovníc, metodou doplňování na přesný objem. 
Výsledky jsou uváděny s přesností na tři desetinná místa.

Po zjištění rozdílů mezi oběma měřeními byla provedena kontrola kalibrace 
měřících nádob ÚUH kapalinou o známé hustotě. Nádoby ranní směny 12. 4. 1991
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VSÁZKA T 4 12.4.1991 - 13.4.1991

Výnos 
HP

/£/

Vy no s praného Výno s m e z i s r , V ý r; n s h l u $ i h y Výnos praného 
včetně HP 
/^/

Výnos mezipr. 
včetně HP 

/%/

Výnos hlušiny 
včetně HP 

/%//%/
vsazky 
/ %/

v e ž n • 
/%/

vsazky 
/%/

t- <» 4* i t v
/%/

v 5 a z k v
/*;/

8.5S-1O.45 27,39 11,27 15,53 22,50 30,99 38,84 53,48 15,85 29,15 55,00

20.45- O.20
”^W *♦«=. ^eWPNWWWWWS^^ 32 49' ů*?W,i..)NI*H-t^

o,76 
.Msee«KůW&*«s»ew^

14,46
■=fl*ew«i^w.M^?weR'^*H»fc\ •

23,83
<i«-»«w**w**w

35,30
■^.^'♦i 5 ^  ̂-*• - .^ww.*? 3 3,92

'•*;-$»«**.' -íSW^«*w :äi*
9 0,2 4 15,18 31,73 53,09

Průměr 30,58 10,33

^.tWWWMfraW^JWWl* \

14,38

^4T^*e*WÄW1»W«e*¥=4

23,34

►^/•l M—t U*7 IM*KWaW#ťtr;

33,62 35,75 i 51,50 15,43 30,77 , 53,80

VSÁZKA T 3 12.4.1991-13.4.1991

13.0S-14.15

1.45- 7.10

35,05

20,9?

25,47

27,57

39,21

34,90

29,02

30,06
S^?«Äi3*w^ta-i»»-^-^'-

44,69

38,0 4
.■$í«^eř-*; H-W jŕL'MieMI w

1C,46 hó,10

21,33 IsT'.Ôó
i>ev*-i>'*v?' ^ts»w*w”*wi *4'-w^hc»wí Ví-'.**/!**-^;** w .esm ~*

33,80

37,57
^seteíWWr^se^^- -^ v-xy-M*#e~M*»5!íee*Ewei«iraK» *

42,98

38,41_________

23,22

29,02________ _

Průměr 24,36 27,07 35,79 29,81 39,41

^iey4**?»«Wi*8**vwK'-l

15,76 24,80 32,86 39,51 27,63

ZPRA
VO

DA
J 

SH
D

Příloha č. 4



Popelnatost produktů T 4

ČAS Systén

H? 
A6

%

lab.vzorek vsází-v 0 Ad = 47,3 £
U-vřavo v?, né v.lí Z A° = 58.07 ^ lící hv-tpt'. ( e/cm^ )

Výnos (£) AŮ V,:) Výnos(£)
. _ i ~__
AQ (£) Výnos (i.) A~ (ý) ■ Výnosb.) A" e„) VýnosC.) au va

rauoi

Výnos (ý) Aa va ČAS
ptnr.ov, U’Jži |-tanov. VuiTU ]

/" 

i^45 
* ^í? S 3

54,8

54,8

54,6

53,0

25,4 6,4 32,2 45,2 42,4 67,8 15,5 20,9 31,0 >5,6 53,5 70,3

10,00

10,30

11,00

1,32 1,62

1,32 1,61

1,34 1,60

1,311 1,629

1,306 1,604

Lab.vzorek v sázky / Ad ■ 49,0 fc Upravované uhlí 0 Ad ■ 51,06

2O,45

^.20 S 1

20,5 6,7 39,8 44,8 39,7 68,8

14,5

7,2

35,3'

< 6,2

50,2

65,7 22,00

22,40 

23,00

23,20

24,00

1,34 1,60

1,30 1,62

1,29 1,58

1,30 1,61

1,30 1,60

1,292 1,506

1,228 1,573

1,225 1,541

1,239 1,542.

Lab.vzorek vsázky ř Ad ■ 45,6 £ Upravované uhlí 0 A • 52,41

S 3

16,6 e,3 33,3 35,0 48,1 62,6 6,1

—

43,1 72,3 22,00

22,40

23,00

23,20

24,00

1,32 1,60

1,30 1,62

*1,30 1,60

1,29 1,65

1,30 1,60

1,268 1^556

1,261 1,564
1,261 1,5C

1,232 1,621
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Popelnatost produktů TJ

ČAS Systéo
HP 
Ad

(SX

leb,vzorek vsázky 0 Ad • jo 4c; IprRvovsné uhlí / Ad = 36,3;; . . Dělící hustotv ( '•
1,30 i,jo - i,€c: 1,60 Prané Hlušin?. Čes Stanov. IÍUH | Stanovené VuHl:

/Výnos í Adr Vyros £ A6 Si Výnos í. Ad £ Vynes Ad<í

/
14.15

S 1

42,6

44,2

43,1

42,1

043,0

3:>,0 9,3 41,2 39,3 26,6 67,3

39,2

11,5

44,7

46,4

16,10

68,6 13,15

13,30

14,10

14,30

1,31 1,64

1,32 1,62

1,29 1,58

1,33 1,62

1,293 1,662

1,327 1,5'2

J Lab,vzorek vsázky 0 Ad ■ 44,4$. Upravované uhlí 0 Ad ■ 36,9

S 3

2íM 9,7 47,5 42,0 30,1 07,9 ie.3 41 ,1: 05,0 13,15

13,30

14,10

14,30

1,35 1,63

1,33 1,59

1,33 1,:6

1,306 1,676

1,315 1,581

Lab.vzorek vsázky 0 Ad ■ 39,5 £ Uprax’ované uhlí 0 AC • 42,6

7.1° . 

-

S 1

2i>,9 10,4 49,0 3t,7 24,1 66,9

34,9

13,0

38,0 27,1

70,5 2,00 

2,30

3,00

4,00 

4 30

5,CO 

5,30 

6,00 

C,3C

1,30. 1,60

1,32 1,60

1,31 1,58

1,31 -,ÍO

1,32 i,:o

1,32 1,60

.1,32 1,61

1,3‘ 1,59

lé 31 1,f7

1,30 1,55

1,312 1,954-

1,323 1,551

Lab, vzorť vsázky M° • 43,1 ^ upřavova»;e uhlí 0 A * 4',5

S 3

35,5 18,5 38,5 38,0 26, G 66,5 11,7 52,1 65,2 2,00

2,J0 

3,00

4 ,00

4,30

6,CC

6,30

1,30 <1,60

1,32 1,60

1,32 1,č0

1.32 1,60

1,32 1,63

1,32 1,67

',3í '/^

i,. ,j 1,0

1,3i- 7 i,r6

1,3U" 1,56

1,317 1,5C1

1,321 1,563
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ZPRAVODAJ SBD IV/91

poskytly správné údaje, jedna nádoby noční směny byla chybně kalibrována s od­
chylkou + 0,03 g.cm , další pak byla prasklá. I když dávala správné údaje 
hustoty, lze předpokládat, že nebyla používána. Třetí nádoba vykazovala od­
chylku + 0,01 g.cm .Vzhledem k tomu, že nepřesností dolití nádoby lze ovliv-

měře^..v rozmezí 10 0,02 g.cm” , lze rozdíly mezi měřením ÚUH 
a VUHU vcelku uspokojivé vysvětlit.

V ra"^m ProY°zu úpravny (příloha 6) byly zjištěny vysoké popelnatosti 
praného uhlí a meziproduktu, což výpočtem dává vysokou popelnatost upravované- 

í58'1 %)e Takto popelnaté uhlí T4 nebylo zjištěno v žádné linii, 
u zadného odebraného vzorku vsázky, ani v dalším provozu úpravny s uhlím T4. 
Také dělící hustoty pracích kapalin nevykázaly žádné větší odchylky od norma- , 
lu. Jedná se tu evidentně o vzorkovací chybu a ranní provoz úpravny s uhlím 
T4 byl z dalších propočtů vyloučen, poněvadž by došlo k hrubému zkreslení kva­
lity uhlí T4. ' .

„ V přílohách 7 a S^jsou shromážděny sumarizované údaje o laboratorním pla­
vení odebraných vzorků vsázky a o výsledcích rozdružování v ÚUH pro uhlí T4 
a T3 v konfrontaci s předpovědí výnosů a popelnatostí produktů podle provede- ■ 
ných vzorkovacích linií. Pro prognózu bylý použity linie č. 2/II, 3 a 4. Linie 
č. 1 byla již příliš vzdálená od místa těžby a vykázala celkovou nižší popel­
natost, linie č. 2 byla původně odebrána v poněkud zvětralém uhlí, a proto by­
la při odběru zásekového vzorku v místě linie č. 2 opakována pod označením li­
nie č. 2/II. *

Prognóza^upravíteInosti uhlí ze vzorkovacích linií je pochopitelně vzta- • 
žena na těžné uhlí. Odtříděním HP se kvalita vsázky na rozdružování poněkud 
odchyluje. Pro možnost exaktního porovnání byly . provedeny plavící zkoušky HP 
v organických kapalinách a výsledky byly početně sloučeny s laboratorní plaví­
cí zkouškou vzorků vsázky i s výsledky rozdružování úpravny. Takto získané 
výsledky plavení celého těžného uhlí jsou porovnány s prognózou • liniového 
vzorkování sloje s dělícími hustotami 1,30 a 1,60 g.cm”^ pro laboratorní pla­
vení as průměrem zjištěných hustot prací suspenze v rozdružovacích systémech 
úpravny. -

Plavící zkouška uhlí ze záseku VÚHU, odebraného v místě řezu 2/II, vyká- | 
žala následující výsledky . v porovnání s prognózou linie 2/II,/.průměrem všech 
uvažovaných linií a průměrem plavících zkoušek vsázky + MP v ÚUH. Výnosy pla­
vících zkoušek jsou přepočteny na původní stav uhlí a početně doplněny ekviva­
lentním výnosem plavící zkoušky MP.

T4 - I. lávka
Vzorek < 1,30 1,30 - 1,60 > 1,60 ’ X Ad %

výnos % Ad % výnos % Ad % výnos % Ad %

zásek, vzorek 
VÚHU 19,1 15,0 37,6 43,4 43,3 67,4 49,5

linie č. 2/II 17,3 • 10,3 33,5 45,4 49,3 69,6 51,5

průměr linií 
2/H, 3, 4 18,1 10,5 32,8 42,0 49,1 68,2 49,2

průměr vzorků 
vsázky + HP 18,2 7,8 32,5 41,9 49,3 66,2 48,9
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Prognóza výnosů á popelnatostí produktů úpravy.

T 4 
ÚUH

Leb.vzorek vsázky 0 Ad*47,3 £ Lab,vzorek vsázky ♦ K? 0 Ad *48,9 £ Upravovaná uhlí 0 Ad » 51,7 % Upravované uhlí » H? 0 Ad ■ 52,0 0

<1,30 1,30 - 1,60 >1,60 < 1.3Q 1,30 - 1,60 >1,60 Praná : k? L.' Hlušina Prané ĽP Hlušina
Výnos £ aq £ Výnos £ A° ř Výnos - £ Ad £ Výnos £ Ad£ Výnos £• Ad ^ Výnos í A° 5v Výnos Á Ad Výnos a’ Ad ?: Výnos ? Adř- Výnos 5í »dř Výnos % Ad % Výnos ^ Ad f -

20,5 7,5 35,4 43,3 44,1 66,3 16,2 7,6 32,5 41,9 49,3 66,2 14,5 6,7 35,3 45,7 50,2 69,0 15,4 8,3 30,6 43,8 53,8 69,1

předpověS 

linie 2/II 
(^51,3 £)

linie 3
(0Ad.49,1 £)

linie 4
(0Ad.47,3 %)

0 •
(0Ad.49,2 %)

17,3 10,3 33,5 45$^ 49,3 69,6

16,4 9,7 31,6 40,1 49,9 69,4

16,6 11,5 33,2 40,6 46,2 65,6

18,1 10,5 32,8 42,0 49,1 6C,2

předpověi

DH . 
1,27/1,56

linie 2/II

linie 3

linie 4

0

15,9 9.3 34,9 44,4 49,3 .69,6

18,5 9,7 26.3 36,4 55,2 68,3 '

13,3 9,6 36,3 36,1 . 50,4 65,3

15,9 9,6 32,5 39/) 51,6 67,7

•
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00 Prognóze výnoSů a popelnatostí produktů úpravy*

T 3 lab« vzorelc vsázky 0 Ad 40,1 í Lab,vzorek vsázky + h? / ,á
A * 40, 6 & Upravovanís uhlí 0 A<

41,0 S= Upravované uhlí + HP Ad . 4i,7 5'
‘ ÚJH <1, 30 1,30 - 1,60 > 1,60 ; < i ,3° 1,30 - 1,60 >1,60 pranť . ĽI hlušina . prané ' li? hlušina

Výnos. ;í Ad ř Výnos £ Ad % Výnos £ Ad $> Výnos % Ad Jv Výnos 5= Ad% Výnos ío Ad* Výnos $ Ad j Výnos 5 Ad S.- Výnos íC Ad Výnos S' Adi- Výnos $ Ad S Výnos $í Adf.
28,7 13,6 44,5 38,8 26,8 66,9 27,1 12,4 42,8 38,3 30,1 66,6 35,8 12,< 39,4" 49,7 24,8 67,6 32,9 .12,7 39,5 49,5 27,6 67,^

.řeáaověS 

lirde 2/11 
./ Ac«3£,3 5.)

28,0 12,2 . 44,2 36,3 27,8 64,7

lir^e 3
(2 A{1,6 $)

26,2 13,3 40,7 40,9 31,1 68,0

X ě2*-l £ ^
'./ Ad»37,O v)

26,5 11.3 45,8 36,4 27,7 62,7

ř
V ^.o ?:) 27,6 12,3 43,6 38,6 28,9 65,1

?-ei?ovCŽ 

l>ä 1,31/1,57

1,32/1,58
linie 2/11

36,9

38,2

15,9

16,5

35,3

34,0

.41,0

41,3

27,8

27,6

64,8

64,8

linie 3
30,8

32,1

' 14,3

14^7

31.7

30,4

38,9

39,5

37,5

37,5

66,2

66,2

linie 4 — 30,9

34,2

13,1

14,2

41,4

38,1

37,8

38,3

27,7

27,7

62,7

62,7

0
32,9

34,8

14,4

15,1

36,1

34,2

39, í

39,9

31,0

31,0

64^6

64.6
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ZPRAVODAJ - SHD IV/91

T3 - IV. lávka
.Vzorek < 1,30 1,30 - 1,60 > 1,60 I Ad %

výnos % Ad % výnos % Ad % výnos % Ad %
zásek.vzorek 33,2 12,3 . 45,9 39,4 20,9 65,6 36,8
linie č. 2/II 28,0 12,2 44,2 38,3 27,8 64,8 38,3
průměr linií 
2/II, 3, 4 27,6 12,3 43,6 - 38,5 28,9 65,1 39,0
průměr vzorků 
vsázky + HP 27,1 12,4 . 42,8 38,3 30,1 66,6 40,8

Shrň u t i

Metodika VÚHU pro hodnocení upravltelnosti vysokopopelnatých uhlí ze 
vzorkovaných linií představuje objektivní, nestranné, statistické hodnocení 
jejich vlastností pro gravitační rozdružování. Umožňuje objektivní rozlávková­
ní sloje jak z hlediska úpravnických technologií, tak ž hlediska průměrného 
obsahu hlušin (Aa) lépe, než stávající podélný technologický profil pro těžbu 
a atestaci těžných uhlí, který v tomto konkrétním případě selhal.

Provedení liniového vzorkování je časově i technicky méně áročné než od-' 
bér a rozbor zásekového vzorku .

Za daného stavu techniky se metodika VÚHU jeví jako nejvhodnější a nej­
schůdnější způsob prognózování úpravnických výsledků. Uplatnění této metodiky 
se projeví v lepším vyhodnocení helných zásob a v důsledku toho i ve zvýšení 
tržeb za finální produkty. - , .

Zusammenfassung

Bestimmung der Aufbereitbarkeit von aschenreichen Kohlensorten laut der Metho- 
dik von VUHU bei i Betriebsversuch mit Kohle aus di n Tagebau J. Šverma auf 
der Aufbereitunqsanlaqe Herkules

Die im Institut entwickelte Methodik fiir Bestimmung der Aufbereitbarkeit 
von aschenreichen Kohlensorten stellt eíne objektive und statistische Auswer- 
tung derer Eigenschaften fiir Gravitationsverfahren dar. Die ermoglicht eine 
objektive Trenhung des Kohlenflozes hinsichtlich sowohl der Aufbereitungsvor- 
gänge ais auch der Festlegung des durchschnittlichen Bergegehaltes (Ad) besser 
durchzufiihren, ais durch den jeweiligen länglichen technologischen Profil fiir 
Abbau und Atestation von Rohkohlen, was in diesem konkréten Fall vollig ver- 
sagt hat. Die Durchfiihrung der Lienienprobenahme ist zeitlich und technisch 
weniger anspruchsvoll áls die»Entnahme und Analyse einer Schlitzprobe.

Unter dem vorhandenen Stand der Technik zeigt sich die Methodik von VÚHU
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