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V¥VOJ NOVE DOBYVACI METODY - MECHANIZOVANE PILIROVANT V LAVKACH

Untersuchung eines neuen Abbauverfahrens - mechani-

Pa3BUTHEe  HOBOrO MeTofia  pa3paboTKW  yrag

sierter Bankenpfeilerbau-

Der Beitrag macht die technische Offentlichkeit mit
Einfiihrung eines neuen Abbauverfahrens - Pfeilerbau
- im Zentralteil eines michtigen Kohlenflozes be-
kannt, die den jahrzehnte angewendeten, veralteten
un gefdhrlichen fldchigen Kammerbruchbau ersetzen
sollte. Der Einsatz dieses Verfahrens wird uberall
dort angenommen, wo es nich mdglich ist, den
Strebabbau einzusetzen. Gleichzeitig stellte diese
neue Technologie mit Arbeit unter der vdllig ge-
sicherten Decke durch die Einfiihrung der Durchgang-
swetterfithrung die Verbesserung klimatischer Bedin-
qungen sicher und bringt eine effektivere Nutzung
des Kohlenflozes mit.

Weil die Untersuchung noch nicht abgeschlossen wur-
de, sind in Beitrag nur einzelne Deckungkomponnen-
ten sowie Teiltechnologien beschrieben.

Bisher steht man zur Verfiigung keine Erprobungs-
ergebnisse. Der Versuchsbetrieb wird im Auqust
d. J. aufgenommen. N

Development of new mining method - mechanized
pillar exploitation in benches

The article acquaints the readers with introducing
new mining technology, pillar exploitation, in cen-
tral part of thick brown coal seam, that would com-
pensate after decade used old and danger technology
of rooming to caved ground in areas where longwall
mining cannot be used. At the same time this tech-
nology with work under fully secured roof brings
the improvement of climatic conditions by introduc-
tion of through-aerage and further it brings more
effective utilization of coal reserves.

With reqard to unfinished state of this action are
described in the article especially single roof
components and particular mining technologies.

For the present it is missing the substantial one,
there are the results of operation of verification
that will be initiated in August 1992.

- MeXaHU3HPOBAHHOM NMOCHOMHOM BHEMKHM CTON6AMM

CraTed HHODMHDYET O BHeIpEHMH HOBOM TEXHONOTHH
pa3paboTkK - BHeMKe CToN6aMM B LeHTpaNbHOA YacTH
bypoyronbHoro nacra, XoTopad Moria 6W BO3MECTHTb
HCONb3YeMyh HECKOMbKMMH JeCATHACTHIMH, YCTapeBHyw
M ONacHyo TeXHONOTM BWEMKM KaMepaMy C O6pyueHueM
B TeX 30Hax, TIfe Hemb39 HCIONb30BaTh METOJ
padpaboTKH 1aBaMM. JahHas TeXHONOTHS OJHOBPEMEHHO
C paboToA MON  TOMHOCTbE  obecmeyeHHo: KpoBAei
TPUHOCHT = yAYyYdeHHe  KIMMAaTHYECKHX  YCHOBMM TpH
BHEJDEHUH CKBO3HOH BEHTHNALMM M, KpoMe TOro, Gollee
effexTHBHOE HCONb30BaHHe YTONbHHX 3amacoB. Beuuy
HE3aKOHYEHHOCTH 3TOTO  MepONpHUATHA B  CTaThe
OMUCHBaNTCA B  OCOBEHHOCTH OTAENbHHE ~KOMIOHEHTH
KpOBIM ¥ YacCTHYHHE TaXHOMOTMK TODHHX paboT. Hayano

TpoBepKH B SKCNAYaTaluy TnpeAnonoraeTcs B aBrycre
1992 r.

VIV0J NOVE pOBfvACt
PILIROVANT V LAVRACH

METODY - MECHANIZOVANE

Clanek seznamuje Gtendfe se zavadsnim nové dobyvaci
technologie, pilifovdni, v centrilni ¢dsti mocné
hnédoukelné sloje, jeZ by nahradila po desetileti
pouzivanou zastaralou a nebezpeénou technologii do-
byvani komorovénim na zéval v plochach, kde nelze
pouzit sténovdni. Soucasné tato technologie s praci
pod plné zajiSténjm stropem pfinasi zlepseni klima-
tickjch podminek zavedenim prichoziho vétrani a di-
1= pfind$i efektivnéjsi vyuziti uhelnjch zdsob.
Vzhledem k rozpracovanosti této akce jsou v &lanku
popsdny zejména jednotlivé stropni komponenty
a dilei banské technologie.

Zatim chybi to podstatné, to je vjsledky ovéfovaci-
ho provozu, kterj bude zahdjen v srpnu 1992.
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Uvod

V roce 1964 byl vypracovdn projekt metody a navrieni technologie byla
ovéfena pocatkem roku 1965. Po Gpravach projektu v souvislosti se zménou odté-
zeni uhli ze stropni uhelné vrstvy a trhaci techniky p#i jejim rozpojovéani byl
dalsi zkuSebni provoz zahdjen roku 1967. Metoda se b&hem dvou let zna&né tech-
nicky vyvinula a to pfedevSim ve zplisobu odt&zeni rozpojeného uhli ze stropni
uhelné vrstvy a ve zpisobu vyztuZovani a rozpojovani uhli v &elbé pilifového
porubu. K rozpojovani uhli v Eelb& pilifového porubu byl pracovniky Vyvojového
stfediska mechanizace a automatizace v Mosté& navrien novy nekonvencni rozpojo-
vaci orgdn. Konstrukce tohoto stroje plné respektovala dané dilné-geologické
podminky hlubinnych dold SHR. K odtéZeni rozpojeného uhli z prostoru za zilo-
movou hranou se pouzivalo specidlni nakladaci zafizeni pracujici na bazi kom-
binace hfeblového dopravniku a #labového nakladace.

V srpnu 1969 vzhledem k téZké politické situaci byl vedenim zavodu Pluto
pozastaven zkusebni provoz pilifovdni. S obnovenim provozu se poéitalo zadat-
kem pfistiho roku. Po odvolani vedoucich pracovnikd zavodu z politickych divo-
dd v dnoru 1970 jiZ k obnové zkuSebniho provozu nedo$lo.

Ke konci roku 1990, tedy po 21 letech, byl do plénu védecko-technického
rozvoje k.p. Doly Hlubina zarazen idkol &.010/90 "V§voj nové dobyvaci metody
- pilifovéani". _

Vzhledem ke zkuSenostem Ing. Mertlika, CSc., ktery stdl u zrodu metody
v 60.letech, pochopeni vedeni DHL a kolektivu pracovnikd podnikového fedi-
telstvi a zdvodu Kohinoor se zadinala rysovat nova koncepce pilifovéni.

Pfed zpracovanim ndvrhu byl vytjéen f(kol, aby nova dobyvaci metoda vyho-
véla nésledujicim podminkéam:

a) aby se jejim pouzitim dosédhlo vysSi v§rubnosti ne pfi komorovéni

b) aby jeji uplatnéni v praxi nebylo vézano pouze na partie dilnich poli nena-
rusenych bud systémem starfch chodeb, nebo drivéjsim dobyvanim

c) aby bylo moZné metodu uplatnit i v téch partiich ddlnich poli jiZ otevrie-
nych, nebo pfipravenych pro dobjvéni komorovanim

d) aby se jejim pouZitim dosdhlo ve srovndni s komorovanim podstatné vyssiho
stupné bezpecnosti pracujicich

e) aby novd metoda odstranila nepfiznivé mikroklimatické podminky, existujici
v komorovych porubech '

f) aby poskytovala na rozdil od komorovéani vhodna pracovisté pro dalsi postup-
né zavadéni mechanizace, a tim moZnost vyuZiti viech z toho plynoucich vy-
hod

g) aby pfi splnéni vSech shora uvedenych podminek byly lepsi hospoda¥ské vys-
ledky nez pri komorovani.

Oblast bdnskd:

Dfivéjsi technologie dobyvani odpovidala znalostem tehdejsi doby véetné
zplisobu dobyvdni mezistropu, resp. nadstropu pri ponechané ochranné stropni
lavce, tzv. krakorce, oproti nadloZi nebo odrubané &&asti sloje. Divodem po-
nechani krakorce byla snaha oddélit nadloZni jil od rubaniny a nezahltit po
provedeni trhaci préce pracovni prostor. PFi aplikaci tohoto zplsobu nebyla
vyloucena,i kdyz byla zakdzéna, prace pod nezajisténym stropem.

Ve snaze tuto rizikovou préci Gplné vyloudit a na ziklads Gspésného ové-
feni mezistropovéhq sténového dobgvani bylo rozhodnuto dobyvat mezistrop
resp.nadstrop stejnym zpisobem i pfi pilifovani. To znamend, zakrytim zavalo-
vého prostoru a stfelnou praci uzplsobenou na zajisténi kontaktu se stafinami,
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docilit dplny zdval, ktery bude odtéZovan podobné jako pfi mezistropovém sté-
novém dobyvani. Zakrytim zavalové strany s docilenim ' zdvalu bude vyloudena
prace pod nezajiSténym stropem.

Pro pilifové dobyvéni byla vyélenéna plocha 3. dseku zavodu Kohinoor,
kterd je rozélenéna systémem porubnich zakladen a roztedi do 200 m, pri vyuzZi-
ti jiZ stavajiciho rozfarani pro komorové dobyvéani lze vyuZit i rozteé zakla-
den. Sloj je rozdélena vertikalné na 3 lavky o mocnosti 6,5 - 7,5 m (obr.l).
Pfi pouziti dvouldvkového komorového zpisobu ¢lenéni sloje je moZné zvysSeni
stropni uhelné vrstvy aZz na 7,5 m pfi celkové dobyvaci mocnosti stropni uhelné
vrstvy, tj. mocnost mezistropu resp. nadstropu od 4 do 6 m.
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obr.1

Z porubnich zdkladen jsou raZeny dvé pilifové chodby ve vzdalenosti
15 - 30 m, po dosaZeni planované délky je vyraZena pilifovd prorazka o Sifce
5 - 6 m, kterd slouZi pro strojni vybaveni pilifového porubu.

Rozte¢ chodeb dvou sousednich pilifovych porubd se predpoklddd do 10 m
s cilem postupné ovérit moZnost zeslabeni mezipilifovych celiki, at jiZ zmen-
Senim roztece chodeb nebo uzpisobenim strojniho vybaveni pilifového porubu.

Profil pilifovych chodeb je dén potfebami umisténi strojniho vybaveni pi-
lifového porubu pro bezvyklenkové dobyvédni zajisténim dostatedného mnoZstvi
vétrl a potfebami dopravy materiilu a rubaniny, Pfedpoklddd se ra%eni v profi-
lu 00-0-08 (KC-0-06) s vyztuZi ocelovou a zapazenim 1,2 TH dfevem. Zpiisob ve-
deni porubni fronty (obr. 2) je obdobny jako u komorového dobjvéni. Jedni se
o sestupné dobyvani na fizeny zaval.

Vzhledem k rozsahu strojniho vybaveni a nutnosti jeho dopravy pri zacho-
vani optimdlni prichodnosti porubni zékladny se pilifovy porub zastavuje ve
vzdalenosti vét3i nez 15 m od porubni zdkladny. Stanoveni optimalni vzdilenos-
ti bude predmdtem ové&fovani. Zbytkové plochy pfilehlé k porubnim zakladnim 1lze
vydobyt komorovym zpéisobem nebo pilifovym porubem z dal$i porubni zédkladny ne-
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bo pilifovym porubem vedenym kolmo na smér jiz odrubanych pilird.
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obr. 2

Vétrdni pilifovych porubd je prichodni. Na podminky dolu Kohinoor s ohle-
dem na vyvin CO a CH, a s pfihlédnutim ke spotrebé SrhaviT pro jeden odstrel
1ze stanovit minimdlni mnoZstvi vétrd na Grovni 200 m°.min~!.

Oblast technologie
V uvedené dobyvaci metodé se technologie dé&li na:
a) zajisténi stropu porubu
b) rozpojovéni uhelného pilife
c) odtézeni
d) rozpojovéni stropni uhelné vrstvy

ad a)

Pro zajisténi stropu pilifového porubu byla po dlouhém rozhodovani vybra-
na mechanizovand stropnice SM-1-NP, vyvinutd ve VVUG Radvanice.Je urcena pro
dobyvani s nadstropem, nebo klasické dobjvani sténovanim na fizeny zéval.

Stropnice mechanizovand SM-1-NP pro dobjvani na R je typem podpérné vyz-
tuze konstrukéné vychazejici z typové fady SM-1. Je vybavena pomocnym paZenim,
které umozfiuje zakryti stropu udrzovaného pracovniho prostoru mezi jednotlivy-
mi sekcemi vyztuZe v porubech s drobivym bezprostfednim nadloZim, resp. zZvysu-
je stabilitu vyztuZe v Gklonech. MiZe byt pouZita do dklonu 22°.
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Zékladni stavebnicovou jednotkou mechanizované stropnice je sekce, ve
které jsou ndsledujici hlavni asti (obr. 3).

1,2) stropnicovy tah (levy, pravy)
5) stojka hydraulick& dvojcéinna -
6) vdlec presuvny
7) ptidavné pomocné paZeni stropnice
8) hydraulicky obvod

Stropnicovy tah levy pfend$i bezprostfedné tlak nadlozi do hydraulickych sto-"
~ jek. Je svafované konstrukce slozenj ze dvou &asti: stropnice predni a zadni.

Jednotlivé stropnice v obou tazich jsou navzdjem spojeny Cepy. Predni stropni-

ce je podpirdna jednou stojkou, zadni stropnice dvéma. Na stropnici jsou rov-

néz umistény vidlice pro pfipojeni presuvnjch valct. Leva predni stropnice

umoziuje vysunuti predstropnicky. V obou stropnicovych tazich jsou umistény

propojovaci hadice hydrauliky pro ovladdni stojek.

Stropnicovy tah pravy plni stejnj Gdel jako levy.

Stojka hydraulickd dvoj¢innd typu LOP 3 je kloubové spojena se stropnici pomo-
ci specidlniho naddstavce. Hydraulicky zdmek je umistén na horni &asti pistnice
stojky.
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Valec presuvny je dvojéinny a slouzi k pfesouvani vyplenéného levého nebo pra-
vého stropnicového tahu. '

Hydraulicky obvod (obr. 4) je napadjen hadicemi. Ovl&dani je provadéno ze sou-
sedniho zabudovaného stropnicového tahu (pod zajisténym stropem).

—PRAVY ST wcOvi TAH | LEVY STROPMICOVY TAM =3

STOKA €1 STOKA £.2  STOUKA C.3

PRESUVNY VALEC PRESUVNY VALEC STOUKA C.3  STOMKA G2 STOJKA €1
. .

—

-

J x Hydraulicky obvod sekce SM1-NP

obr. 4

Pridavné pomocné paZeni ochrafiuje pracovni prostor mezi
proti propaddvani drobné hluSiny ze stropu porubu.

Pfedni i zadni dil stropnice stropnicového tahu je na vnéj$i strané doplnén po
jedné odnimatelné podpéfe "pruzného paziciho materidlu” (femen PAD - VPK
- chemlon). Umisténi téchto podpér je ze stran bliZe spojovacimu kloubu pfedni
a zadni éasti stropnicovych tahl. Didle pak na Spiéce stropnicovych tahd a je-
jich koncich jsou odnimatelné pfipevnény dchyty k uchyceni paZiciho Femene.
Pruzny pazici materidl je tvofen tkanym polyamidovym pasem s minimalni pevnos-
ti proti pretrZeni 250 kN. PaZici femen je na svych koncich pevné uchycen,
pficemZ na prednim Gchytu je napindn. Remen uprostfed stropnice dosedd na pod-
péry, ¢imZ dochazi k eliminaci pfipadného privésu. Pruzny paZici materiil §ife

sousednimi sekcemi

10
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330 mm musi byt antistaticky a nehoflavé upraven hygienicky nezavadnym antipy-
rogenim pripravkem. Remen byl napustén pripravkem PYROTEX S.

Technické parametry mechanizované stropnice SM-1-Np

pocet stojek v sekci
max. vyska sekce
min. vyska sekce
krok mech.stropnice

pocatecni nosnost (pfi PG=20 MPa)

max. Gklon podél pilire

ks
mm
mm
mm
kN
o

6

2 800

1 900
659

6 x 226
22

Takto byla zkonstruovéna stropnice v prvnim stadiu vyvoje metody.

Vzhledem k tomu, Ze byla zménéna technologie dobyvdni nadstropu (misto
krakorce dplny z&val), bylo nutno navrhnout zpisob zakryti zdvalové hrany
mechanizované stropnice pro pln§j zadval nadloZi. Timto dkolem jsme povérili
VVUG Radvanice, kter§ zpracoval navrh feSeni a technickou dokumentaci. ReSeni

bylo navrZeno origindlnim zpdisobem (obr. 5) takto:
Podpérny bandn (jak bylo toto

zadni zakryti pojmenovdno) se nedotyka

poc¢vy, coz spliiuje i nd$ poZadavek, aby mezi po¢vou a hrazenim byl cca 1
takze na kaZdy stropnicovy tah je
se opird hrazeni, které tvori plosny prvek
(dopravni pds). Ten je uchycen na nosny prvek (lano), ktery prochézi vsemi‘ ba-
nany. Vyroba hrazeni z&valové hrany je v soudasné dobé zajistovdna v nas$i dil-

m volného prostoru (pro odtéZeni %laby),

pfipevnén bandn. O tyto banény

né technického rozvoije.

obr. 5

konecnd poloha

mezipoloha

kone€nad poloha

11
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Takto upravend stropnice spliiuje vSechny nase pozadavky a bude v této podobé
nasazena do ovérovaciho provozu.

Faze posunu vyztuZe SM-1 Np jsou zndzornény na obr. 6.

Faze posunu vyztuze SM-1N
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obr. 6
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ad b)

K rozpojovani uhelného pilife bylo nutno navrhnout typ kombajnu. Vzhledem
k vysokym porizovacim néakladim kombajnu ESA a ke zkuSenostem ze 70.1et bylo
rozhodnuto kombajn vyvinout a vyrobit v nasich podminkdch. Ukolem byl povéfen
Vyvojovy zdvod mechanizace a automatizace KSK Komofany. Rozpojovaci kombajn
RKK 250 je uzplsoben pro dobjvani v obou smérech a pojezd kombajnu je provadén
nad upravenym hreblovym dopravnikem TH 502.

Je tvoren ze svislého ramu, na némi je upevnén pohon fezného organu,
rozvodovka rotaéniho pohybu, uloZeni h¥ideli vEetn& Fezacich kotoudy. Rozpojo-
vaci kombajn (obr.7,8) pojizdi v obou smérech na uzpisobeném hfeblovém doprav-
niku TH 502. Na levé strané hieblového dopravniku je prisroubovana pojezdova
draha kolového podvozku, kterd slouzi téZ k nakladani rozpojeného uhli.

oor:, 7

13
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obr. 8

Na pravé strané hfeblového dopravniku je priSroubovan systém pékového od-
klonu pohybu Zlabového pohonu, ulozeni cévové drahy pojezdu kombajnu a upevné&-
ni zahrddky do ni% se uklada ohebny kabelovy uklada¢. V ukladadi je pfivodni
elektricky kabel a hadice vodniho sprchovéni. Na rdmu kombajnu je umisténa- se-
dacka obsluhy vdéetné ovl&dani Fezného organu a pojezdu kombajnu. Rozpojovaci
funkci Fezného organu vykondvaji &tyri fezaci kotouce, opatfené vyménnymi zu-
by.

Reznd rychlost je 120 m.min~l, V§Ska rozpojovaného stropu &ini 245 i
Elektromechanicky pohon pozistava z pohanéci stanice h¥eblového dopravniku TH
402. Odtud je rotacéni pohyb rozvadén nahoru, dolu a do &ela kombajnu rozvodov-
kou, kterd téZ umoZiiuje vysouvdni a zasouvani horniho a spodniho hridele, na
kterych jsou nasazeny fezaci kotoude. Vlastni posuvny pohyb hfideli provadéji
hydraulické valce.

Pohon pojezdu zabezpeduje reverzaéni pojiZdéni kombajnu rychlosti 3
m/min. V pohonu je nainstalovan elektromotor o vikonu 5,5 kW, jehoz kroutici
moment prevadi robustni pfevodovka na cévové kolo s osou v horizontdlni polo-
ze. Cévové kolo zabird do hfebenu, ktery je zaloZen v drzaku hiebenu. Voditka
pojezdu slouZi k bezpe&nému vedeni rozpojovaciho kombajnu ve sméru osy hreblo-
vého dopravniku. Levi &ast voditka pojezdu je naklépéci okolo horizont&lniho

14
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Cepu a umoZiuje sledovani plochy hfebenu s moZnosti zmény sméru + 3°. V ose
pravého voditka je zabudovano cévové kolo a vzdjemna funkce zabezpecCuije bez-
pecny odval cévového kola po cévich hiebenu.

Kolovy podvozek je mohutny a prend$i znacnou st hmotnosti rozpojovaciho
kombajnu.

Technické parametry rozpojovaciho kombainu RKK 250

Elektromechanicky pohon fezného orgénu

Motor PVM 160 1 04, 500 Vv, 50 Hz, 15 kW

Prevodovka z pohdnéci stanice hfebl. dopravniku
TH 402 s motorem PVM 160 1 04

Primér fezacich kotoudt mm 660

Sifka fezacich kotoudd mm 170

Pocet radidlnich nozd na kotoudi ks 12

V§ska rozpojovaného stropu mm 2 500

Reznd rychlost m.s™1 2

Zabér trisky mm 200

Elektromechanicky pohon pojezdu

Motor M-1125-04-00, 500 Vv, 50 Hz, 3 kW
je mozZno zaménit za
M-1325-04-00, 500 Vv, 50 Hz, 5,5 kW

Prevodovka VGG-P-200-13-315 x 750
Cévové kolo hlavovy primér /mm/ 280
primér cévy /mm/ 39
pofet zubl /Es/ 9
Pojezdovéd rychlost /m.s™%/ 0,05
Rozméry stroje: vyska /mm/ 2 500
Sirka /mm/ 2 000
délka /mm/ 2 500
celkovd hmotnost /kg/ 2 555

Stroj je urcen do prostfedi SNM 2 dle GSN 34 1410.

V soucasné dobé je rozpojovaci kombaijn vyroben, namontovdn na zkricenou
drédhu TH 502 v dilné technického rozvoje DHL. Je nutno ovéfit chovani kombajnu
pfi rGzném zakfiveni drédhy, rozmisténi trysek pro vodni skridpéni a sladit vse
tak, aby provoz rozpojovaciho kombajnu v hlubiné byl co nejméné poruchovy.

ad c )

Integrovany systém pohonu Zlabovych dopravnik@ IPD 60 /obr.9/ slousi
k odtézeni dobyvaného uhli ze stropni uhelné vsstvy. K pohonu je pouzivan Zla-
bovy pohon NEPW 16 se Zlaby prifezu 530 cm?. Kyvnd ramena soudasné slouzi
k odpojovani a pfipojovdni ZlabG dopravniku. Ve funkci nakladani budou 2-3
zlaby, dopravnich stanovist miZe byt aZ 10. Pohon nakladae sloui k vytvoreni
pretrzitého pohybu pro dopravu tézeného uhli ze stropni uhelné vrstvy pomoci
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zlabli. Pohonem je Zlabovy pohon NEPW 16, jenz ije rekonstruovdn ve vozikové
Casti na prevedeni pohybu do rozpojovatelnjch tyéi. Zlabovy pohon je uloZen
a upevnén v ramu pohonu, ktery je uzplsoben pro upevnéni na hreblovy dopravnik
TH 502. Pod zlabovym pohonem je umisténa vratni stanice hfeblového dopravniku.
Pédka nakladace je pfiSroubovdna na stojanech, které jsou se zdkladovou deskou
spojeny s hfeblovym dopravnikem. Pika je rovnéZ nosidem spojovacich tyéi, Gh-
lovych pak, drzaki hfebenu a nosidem ok pro pfesouvaci valec. Spojovaci tyce
pfendSeji pohyb Zlabového pohonu na jednotlivad stanovisté s modulem 1500 mm
a s modulem 3000 mm. Uhlovd péka pfenasi pohyb Zlabového pohonu o 90°na dop-
ravnikové Zzlaby. Jednotlivd pohybovéd uloZeni pak jsou na pryzovych zkrutovych
pruzinach propojenych Sestihrannymi &epy. Ghlova paka je uzpisobena pro pfipo-
jovani a odpojovani pohybu mechanickym vkladanim a vyjimdnim ¢&epu do dhlové
paky -

.2
[ 5 &
.2
! :
i
P4 B
A / 7
J‘:%Wm ‘ ‘;mw
?{?”Hﬂmuw?akamﬁsszAayﬁ#Nmmuud e
obr. 9
Technické parametry systému Zlabovjch dopravnikd:
Elektromechanicky pohon motor 22 kW
Jmenovity vykon /t.hod~1/ 60
Zdvih /mm,_ / 250
Prirez Zlabu /em?/ 530
Pocet stanovist /ks / 10 - 15
Vzdilenost stanovist’ /mm / 1 500, 3 000
Rozméry stroje: vyska /mm/ 1 100
Sifka /mm/ 2 000
délka /mm/ 20 900 - 28 400
celkovd hmotnost /kg/ 14 636

16
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V soucasné dobé se dokonuje vyroba jednotlivych komponentd nakladaciho
systému a v dilné technického rozvoje bude cely systém montovan a odladén.

ad d)

Rozpojovani stropni uhelné vrstvy. Tato technologie byla zpracovdna ve
VOHU Most ve tfech variantach. Je reSena problematika prostfeleni mezistropu
a vypusténi zdvalu do pilifové prorazky po naklizeni a upnuti ramové vyztuze
a vyplenéni plvodni vyztuZe. Dile je YesSeno rozruSeni mezistropu 3,5 az 7,5
m mocného za pomoci trhaci préce tak, aby byl odtéZitelny. Trhaci prace v me-
zistropu je feSena ve tfech variantich s ohledem na jeho mocnost a je moZna
i jejich kombinace.

Parametry a geometrie navrienyjch odstfeld zohledfiuji podminku, Ze z&lo-

‘movad hrana vytvofend odstfelem mi byt na konci mechanizované stropnice smérem
k z&valu. Radov§y odst¥el bude vrtany dovrchné kolmo nebo s Gklonem max.15° od
vertikdly smérem k zavalu. Rozted mezi vrty je stanovena na 80 - 100 cm.
U vSech tfi variant bude vrténi provadéno vzdy z krytu mechanizované stropni-
ce. Otvory pro vrtani budou bud vedle pomocného zapaZeni nebo mezi jednotlivy-
mi sekcemi.

Varianta I. - pouZita trhavina DB III. tridy Ostravit C
délka vrtd 3 m (obr.10) y
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Varianta II. - pouZitd trhavina DB I. Uhlometanit 26
; délka vrtd 3 - 4 m (obr.10)

Varianta III. - pouZitd trhavina DBT III. t¥idy Ostravit C
DB bleskovice Np V.Zb
délka vrtd 4 - 7 m (obr.10)

Vrtani kratSich vjvrtd bude provddéno ruéné, dilni vrtadkou, pomoci nastavi-
telnych vrtnych tyéi.

Pro rubani delsich vyvrtd byl zajiStén prenosny vrtaci sloup HMVS-2A s vrtnym
soutycim,

VOHU Most provedl zkuSebni odstrely jak na povrchovém lomu tak i v hlubing,
v dsti komory. Je nutno ddle ovéfit variantu .III s pouzitim dilné bezpecné
bleskovice, ktera je k dispozici na dole Kohinoor.

Sled pracovnich dkond v pili¥ovém porubu

obr. 11, 12, 13)

Zakladni cyklus dobyvacich praci v pilifovém porubu se sklada z nasledu-
jicich hlavnich operaci:

- vyuhlovani éelniho pilire

- prfekladéni pilifového hfeblového dopravniku
- presouvani sekci vyztuze

- vrtéani

- provadéni trhacich praci

- odtézeni rozpojeného uhli z mezistropu

A-B

4'45”} -
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zaveér

Takto vypadd navriend technologie nové dobjvaci metody "PILIROVANT".
AvSak z divodu sniZeni rizika v pfipadé nedspéchu metody byla celd technologie
navrhovéna tak, aby byla jednoduchd a ne pfili§ draha. V pripadé dspéchu celé
technologie, vime jiZ dnes o urditém vylepseni a zdokonaleni strojniho vybave-
ni porubu.
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Myslim, Ze cesta po hleddni efektivnéjsi dobjvaci metody je za dnesni
situace naprosto opodstatnénd. Uspésné se rozvijejici metodou sténovani nelze
vyrubat nékteré partie dilnich poli, at’ jiZ vzhledem k jejich malému rozsahu,
nebo tvaru a i z jingch technickjch divodd. Tyto partie by bylo nutné vyrubat
opét zastaralou metodou, komorovénim. Uspé&snou aplikaci metody pilifovédni bude
mozné tyto partie efektivné vyrubat.

Po dvoulavkovém komorovdni byly ve spodni &4sti sloje ponechdny jesté
znacné dobyvatelné uhelné zdsoby. Na jejich vyrubani by se méla soustfedit po-
zornost. I zde miZe pilifovdni sehrat rozhodujici dlohu.

V pridbéhu srpna 1992 dojde k zahdjeni provozu pilifového porubu, a do té
doby zbjvd jesté mnoho a mnoho usilovné prace pro fspésné zavrSeni celého iko-
lu RVT. Zhodnoceni ekonomické i technické, navrZeni novych strojnich zafizeni

a dalsi vyvoj této metody je moZno uskutednit aZ po ukoneni ovéfovaciho pro~-
vozu.

Pouzitd literatura:

1. Ing. Mertlik Miloslav, CSc. - Ekonomické hodnoceni dobjvaci
metody "Pilifovani"

2. Ing. Mertlik Miloslav, CSc. =~ Zprava - Pilifovani v lavkach
v letech 1965 - 1969 na dole

Pluto

3. W(U Radvanice - Technické podminky SM-1-Np

4. VIMA - KSK - Technické podminky rozpojovaciho
komba jnu

5. VOHU Most - Technologicky postup trhacich
praci

6. Ing. Frolik Jifi - Popis dobyvaci metody - pilifovéani

7. Ing. Zemé¢ik Antonin - - Popis technologie pilifového porubu

20



