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Ovéreni zpusobllostl nového tfidiciho- systému "TRISOMAT" pii

Gpraveé hruboprachu

SQP; DUK

Versuchsbetrieb mit der Sgggnwellensiehmaschine Typ

Trisomat - __Erprobung in der
Kohlenaufbereitungsanlage Herkules des staatlichen
Unternehmens "Doly a fipravny Komofany® (DUK)

Im Juni d.J. wurde auf der Kohlen-
aufbereitungsanlage Herkules die Spannwellensieb-
maschine Typ Trisomat in einem Versuchsbetrieb
erprobt. Die Ergebnisse dieses Versuchsbetriebes
sind in diesem Beitrag kurz zusammengefaBt und
ausgewertet., Wihrend des Versuchsbetriebes wurde
nachgewiesen, das es fiir die Trennung der
qualitativ unterschiedlicher Staukohlensorten bis
zur Trenngrdfe von 3 mm geeignet ist. Bei dieser
Trennung wurde eine sehr gqute Trennwirksamkeit
erreicht. Der Versuchsbetrieb wurde auBerdem auf
die Bestimmung des Verhaltens und Anderungen in der
Ascheverteilung in Produkten des Siebverfahrens
gegeniber  ihre urspriingliche Distribution in
einzelnen Kornklassen von Staubkohlen hlnge21elt.
Die Ergebnisse haben bedeutende Anderungen in der
Ascheverteilung in den Produkten des Siebvorganges
nachgew1esen. Produkt aus dem Siebriickstand (3 bis
10 mm) ist durch einen niedrigen Aschegehalt im
Vergleich zum Produkt aus dem Siebdurchgang und dem
Einsatzkohle gekennzeichnet. Durch die Trennung der
aschereichen Staubkohle ist es moglich qualitativ
unterschiedliche -Staubkohleprodukte zu gewinnen.
Die ermittelten Ergebnisse sind sehr wertvoll, weil
sie neue. technologische Moglichkeiten sowohl im
Gebiet der Braunkohlenaufbereitunq als auch if
einer Erveiterung ‘der vorhandemen Produktpalette-
des staatlichen Unternehmens DOK um andere Produkte
anbieten.

Verification of ability of new classification
system "TRISOMAT" at the preparation of rough-dusts
produced at the Coal preparation plant Herkules
state enterprise DUK (Mines and preparation plant
Komofany)

The subject of contribution 1is brief
evaluation of results of operation tests with
classifier TRISOMAT that were running in June 1993

produkovanfch na OUpravng uhli Herkules

on Coal preparation plant Herkules. The verified
classification system showed the sultablllty for
classifiing of qualitatively various sorts of
rough-dust upto the classifiing size 3 mm. At this
classifiing size was reached the very efficiency of
classificatien. : ‘

Presented evaluation was directed also to the
determination of behaviour and changes in the
distribution of ash matters in products of
classification against their original distribution
in granularity classes of rough-dust. The results
showed the significant changes in the distribution
of ash matters in the products of classification.
The screen oversizes product (3 upto 10 mm) is
characterized by the lower content of ash against
the screen undersizes product and charged coal. By
the classification of more ashed rough-dust it can
be so gained. the qualitatively different ash

‘products.

The gained results are very valuable because
they indicate the new technological possibilities
as in treatment of brown coal as at the extending
of present production sortiment of state enterprise
DK, Coal preparation plant Herkules about further
products.

TlpoBepKa NPHTOAHOCTH HOBOM CODTHPOBOYHOM CHCTEMH -

TPHCOMAT - mp# oboraueuy KPYMHO3EPHUCTOM YIoAbHOH
DHIY - NpolyKTa yraeoGoraturesbiok dabpuxu IEPKYIEC

TOCyZapcTBEHHOro mpeanpuaTus JVK
lipeAMeToM  CTaTh¥ HBAGETCA KpaTKad OLeHKa
<HCTHTAHMA B TIpOMHLAIEHHOM SKCIAyaTaluy

minepasfenurens TPHCOMAT, xoTopHe G6uaM NpoBefeHH B

moge 1993 r. Ha yraeoboraTuTembHo# fabpuxe
TEPKYAEC.:  TlpoBepieMas  CODTMpOBOYHaS  CHCTeMa
Aokazala = CBOM  CNOCOGHOCTD Ha  CONpTHpoOBalHe

OTIHYaWMHXCA 1O XayeCTBY COPTOB KpYNHO3EDHMCTOHK
yrombHo# INIH padMepoM JZo 3 M. Ilpu TaxoM
COPTHDOBOYHOM pasMepe-6HIO JOCTHTHYTO OYeHb XODOMEV
S0PeRTHBHOCTH ‘CceNlapallyy .
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llpeficraBigeMad oleika 6ula HanpaBieHa TakXe Ha
onpeflelekye TOBEJEHHA M H3MEHEHMH B  pACNONOXEHMH
30MbHHX  3]€MEHTOB B NpOJYKTax  CceNapauuu.
HagpeweTHw#t npofykT (3 - 10 MM) XapaKTepH3MpoBaH
fonee HM3KOA 301bHOCTbO B CpaBHEHMH C NOJDEHETHHM

ODOAYRTOM M WMXTHHM yrieM. CopTHpOBaHHeM 6onee
30MbHOH KDYTHO3EPHHCTOH TIHAM MOXHO NIOSTOMY NOLYYHTh

OTIMYaNiMecs N0 XayecTBYy ~ NHAEBHEHHE NPORYKTH.
llonyyehHHe  pe3WAbTaTH  NpEACTaBASNT  BHCOKY®
L[EHHOCTb TaK  KaK. - TpeonpefensoT  HoBHe
TeXHONOIHYECKHe  BO3MOXHOCTH XaK B  O6NacTH

oboraieius  GypHx Yyrmed, Tak M IpH pacHMpeHuH
JalbHeHsHHy NPOAYKTaMH MMeWHEerccsd acCopTHMENTa roc.
npefnpusTMd YK - yraeoboraTHTelbHoM §abpHKH
TEPKYAEC.

Ovéfeni zplsobilosti nového. ttidiciho systému
"TRISONAT" pfi dpravé hrubograchﬁ produkovanych na
Upravné uhli Herkules s.p. DUK

Herkules. Ovéfovanj tfidici system prokazal
vhodnost pro_ tfidéni kvalitativné rdznjch druhd
hruboprachu aZ do tfidici velikosti 3 mm. PYi této
tfidici velikosti byla docilend velmi dobrd
Qcinnost tridéni.

Prezentované hodnoceni bylo zaméfeno
ina urdeni chovdni a zmén v rozlozeni popelovin
v produktech tfidéni  oproti jejich plvodni
distribuci v zrnitostnich tfiddch hruboprachu.
Visledky prokdzaly v{jznamné zmény v rozdéleni
popelovin v produktech tfidéni. Nadsitny produkt
(3 az 10 mm) je charakterizovén nizsi popelnatosti
oproti podsitnému produktu a ysdzkovému uhli.
Tfidénim vicepopelnatého hruboprachu lze tedy
ziskat kvalitativné rozdilné prachové produkty.

) Ziskané vjsledky jsou velmi cenné, nebot
naznacuji  nové technologické  moZnosti jak
v hnédouhelném dpravnictvi, tak i pfi rozsifeni
soucasného vyrobniho sortimentu s.p. DUK, Opravny

Predmétem prispévku - je strucné zhodnoceni
visledki provoznich zkouSek s tfidicem TRISOMAT,
které probihaly v Gervnu t.r. na OUpravné uhli

uhli Herkules o dalsi produkty.

1.Uvod

-V problematice dGpravy hnédych uhli
vyznamné misto. Jejich uplatnéni je predevsim pri
- vyrobé drceného energetického uhli,

- pripravném t¥idéni vsdzek pfed dalSim zpracovénim,

- findlnim t¥idéni nizkopopelnatych vsdzek na prodejné odbytové druhy,

- kontrolnim tfidéni pfed nakladkou produktd, pfipadné v uzavfenych
drticich a mlecich okruzich. —

zaujimaji t¥idici procesy

"Hnédé uhli patfi do skupiny obtiZné triditelného materidlu a to zejména
v pfipadech, jsou-li pfitomna zrna jilovitého charakteru. V povédle¢ném obdobi
po roce 1945 tridici technlka, pou21vana pro trldenl hnedych uhll, zaznamenala
'u.—:-..uv punLun.v -."ZEE?;S.*’.‘J:E yumuiu}.&bh uy.L vyvUJ MOL1VOVAaDn vy::t.d.vuuu Gsifednich
dpraven jak v Severodeském, tak i Sokolovském hnédouhelném reviru
a souvisejici potfebou ziskat tridici systemy s vySSimi jednotkovymi vykony
pro odtridéni prachoveho uhli.

Postupny vyvoj byl soustfedén predevSim na odtfidovdni prachového
uhli pod 10 (12) mm. Zde se ujaly rostové tridice typu Zemag, Krejcik
a podobné konstrukce rostovych tridiéd. V osmdesdtych létech vyvoj vyidstil
zavedenim rostového tridiciho systému, tzv. stupnovitého tridic¢e SRT (autor
ing.0.Hodek a kolektiv), ktery se vyznacuje vysokym propadovym vykonem i pri
tridici velikosti 8 . mm. DalSi sniZovani propadové Stérbiny napf. z 8 na 6 mm
(pfipadné na mensi rozmér), je technicky obtizné.

Problém t¥idéni vlhkjch a d&asto i lepivych hnédych uhli p¥i malém
tfidicim otvoru byl a zlistdvd svétovym problémem. V fadé zemi je FeSen vyvojem
netradiénich tfidicich systémi a to zejména pro odt¥idéni zrn od 0,5 do 8 mm.
V§znamnych dspéchli v této oblasti dosdhla firma IFE (Industrie - Einrichtungen
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Fertigungs - Aktiengesellschaft, Waidhofen/Ybbs, Austria). Proto s touto
firmou navédzal s.p. DOK (odbor dGpravy a uZiti wuhli) uZSi spolupréci, kter4
vylistila v provozni ovéfeni kratkodobé pronajatého tfidice typu TRISOMAT
v provoznich podminkdch Opravny uhli Herkules. Technickd koncepce ovéfovaného
tfidide TRISOMAT a vysledky zkouSek jsou predmétem dalSiho pojednéni.

2. Struénvy retrospektivni pohled na vyvoij netradiénich t#¥idicich
systémi

T¥idici technika, pouZivand dosud v hnédouhelném dGpravnictvi a z ni
vyplyvajici t¥idici velikost kolem 10 mm determinuje hrubozrnnou Gpravu
v téZkosuspenznich Gpravndch SHR a casto brani zavedeni hlubsSich dpravnickych
procesi u prachovyjch uhli. V nékterfch pfipadech neumoZiiovala producentim
paliv vyrébét ekonomicky lépe zuZitkovatelné druhy hnédého uhli.

V§voj tfidicich systémi pro odtfidéni jemnfch prachovich zrn se ¥idil
tfemi zdkladnimi poZadavky :

- spolehlivé zabrénit ucpdvédni tfidici plochy,
- zabezpedit G¢inné nakypfeni a rozvolnéni slepencl béhem t¥idéni,
- zajistit oddéleni pfilnutych mensich ¢adstic ze zrn nadsitného.

Pfi nesporném uzndni pfinosd jiZ realizovanych koncepci tridicich systémi
je nutné konstatovat, Ze nesplnily zcela poZadavky, které na né klade dprava
obtiZné tfiditelného prachového uhli. Z bilance minulého technického pokroku
v oblasti t¥idici techniky vyplyvd ,Ze se technické dsili predevSim zaméfilo
na

- zvySeni zrychleni plsobici na tfidénd zrna,

- nalezeni mechanickjch dopliiki v podobé stupiid, oklepdvaciho zafizeni,
kartact aj.,

- vyvoj zvlastnich, do jisté miry netradic¢nich FesSeni.

V§voij v zdokonalovani tf¥idicich ploch byl soustfedén na

- nalezeni zvlastnich tvart tfidicich otvord,

- atypické reSeni tridicich ploch,

- vyrobu t#idicich ploch z netradi¢nich materidld,

- zabezpeceni relativniho ‘pohybu uvnitf tfidici plochy jako .

u konstrukci harfovych a serpa sit,
- vytépéni t¥idicich ploch aj.
Uvedend rfesSeni, kromé tfidicich ploch 2z novich materidld, se v praxi

neujala.

Podle Wessla /1/ a Stoffa /2/ je déinn§ pribéh t¥idéni podminén§
témito faktory:

rozvolnénim zrn v tf¥idéné vrstvé a ndvaznym pristupem mensich zrn
k tfidicim otvorim,

optimdlni dopravni rychlosti zrn po tfidici plose,

moznosti prizplsobit @Ghel vrhu, velikosti a pocet kmitd t¥idige
v zdvislosti na sloZeni vsdzkového materidlu,

konstantni velikosti kmitd i pfi proménlivém zatiZeni t¥idice,
pfistupnosti k pracovnim c¢dstem t¥idice a. snadnosti vymény potahu

37



Zpravodaj SHD III/93

t¥idici plochy,

- potlacenim volnych dynamickjch sil po dobu rozbéhu a zastaveni
tridice,

- sklonem tfidici plochy, ktery mé& byt co nejmensi,

- vertikdlnim vrhem a dopadem zrn na tfidici plochu.

Z vysledkl provoznich zkousSek s trFidic¢em TRISOMAT fy IFE
vyplyvda, Ze spliuje vétSinu poZadavki kladenych na moderni
t¥idici systémy.

3. Struény popis t¥idiciho systému TRISOMAT

Tridi¢ TRISOMAT patfi do skupiny tridicél, kde je uplatfiovan princip
dvojcestného tridéni, tzv. systém napéto-vlnovy. Jednd se o tridici systém,
ktery se odlisuje od klasického tim, Ze se jinym zpdsobem pohybuje draha
(konstrukce)tfidice a drdha tfidici plochy. PouZiti gumoelastického materidlu
(polyuretanu) jako tfidici plochy umoziuje =zvlastni kinematiku pohybu, coz
zabezpeCuje extrémné vysoké zrychleni pohybu zrn v porovnani s klasickymi
tfidicimi systémy a vytvdri timto pfiznivé podminky pro odtridéni i lepivych
materidld,mezi které patfi hnéda uhli ze SHP.

Konstrukéni feSeni tridice, pfi kterim na tfidici ploSe vznikaiji
3 fazové kmity (kruhové,linedrni a eliptické) prispiva k

- rychlému rozvolnéni zrn v tridéné vrstvé na zacatku tridici plochy
(kruhové kmity),

- efektivnimu tfidéni ve stfedni Cc&sti tridici plochy pfi linedrnim
pohybu zrn,

- intenzivnimu odtfidéni zrn hranic¢nich velikosti na konci tfidici
plochy vlivem jejich elipsovitého pohybu.

Na obr.l je uvedeno pohybové schéma tridice TRISOMAT.

Kreisbewegung Linearbewegung Elli i
: e ipt h
im _Aufgabebereich im Mittelbereich im AQDw;rs‘(r:D:rgszﬁgung
............ Kruhovy pohyb Linedrni pohyb Eliptick{ pohyb
(I TRITENE 81,01 - 930711 o i o st s i " : s
T R ] A e M A Qoo e e 3

obr. 1
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Kruhovy pohyb na vstupu vsdzkového uhli, vytvarejici relativné vysokou
vertikdlni komponentu, zapfidifiuje rychlé rozvolnéni zrn ve vsdzce i pri
vySsich podénich.

Linedrni pohyb ve stfedni ¢&sti tfidici plochy vytva#i optim&lni podminky
pro kontakt tfidéné vrstvy s otvory v tfidici plose a zintenziviluje odt¥idéni
mensich zrn.

Elipticky pohyb na konci tfidici plochy proti sméru pohybu zrn zmensuje
jejich dopravni rychlost, dochdzi k GastéjSimu prevrstveni zrn a tim
i k odtridéni tzv. "hraniénich zrn" z nadsitného.

TEidi¢ TRISOMAT sestdvd ze dvou vi&i sob& pohyblivych rami. Na vnéjsim
a na vnitfnim ré&mu jsou umistény pfiéniky pro montad? flexibilnich tiidicich
potahi. Nésledkem pohybu obou rémi je t¥idici potah alternativné napinén
a vzapéti uvolnén. Souvisejici vysoké zrychleni zamezuje ucpavéni, pfipadné
zalepovéni tfidicich otvord a celého potahu.

Pohyb rému je vyvoldn excentrickym pohonem na zadni strand t¥idice.
Zvlastni usmérnéni obou ré&movich systémd zpisobuje, Ze na vnéjsim ramu
vznikaji 3 druhy jiZ zminénych pohybd, které intenzifikuji t¥idici proces.

Sklon tFidici plochy lze ménit v rozmezi 16 aZ 24 stupiit v zavislosti na
zrnitostni charakteristice vsazky.

Na obr. 2 je uvedeno konstrukéni schéma tfidiée TRISOMAT. V tabulce 1 jsou
uvedeny rozméry vyrdbéného sortimentu tridide TRISOMAT. T¥idide jsou
charakterizovany relativné dlouhou tfidici plochou.

Tabulka 1

BxL (o D E Hmotnost Piikon
/mm/ /mm/ /mm/ /mm/ /kg/ /kw/
800x4800 | 2630 5830 1500 2400 745
1000x5400 | 2815 6400 1700 2850 11,0
1250x4800 | 2630 5830 1950 3000 11,0
1250x5400 | 2815 6400 1950 3200 11,0
1250x6000 3000 6970 1950 3400 15,0
1600x5400 2815 6400 2300 3600 15,0
1600x6000 3000 6970 2300 3800 15,0
2000x5400. | 2815 6400 | 2700 4000 15,0
2000x6000 3000 6970 2700 4200 18,5

Mensi vykonové typy nejsou v seznamu uvedeny.
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obr. 2

4. Struény popis zkousek s t¥idic¢em TRISOMAT v UUH

V rémci pripraveného  programu ovéfeni testovaci tfidici jednotky
TRISOMAT o vykonnostl 30 t.h™" s tr1d1c1m1 otvory 3 mm byly analyzovany
Vsecnny vy rapeng ar uny nr uuupl acnu zrnitosti U=-10 mum Quau uy i az ..r‘:,’f,,’) .

T¥idié TRISOMAT byl umistén na samostatné konstrukci pod presypac1

vézi v misté PD 83 na skladce Upravny uhli Herkules. Technologlcke vazby mezi
pasovymi cestami v OUH umoznily doddvku a névazné tFfidici zkousky
s kvalitativné odlisnymi druhy hruboprachu, véetné drceného meziproduktu.

Hlavnim cilem zkousky bylo:

1) zjistit GEinnost t¥idéni u vybraného typu tfidiée nové generace pri
odtridéni ]emnych zrn velikosti pod 3(2) mm z prachovych uhli UUH,

2) ovérit provozné technické parametry napéto-vlnového tfidide pfi zpracovani
lepivého uhli,

3) ovérit vliv tfidéni na pferozdéleni popelovin zrnéni nad- a podsitného na
vystupu t¥idiciho procesu.

40



Zpravodaj SHD III/93

Uéinnost tFidéni

Vysledky v§poctu GC¢innosti jsou v souhrnu uvedeny v ¢iselné tabulce 2.

Tabulka 2

Oznadeni| Uklon Vykon Vynosvhm$ Géinnost
zkousky | /stupné/ t/h Nadsitné| Podsitné v %
1/7 - 25 25,9 52,1 43,3 86,10
2/1 25 29,7 51,6 48,4 85,40
3/7 25 19,8 49,1 50,9 86,70
1/8 25 43,8 47,9 52,1 78,40
2/8 25 31,8 49,0 51,0 78,30
3/8 20 - 30,3 57,4 42,6 80,01
4/8 15 28,1 50,0 50,0 87,19
1/9 25 33,8 45,7 54,3 87,26
2/9 20 46,8 46,9 53,1 85,50
3/9 15 32,0 48,3 811 89,20
4/9 15 33,1 57,6 42,4 86,20
5/9 20 35,0 50,7 49,3 87,80
- 6/9 25 36,3 62,7 37,3 74,90
7/9 25 18,7 67,3 32,7 88,80
8/9 20 40,3 82,1 17,9 86,90
9/9 15 23,4 60,0 40,0 82,50
1/10 25 52,6 26,0 74,0 76,30
2/10 25 34,3 32,0 68,0 81,30
3/10 20 34,2 43,0 57,0 81,70
4/10 15 40,9 48,0 52,0 79,60

Na zdkladé poznatkd z t¥idicich zkousek je moZno konstatovat :

a)

b)

c)

d)

posuzovany tridi¢ TRISOMAT lze pouzit pro odtridéni jemngch prachov§ch
zrn aZ do t¥idici velikosti 3 mm. .

Dalsi sniZeni tridici velikosti na 2 mm je moZné za podminky v§roby
tfidiciho potahu z polyuretanu se Sterbinami velikosti 2 mm,

tfidié pracuje pfevdZné s velmi dobrou @G¢innosti v rozmezi mezi 80 aZ
90 %. K poklesu Géinnosti dochdzi pouze v pripadech vysSiho pfekroceni
deklarovaného vykonu tridiée a je moZno ji zvysSit nap¥.vhodnou zménou
tvaru a velikosti propadového otvoru (Stérbiny},

béhem provozu nevznikly . ndlepy na tfidici ploSe ani jiné poruchy
provozné-technického charakteru. = Méfeni prokdzdlo,ze tfidiéc
bezproblémové . zvlddd i nédrazové prekroceni vykonu az o 50 i vice
procent p¥i prijatelném poklesu G¢éinnosti na "dobrou G¢innost t¥idéni",

extrémni zmény v zrnitostnim sloZeni vsdzek se vyrazné neprojevily na
déinnosti t¥idéni,
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e) tfidi¢ nevyzaduje béhem provozu zvlastni obsluhu a je zpisobily pro
automatizované rizeni jeho provozu,

f) provoz t¥idide a postup tfidéné vrstvy po tfidici ploSe vyvolava velmi
nizkou hludnost. PF¥i jeho rozbéhu a zastaveni nevznikaji volné
dynamické sily, prendSejici se do nosné konstrukce,

g) rozméry chybnych zrn v podsitném se pohybovaly v rozmezi 3 az 4
mm.Chybnd zrna podsitného O aZ 3 mm v nadsitném byla rovnomérné
zastoupena zrny od O aZz do 3 mm. 5
2z informativnich vypoétd délici velikosti zrna (podle CSN 44 1333 )
vyplynuly délici velikosti zrn DVZ v rozmezi 2,90 az 3,05 mm.

"Velmi dobréd Géinnost tridéni", dosaZend pfi tfidici velikosti 3 mm, je

zdrukou, %e pri vyssich délicich velikostech bude docilena minimdlné stejné
G¢innost trideéni.

vliiv tridiciho procesu na prerozdéleni popelovin v _produktech
tridéni

SniZovani obsahu $kodlivin v produkci mosteckjch dpraven je v souCasné
dobé zdaleka nejzévaznéjsi technicky problém. Dosud znimé a ovérované metodiky
sniZovani popelovin v prachovém uhli jsou technicky a ekonomicky nadrocné
s prihlédnutim na problémy vznikajici u mokré Gpravy a pfi zvladani "kalového
problému."

Jednou ze sledovanych $kodlivin v uhli jsou popeloviny a jejich sniZeni
v uhelnych prachovych produktech je z hlediska ekologického, ale i komeréniho,
podminkou zvySeni konkurenéni schopnosti prachového uhli v soutéZi s ostatnimi
palivy.

Zdkladem technického FeSeni dpravy prachovych uhli je podrobna
znalost 7jejich granulometrického sloZeni, druhu, mnoZstvi a rozSifeni
Skodlivin v jednotlivych zrnénich uhelné hmoty. Pozornost byla proto zaméfena
na urdeni zmén v rozloZeni popelovin a siry v produktech tfidéni oproti jejich
pivodni distribuci v zrnitostnich tridach vsazkového uhli.

V nésledujici tabulce 3 jsou uvedeny vysSe pojedndvané zmény

v rozloZeni popelovin na v§stupu t¥idiciho procesu s kvalitativné odliSnymi
druhy hruboprachu.
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Tabulka 3

RozloZeni popela v susSiné v produktech t#idéni hruboprachu

Vzorek| Vs dzka| Nadsitné|Podsitné

/pot./| hm.% Ad/§/ hm.$ |A9/%/|rozd.| hm.% |A9/%/|rozd.

1/1 |100,0 |46,48 |52,7 |43,33|-3,15| 43;3 |49,33|+2,85
1/2 |100,0 |46,50 |51,6 |42,31|-4,19| 48,4 |50,96|+4,46
1/3 |100,0 |46,25 |49,1 |39,25(-7,00| 50,9 [52,99|+6,74
1/4 |100,0 |53,31 |47,9 |48,15(-5,16| 52,1 [58,05|+4,74
1/5 |100,0 |53,18 |49,0 |49,35|-3,83| 51,0 |56,85|+3,67
1/6 |100,0 |51,55 |57,4 |48,07|-3,48| 42,3 |56,24|+4,69
1/7 |100,0 |52,85 |50,0 |48,41|-4,44| 50,0 |57,28|+4,43
1/8 |100,0 |51,43 |45,7 |46,20|-5,23| 53,3 |55,83|+4,40
1/9 |lo0,0 |47,67 |46,9 |41,80|-5,87| 53,1 |52,85|+5,18
1/10 |100,0 |44,97 |48,3 |37,39|-7,58| 51,7 [52,06|+7,09
1/11 |100,0 (43,76 |57,6 |40,61|-3,15| 42,4 |48,04|+4,28
1/12 [100,0 |45,70 |57,7 |41,80(-3,90| 49,3 [49,71|+4,01
1/13 [100,0 |43,04 |62,7 |38,54|-4,50| 37,3 [50,59|+7,55
1/14 |100,0 |16,36 |67,3 |13,90|-2,46| 32,7 |21,41|+5,05
1/15 |100,0 |18,04 |82,1 |16,84|-1,20| 21,9 |21,90|+3,86
1/16 |100,0 |17,12 |60,0 |14,74|-2,38| 40,0 |20,69|+3,57
1/17 |100,0 |52,97 |26,0 |47,45|-5,52| 74,0 |54,91|+1,94
1/18 [100,0 |50,71 |32,0 |44,44|-6,27| 68,0 |53,67|+2,96
1/19 [100,0 |51,22 |43,0 |46,98(-4,24| 57,0 [54,43|+3,24
1/20 [100,0 |47,53 |48,0 |42,93|-4,60| 52,0 [51,77|+4,24

Ciselné idaje v tabulce 2 potvrzuji dpravnick§ pfinos t¥idiciho procesu,
vyuzivajiciho rozdilného obsahu popelovin v zrnéni prachového uhli. V{§sledkem
tridéni je podil jemného zrna se zvySenym obsahem popelovin, ddle podil
hrub§iho zrna se sniZenym obsahem popelovin.

V§Se uvedené prinosy nejsou zanedbatelné a mohou byt ziskany,
pfipadné optimalizovédny tfidénim hruboprachid p¥i t¥idicich otvorech 2 aZ 3 mm.

Produkty t¥idéni,tj. nadsitn§ produkt se sniZenym obsahem a podsitny
produkt se zvySenym obsahem popelovin se vyznacuji rozdilnymi jakostné
technologickymi,ale i tepelné technickymi vlastnostmi oproti wvsédzkovému
hruboprachu. Hruboprach velikosti 3 aZz 12 mm, s nizkjm podilem poletavého
a jemného prachu nezplisobi pfi jeho nakladdce,vyklddce a skladovani znéamé
problémy s prasSnosti. Pfi sniZeném obsahu popelovin nepovede jeho primiseni do
ts a ps k vyraznéjSimu sniZeni jakosti a ke zhorSeni jejich prodejnostl.

Vicepopelnaty hruboprach se zrnénim 2(3) aZz 12 mm tvo¥i i vhodnou vsazku
pro jemnozrnné rozdruZovdni s minimalizovanou tvorbou kalovych vod.

Vicepopelnaty prach velikosti zrn do 3 mm predstavuje v 2zdsadé novy
produkt, ktery dosud nebyl v SHR vyrédbén.
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5. Zaveéer

Vysledky hodnoceni vylistuji v ndsledujici zavéry:

- tfidici systém TRISOMAT lze s velmi dobrou Géinnosti uplatnit pro
odtfidéni jemnych zrnitostnich frakci aZz do velikosti 3 mm
z vyrabénych hrubopraché v GUH,

- vysledky zkuSebniho provozu t¥idiée TRISOMAT na UUH potvrzuji vysokou
provozni spolehlivost i pri tridéni l%pivych druhd hnédych uhli,
obsahujicich vice nez 30 % celkové vody W-,,

- dosazend tridici velikost 3 mm umoZiuje uplatnit nové dpravnické
postupy pfi zpracovdni vice az vysokopopelnatych hruboprachi.
Skutecnost, Ze relativné jednoduchym roztfidénim lze ziskat produkty
se sniZenym a zvySenym obsahem popelovin je moZno povazovat, na
zdkladé provedenych zkouSek, za prikazné. Tento poznatek koresponduje
s obecné znadmym zjiSténim, Ze se obsah popelovin zpravidla sniZuje
smérem k hrubs§im zrnitostnim frakcim,

- vysledkem tridéni vice aZ vysokopopelnatych hrubopracht pfi tfidici
velikosti 3 mm, je nadsitny produkt se sniZenym podilem popelovin
a podsitny produkt se zvySenym podilem popelovin. Lze tedy bez
vétsich ndkladi rozSirit dosavadni sortiment o dalsi vyrobky,

- tfidici systém TRISOMAT je zdroven vhodny pro predtfidéni vsazek vice
az vysokopopelnatych hruboprachd pfed dpravou zrnitostni frakce 3 aZ
12 mm v téZkosuspenzni jemnozrnné dpravé. Vysokd acinnost t¥idéni
zmensSi ndroky na odvodnéni uhelnych kaldg,

- provedené zkousky a ziskané vysledky jsou technologicky velmi cenné,
otviraji nové perspektivy hnédouhelnému dpravnictvi. Jejich pfipadné
uplatnéni v technologii GUH pfispéje k odbytu v§iznamné &éasti Sasto
obtizZné prodejného prachového uhli se zvySenym obsahem popelovin.
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