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Beurteilung, der Bedingungen des

Scheidungsprozesses bei der
Schwertriibaufbereitung der Braunkohle

Von Bedeutung fiir das Scheidungprozess
des Rohstoffes auf Produkte ist neben der
Qualitit der Scheidungsprodukte auch
Wirksamkeit  dieses  Prozesses.  Die
Wirksamkeit ist auler anderem auch mit
der Differenz zwischen der Ausbeute der
Nutzungs- und der Abfallkomponente in
das gleiche Produkt zu #uflern. Die
Zusammensetzung des Rohstoffes
ermdglicht ohne Anderung der Kérnigkeit
eine bestimmte Maximalwirksamkeit zu
erreichen, deren Wert fiir verschiedene
Rohstoffqualitit unterschiedlich ist. Die
Beurteilung ist mittels des theoretischen
Wirksamkeitsgradsfeldes des Scheidungs-
prozesses mdoglich.

Die Einstellung der technologischen
Parameter des Scheidungsprozesses sollte
den Koordinaten des Maximums des
Wirksamkeitsgradfeldes entsprechen, im
Falle, dass die Produktqualitit mit den
Erfordernissen des Abnehmers. {iber-
einstimmt. Die Analyse des Scheidungs-
prozesses der Braunkohle in SM-Sichter
bewies, dass sich die tatsdchliche
Wirksamkeit unter gegebene Bedingungen
der theoretischen Wirksamkeit nédhert. In
bezug auf die Abhingigkeit der
Scheidungsergebnisse mit den Anderungen
des Rohstoffes ist vorteilhaft, bei
wesentlichen Anderungen der Kohlequalitit
immer  optimale Bedingungen  der
Separation zu iiberpriifen.

Evaluation of separation conditions for
dense liquid coal preparation

Besides quality of separation products the
efficiency of this process is relevant for
process of raw material separation. Among
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others this can be expressed by vyield
difference of utility and waste components
into the same product. Raw material
composition allows (without change of
particle size distribution) to reach given
value of maximum efficiency, whose value
is different for various raw material
qualities. Its assessment is allowed using
so-called curve of theoretical separation
efficiency.

If quality of products is conformable with
customer requirements, setting of
separation process technological parameters
should approximately correspond to
efficiency curve maximum co-ordinates.
Analysis of brown coal separation process
in SM classifiers confirmed that real
efficiency approximates to theoretical
efficiency. Regarding dependence of
separation products on raw material
modification it is always advantageous to
verify ideal separation conditions upon
substantial changes of mining quality.

OOcyxneHn  YCIOBHMI  cenapanyy  IIpU
oboramienyu  Oyporo vriugd B TSHKEJION

cyOcranimmu

Jin  npouecca pasgencHus CHIphS  Ha
OTHENBHBIE MPOXYKTH OONBIIOE 3HAYEHME
HMeer - KpOM KauyecTBa MpPOXYKTOB
cermapanMy - TalKe KJILA.  JaHHOTO
ppouecca. IOTy 3(EeKTHBHOCTH MOXKHO
BBIPa3UTh MEeXIy MPOYUM TaKXKe
Pa3HOCTHIO BEIX0/Ia TTOJIE3HOTO U
OTXOJHOTO DJJIEMEHTOB TOT K€ CaMBbIi
npoaykr. CocraB ceIpbs mo3posisier Oe3
HU3MEHEHHs TPaHyJIOMETPHUYECKOTO COCTaBa
JOCTHYH ONPEACICHHONH MaKCHMAaJIbHOW
BeIMYMHBl  K.ILJA., 3HAYEHUE KOTOPOiA
OTJIMYAETCS II0 PAa3HOMY KadecCTBY CBIPHA.
Ee obOcyxenue no3BoJisier Tak Ha3. KpuBas
TEOPETHYECKOTO KL, cenapauuH.
YcraHoBiieHne TEXHOJOTMYECKHX




mapamMeTpoB MpOLEcca CenapalMy J0JDKHO
OTBETCTBOBATh NMPHOIU3UTETHHO
KOOpOMHATAM MAaKCHMyMa KpHBOH K.ILI.,
€C/M KauecTBO IPOXYKTOB HAaXOMUICA B
COOTBETCTBHHU c Tpe6OBaHMAMH
MOTpeOUTEIEH. AHamu3 IIPOLIECCOB
cemapauuu Gyporo yris B cenapatopax CM
JI0Ka3aJl, YTO (PaKTHYECKUM K.II.J. B JaHHBIX
YCIIOBHSAX TPHOIMKAECTCS TEOPETHYECKOMY
KILI. BBUOy 32aBHCHMOCTH pe3yIbTaTOB
cemapauMyd  OT - HM3MEHEHUH  CBIPhA
TIPEACTABIETCA BBITOAHBIM BCErJa IpH
IPUHLIAITHATIPHBIX HM3MEHEHHAX . KayecTBa
yriaenoObdH  IPOBEPHUTH  ONTHMAJIGHBIE
YCJIOBHSA CEnapalyy.
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lze vyjadiit m.j. také rozdilem vyt&Znosti
uzitkové a odpadni slozky do téhoz
produktu. SloZeni suroviny umoZiuje bez
zmény zrnitostniho sloZeni dosahnout urdité
maximalni hodnoty G¢innosti, jejiZ hodnota
je pro riznou kvalitu suroviny odlidnd. Jeji
posouzeni umoziluje tzv. kfivka teoretické
i¢innosti rozdruZovani.

Nastaveni  technologickych  parametri
rozdruzovactho procesu by mélo odpovidat
pfiblizn¢ soufadnicim maxima kfivky
G¢innosti, je-li kvalita produkti v souladu
s pozadavky odbérateld. Analyza
rozdruZovacich procesu hn&dého uhli v SM

rozdruZovacich prokdzala, Ze skutetna
G¢innost se pro dané podminky blizi

L aéinnosti teoretické. Vzhledem k z4vislosti
vysledki  rozdruZovdni na zmé&nich

tezkosuspenzni Gpravé hngdého uhli suroviny je vyhodné pfi zdsadnich zm&nach
Vedle kvality produktl rozdruzovani je pro kvality t&€Zby vzdy oveéfit optimalni
proces d&leni suroviny na produkty podminky separace.

vyznamné také u¢innost tohoto procesu. Tu

Uvod

Jednim z faktordl zaji¥t'ujicich ekonomicky efekt kazdé vyrobni Cinnosti je mj
vysoka uginnost jejich pracovnich operaci. V oblasti t€Zby a tpravy hn&dého uhli je
vyznamnou pracovni operaci rozdruZovaci proces. Utinnost rozdruzovaciho procesu
1ze, vedle posouzeni dokonalosti rozd&lovaciho procesu jednotlivych frakci upravované
suroviny (d&lici &isla), hodnotit rovn&Z podle trovn€ piechodu uZitkové slozky
(hoflaviny) a jalové slozky (popelovin) z rozdruzované suroviny do vzniklych produkti.
Stupeti pfechodu uZitkové a jalové slozky do produktl separace byva v tomto pfipadé
vyjadfen tzv. vyt&Znosti dané slozky do produktl. Matematicky je vyt€znost stanovena
jako pomér mezi mnoZstvim dané slozky v produktu k mnoZstvi téze slozky ve
zpracovévané suroving a je vyjadfena v procentech. Mirou G¢innosti rozdruzovani (n) je
pak rozdil vyt&znosti obou slozek do téhoz produktu. Takto posuzovand u¢innost
rozdruZovéni zahrnuje rovnéZ uroveil ztraty uZitkové slozky v odpadnim produktu
a sou¢asné charakterizuje miru znehodnoceni uzitkového produktu nezddouci slozkou.

Utinnost stanovend metodou vyt&Znosti mé pfi ménicim se sloZeni zpracovivané
suroviny odliSnou maximdlni hodnotu, charakterizujici teoretické pfedpoklady pro
oddéleni uzitkové a jalové slozky pfi rozdruzovéni bez dalsi pfedupravy.

M4-li tprava uhli v ddsledku vyroby né&kolika uhelnych produkt moZnost
naplnit kvalitativni poZzadavky odb&ratelt piipravou smési poZadované kvality, méla by
byt hodnota déliciho parametru (v piipadé t€zkosuspenzni Upravy hustota suspenze)
volena tak, aby se skute¢nd u&innost rozdruZovani (m;) pohybovala v. blizkosti
maximalni teoretické G¢innosti (Mmax ). Toho lze dosédhnout analyzou plaviciho rozboru
rozdruzované suroviny. Uroveti optimédlniho = dg&lictho parametru nebo kvalitu
uzitkového produktu pro optimalni podminky separace lze zjistit z priib&hu kfivky
teoretické Ulinnosti rozdruZovaciho procesu. Soufadnice bodd kifivky ziskdme
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vypo¢tem z udaji plavici analyzy vzorku rozdruZzované suroviny nebo z hodnot
ode¢tenych z diagramu upravitelnosti tak, Ze pro jednotlivé hustoty plavicich kapalin
nebo zvolené obsahy popela v lehéim produktu vypo&teme hodnoty teoretické u¢innosti.
Tyto udaje jsou hodnotami y-vych soufadnic jednotlivych bodl kiivky teoretické

ucinnosti. [1]

Postup pri analyze uc¢innosti rozdruzovéani

K posouzeni spravnosti zvoleného rezimu rozdruzovaciho procesu uhii
v suspenzi je potfebnd znalost mnozstvi a kvality vyrdbénych produkti (vynost
produkti - vy, vr apopelnatost produktli - a., ar) a vysledky plavici analyzy
reprezentativniho vzorku rozdruZovaného uhli nebo jeji zobrazeni v HR diagramu.
Utinnost separaéniho procesu pak uréime jako rozdil vyt&Znosti hoflaviny a popela do
produktu rozdruzovani (vétSinou do praného uhli). Pfi vypo¢tu je nutno dodrZovat
zasady vyjadiené vzorci:

a, +ap, =100 1/
as+ aps= 100 12/
v, + vr =100 /3/
n=(vL *an) * 100 /(100 * ays) - (v * ay) * 100/ (100 * ay) 14/

kde n ... G¢innost rozdruZzovaciho procesu v %
ar, ... obsah popela v praném uhli (leh¢im produktu) v %
ayr, ... obsah hoflaviny v praném uhli (leh¢im produktu) v %
as ... obsah popela v rozdruZzovaném uhli v %
aps ... 0bsah hoflaviny v rozdruzovaném uhli v %
Vi ... vynos praného uhli (Ieh¢iho produktu) v %

vt ... vynos t€z8iho produktu rozdruzovani v %

Teoretickou u&innost rozdruzovani pro dané podminky (1) vypoclteme tak, Ze
obsahu popela v leh¢im produktu a;, pfifadime odpovidajici teoreticky vynos leh&iho
produktu vy, zjistény z HR diagramu a G¢innost n; vypoéteme ze vzorce /4/.

Spravnost volby dé&lictho parametru (hustoty suspenze) pro rozdruZovéni
suroviny, jeiiz kvalitu charakterizuji vysledky plavici analyzy, posoudime pak
z pribéhu kiivky teoretické tulinnosti. TentyZ vypolet lze provést pro udaje
o teoretickych vynosech lehéiho produktu (vig), které zjistime odectem z HR zobrazeni
pro zvolené obsahy popela v lehéim produktu (ag;). Optimélni podminky separace pak
uréime z kiivky teoretické uCinnosti v hodnoté jejtho maxima (aL op nebo yop).
V piipad€ znaénych rozdili mezi G€innosti redlnou pro dané podminky (n,) a G¢innosti
optimalni teoretickou (nopt 1) 1ze upravit skute¢né rozdruZzovaci podminky na parametry
vykazujici optimalni (maximélni) G€innost rozdruZovéni.
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Vysledky analyzy téZkosuspenzniho rozdruZovani hnédého uhli za
zvolené obdobi

K posouzeni u&innosti rozdruzovdni hnédého uhli v t&Zkosuspenznich
rozdruzovadich i stability u€innosti tohoto rozdruzovéni byly postupné v &asovych
odstupech &tyfikrat odebrany reprezentativni vzorky pfivodu do SM rozdruZovace
a produktd rozdruZovéni (méfeni 1 - 4). Viechny odebrané vzorky byly podrobeny
plavici analyze a jeji vysledky pro vzorky surového uhli jsou uvedeny v tab. 1 - 4.
Ki¥ivky upravitelnosti rozdruzované suroviny jsou pro jednotlivd méfeni vyneseny do
obr. 1 - 4. Z bilance jednotlivych frakci v surovém uhli a produktech rozdruzovani a z
popelové bilance suroviny a produktii separace jsou pro jednotlivd méfeni vypotteny
skutedné (redlné) vynosy produkti rozdruZovéni vy a vr. K obsahu popela v lehkém
produktu separace (ar) pro kazdé mefeni byl z priibéhu kfivky plovoucich frakei HR
diagramu urcen teoreticky vynos praného uhli (vi ;). Podle rovnice /4/ jsou pro vSechna
méfeni vypolteny skutedné a teoretické G¢innosti rozdruZovéni. Redlné a teoretické
tidaje o produktech rozdruZovani jsou uvedeny v tab. 5. Hodnoty redlné a teoretické
u¢innosti separace pro jednotlivd méfeni jsou zaznamendny v tab. 8. Vztah mezi
redlnymi a teoretickymi hodnotami G¢innosti rozdruzovéni je vyjadfen podilem jejich
hodnot (tab. 8). Hodnoty teoretickych u¢innosti separace pro kazdé méfeni a zvolené
hustoty suspenze (zde hustoty plavicich kapalin) jsou uvedeny v tab. 6. Pro riizné
obsahy popela v leh&im produktu jsou pak hodnoty teoretickych G¢innosti sefazeny
v tab. 7. Graficky je pribé&h hodnot teoretické u€innosti rozdruZovani v zdvislosti na
hustot® rozdruzovacitho média nebo obsahu popela v praném uhli zobrazen ve formeé
ktivek teoretické uinnosti separace na obr. 5 a 6. Vysledky analyzy G¢innosti separace
ve vztahu ke skuteénym podminkdm rozdruZovéani jsou pro jednotlivd méfeni uvedeny
rovnéz v tab. 8. Takovymi ukazateli jsou napf. podil mezi redlnou ucinnosti
a maximalni teoretickou u&innosti rozdruZzovani, kvalitativni a kvantitativni tdaje
o produktech rozdruZovani pH maximilni UCinnosti separace, rozdily mezi
kvalitativnimi parametry produktii pfi redlné a optimdlni u€innosti.

Zavéry z vysledki analyzy ucinnosti separace hnédého uhli v SM
rozdruzovacdich za sledované obdobi

Z tudaju ziskanych podrobnou analyzou vysledki separace hnédého uhli
v tézkych suspenzich a teoretickou analyzou moZnych reZimd separace surového uhli
z jednotlivych méfeni 1ze vyvodit ndsledujici zavery :

e kvalita rozdruZzované suroviny s &asem klesa (as = 14,7 % az 29 %)
e upravitelnost rozdruzované suroviny je velmi dobra

e se zménou kvality suroviny a jeji upravitelnosti se méni také uroveni teoretické
optimélni G&innosti (Noprt = 48,9 az 60 %)

o skute&nd ¢innost se pro dané podminky bliz{ G¢innosti teoretické (ns : m; = 0,95 az
0,99)

e zména hustoty déliciho fezu od optimdlni hodnoty zplsobuje zhorSeni G&innosti
separace a zménu kvalitativnich parametrd jejich produktt
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Obr. 1 K¥ivky upravitelnosti rozdruzované suroviny pro méreni 1
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Obr. 2 K¥ivky upravitelnosti rozdruzované suroviny pro méreni 2
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Obr. 3 KF¥ivky upravitelnosti rozdruzované suroviny pro méreni 3

hustota /kq.dm')/

1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8
T T T

0
1 i
B | l
10 \\
ik
30 \x \\\
W I
1881
Ir 1
50
> n k \
o \
8
c
b\ \
N !
70} \\\\xg, L_“! i
= ..()J»-— l
~
o>
= \ b '\“'i'
F- \\\ ~~~\,\\i | N
N N
& X \% I
\ N\
-
10 ! C N 1 1 1 L
) 10 20 30 a0 50 60 70 a0 90
obsah popela /3/
Obr. 4 K¥ivky upravitelnosti rozdruZované suroviny pro méreni 4

100Z/€ 1Yn 9puH fepoaeidz



9

teoretickd udinnost rozdrulovanf /%/

Obr. 5 KFivky teoretické ucinnosti rozdruzovani v zavislosti na hustoté

60 \! l/
_ |
" =™ .
NN
> .yr //l-- :/1 .
NI
30 /«/, /
A\
20 /// /// ///
QN
N
10 /ﬂ“Wp

hustota suspenze \xc.na:u\

suspenze pro méreni 1 az 4

teoretickd GZinnost rozdruZovéni /%/

Obr. 6 KFivky teoretické

50

'\
—
=

>

40
\ / R
°
I x
1 N
7 //
30 / //
[ ]
\2 %
\
\
2 D//
|
\
10 1 1 1 | AR | | 1 | |
b 6 8 10 11 12 1314 15 16 17 18 19 20 21 22 123

obsah popela v leh&im produktu /%/

s v

UCInnos

ti rozdruzovani v zavislosti na
obsahu popela v lehcim produktu pro méfeni 1 azZ 4

100Z/€ Hyn 9puy fepoaridz



Ly

Tab. 1 Vysledky plavici analyzy privodu do SM rozdruZovafe ( méfeni¢. 1)

plovouci frakce kleslé frakce
hustota Vynos obsah popela | mnoZstvi Y mnoZstvi | T vynost ¥ & obsah ¥ mnozstvi | Z vynosd T & obsah
popela popela popela 4 popela T popela T
kg.dm™ % % % % % %
-1,3 76,78 10,54 809,26 809,26 76,78 10,54 2.095,83 100,00 20,96
1,3-14 5,95 34,20 203,49 1.012,75 82,73 12,24 1.286,57 23,22 55,41
1,4-15 1,98 42,90 84,94 1.097,69 84,71 12,96 1.083,08 17,27 62,71
1,5-1,6 5,97 55,35 330,44 1.428,13 90,68 15,75 998,14 15,29 65,28
1,6-1,8 6,57 71,08 467,00 1.895,13 97,25 19,49 667,70 9,32 71,64
+1,8 2,75 72,98 200,70 2.095,83 100,00 20,96 200,70 2,75 72,98
2 100,00 20,96 2.095,83
Tab.2 Vysledky plavici analyzy pFivodu do SM rozdruZovale ( méfeni &.2)
plovouci frakce kleslé frakce
hustota vynos obsah popela mnozstvi 2 mnozstvi ¥ vynost & obsah 2 mnozstvi % vynosa T < obsah
popela popela popela | popela T popela T
kg.dm™ % % % % % %
-1,3 82,65 6,69 552,93 552,93 82,65 6,69 1.473,59 100,00 14,74
1,3-1,4 5,21 28,30 147,44 700,37 87,86 7,97 920,66 17,35 53,06
1,4-1,5 255 44,04 112,30 812,67 90,41 8,99 713,22 12,14 63,69
1,5-1,6 1,90 65,06 106,51 919,18 92,31 9,96 660,92 9,59 68,92
1,6-1,8 5,38 69,71 375,04 1.294,22 97,69 13,25 554,41 7,69 72,09
+1,8 2,31 77,65 179,37 1.473,59 100,00 14,74 179,37 2,31 717,65
% 100,00 14,74 1.473,59
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Tab.3 Vysledky plavici analyzy privodu de SM rozdruzovade ( m&feni¢&.3)

plovouci frakce kleslé frakce
hustota Vynos obsah popela | mnozstvi Y mnozstvi | X vynosa < & obsah T mnozstvi | X vynosa T & obsah
popel. popela 4 popela 4 popela T popela T
kg.dm™ % % % % % %
-1,3 61,94 9,07 561,80 561,80 61,94 9,07 2.905,18 100,00 29,05
1,3-1,4 4,75 38,61 183,40 745,20 66,69 11,17 2.343,38 38,06 61,57
1,4-1,5 3,07 45,86 140,7% 885,99 69,76 12,70 2.159,98 33,31 64,84
1,5-1,6 2,97 50,86 151,0% 1.037,04 72,73 14,26 2.019,19 30,24 66,77
1,6 - 1,8 9,52 60,46 575,5% 1.612,62 82,25 19,61 1.868,14 21,27 68,50
+1,8 17,75 72,82 1.292,56 2.905,18 100,00 29,05 1.292,56 17,75 72,82
z 100,00 29,05 2.905,18
Tab.4 Vysledky plavici analyzy pFivodu do SM rozdruzovade ( méfeni&. 4)
plovouci frakce kleslé frakce
hustota Vynos obsah popela | mnozstii Y mnozstvi | Zvynosa & obsah Y mnozstvi | X vynosa T < obsah
popel popela 4 popela ¥ popela T popela T
kg.dm™ % % % % % %
-1,3 72,66 9,95 722,9' 722,97 72,66 9,95 2.190,43 100,00 21,90
1,3-1,4 2,73 28,03 76,52 799,49 75,39 10,60 1.467,46 27,34 53,67
14-1,5 4,50 34,34 154,53 954,02 79,89 11,94 1.390,94 24,61 56,52
1,5-1,6 3,12 43,36 135,28 1.089,30 83,10 13,12 1.236,41 20,11 61,48
1,6-1,8 9,99 60,95 608,8¢ 1.698,19 93,00 18,26 1.101,13 16,99 64,81
+ 1,8 7,00 70,32 492,24 2.190,43 100,00 21,90 492,24 7,00 70,32
z 100,00 21,90 2.190,43
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Tab. 5 Kvalitativni a kvantitativni idaje o rozdruZovéni uhli v suspenzi

ukazatel méfeni &.
; 1 2 3 4
obsah popela v rozdruzované suroviné v % 20,96 14,74 29,05 21,90
skute¢né vysledky rozdruzovani vynos produkt v % lehéiho (vi) 50,7 85,7 51,9 58,0
téz8iho (vr) 49,3 14,3 48,1 42,0
obsah popela v produktu v % leh¢im (ap ) 6,74 8,56 7,85 8,80
téz8im (ay ) 35,59 51,85 51,88 40,00
teoretické vysledky rozdruzovéni vynos produktii v % leh&iho (vi) 53,0 90,0 52,5 60,0
( bez chybnych vynosti ) téz8iho (vr) 47,0 10,0 47,5 40,0
obsah popela v produktu v % leh¢im (ap, = ap,) 6,74 8,56 7,85 8,80
t&78im (an ) 43,00 68,00 54,00 42,00
Tab.6 Hodnoty teoretické iinnosti rozdruzovéni pro riizné hustoty déliciho ¥Fezu
hustota déliciho fezu teoretickd u€innost rozdruZzovani v % pro méfeni ¢.
kg.dm™ 1 2 3 4
1,05 - - 51,1 -
1,10 48,8 - - 45,3
1,15 48,9 41,7 - 47,1
1,20 - 45,9 - -
1,25 - 51,0 - -
1,30 48,3 52,9 60,0 50,8
1,40 43,5 47,3 57,9 49,8
1,50 40,7 414 55,3 46,5
1,60 28,5 35,1 52,2 42,7
1,80 8,6 11,6 37,7 19,8
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Tab. 7 Hodnoty teoretické icinnosti rozdruzovini pro riizny obsah

opela v leh¢im produktu separace

méfeni €. 1 méfeni C. 2 méfeni €. 3 méfeni €. 4
obsah popela ucinnost obsah bop ela ucinnost obsah popela ucinnost obsah popela (&innost |
v lehéim produktu separace v leh¢im produktu separace v leh¢im produktu separace v lehéim produktu separace
% % % % % % % %
6,00 36,1 5,50 18,7 6,00 33,6 7,50 33,7
6,50 44,1 6,00 41,7 7,00 42,8 8,00 40,6
7,50 48,8 6,50 459 8,00 51,1 9,00 45,3
8,50 489 e Al 529 9,07 60,0 9,50 47,1
10,54 483 8,35 473 11,17 57,9 9,95 50,8
12,24 43,5 8,48 41,4 12,70 55,3 10,60 49,8
12,96 40,9 8,52 35,1 14,26 522 11,94 46,5
15,75 28,5 8,59 11,6 19,61 37,7 13,12 42,7
19,49 8,6 18,26 19,8

Tab. 8 Vysledky analyzy tinnosti rozdruZovéini

ukazetel meéfeni ¢. 1 meéfeni €. 2 mereni €. 3 meéreni €. 4
skute¢nd udinnost separace v % [ 1) 43,5 42,2 53,3 44,4
teoreticka i¢innost separace v %  (ap. =ap ) () 45,5 443 54,0 46,0
maximdlni teoretickd (i¢innost separace suroviny v%  ( Piaser.) 489 52,9 60,0 50,8
podil skuteéné a teoretické tiéinnosti  ( M/ M ) 0,96 0,95 0,99 0,97
podil skute¢né a maximalni G&innosti (M / Nmaxt) 0,89 0,80 0,89 0,87
optimalni teoretické délici hustota v kg.dm™ 1,23 1,30 1,30 1,25
optimélni teoreticky obsah popela v leh&im produktu v % 9,0 6,8 9,0 10,0
optimélni teoreticky vynos leh&iho produktu v % 67,0 82,0 62,0 72,0
optimélni redlny vynos lehéiho prodiktu v % 64,3 77,9 61,4 69,8
rozdil v obsahu popela v leh¢im produktu v %  (ars - ap op ) - 2,26 + 1,76 - 1,15 -1,2
rozdil mezi vir @ Viopt  ( Vie= Viopt) - 13,6 +7,8 -9,6 -11,8
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Zpravodaj Hné&dé uhli 3/2001

e vzhledem ke kolisdni kvality a upravitelnosti zpracovdvané suroviny v &ase se podle
vysledkd analyz G¢innosti separace jevi vyhodné ové&fit pfi zdsadnich zmé&nach vzdy
optimélni podminky rozdruZovéni na ddajich ziskanych kvalitativni a kvantitativni
analyzou produktli separace (v., vr, ar, ar) a plavici analyzou vzorku rozdruZzované
suroviny.

e Problematika byla fefena s podporou GACR v ramci feSeni grantového projektu
¢. 105/99/1125.
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