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Abstrakt

Pro spolehlivy provoz technologie strojniho odvodnéni strusky vynasené mokrou cestou z elektrarenskych nebo tepla-
renskych kotli je nezbytné garantovat maximalni velikost zrna strusky vstupujici do této technologie. V pripadé nové
budovaného provozu strojniho odvodnéni strusky v areilu Elektrarny Mélnik (EME) byl tento problém vyieSen vyvojem
a dodavkou novych drti¢i strusky instalovanych pod vynaseci strusky pod kotli.

Development, production and experience from operation of cinder crushers in Mélnik power station

Maximum cinder grain size entering technology of mechanical dehydration of cinder taken out from power or heat station through
a wet way must be guaranteed for reliable operation of the technology. The problem was solved by development and delivery of
new cinder crushers installed under cinder takeoffs under boilers in case of a new constructed operation site for mechanical cinder
dehydration in the Mé&lnik (EME) power plant facility.

Entwicklung, Produktion und Erfahrungen aus dem Betrieb der Schlackenbrecher im Kraftwerk Mélnik

Fiir einen sicheren und zuverldssigen Betrieb der Technologieanlagen fiir maschinelle Entwésserung von Schlacke, die aus den
Kraftwerks- und Heizkraftwerkskesseln auf nassem Weg ausgetragen wird, ist es unerldsslich, die maximale Korngrdéf3e der in diese
Technologie eintretende Schlacke zu garantieren. Im Falle des neu gebauten Betriebs der maschinellen Entwésserung von Schlacke
am Standort des Kraftwerkes Mé&lnik (EME) wurde das Problem durch Entwicklung und Lieferung neuer Schlackenbrecher geldst,

die unter den Schlackenaustrdgern im Unterkesselraum installiert sind.

Klicova slova: valcovy drtic, struska, odvodnéni.
Keywords: cylinder crusher, cinder, dehydration.

1 Uvod

Tento ¢lanek navazuje na ¢lanek s nazvem ,,Strojni odvodnéni
strusky na elektrarnach Mélnik* autorti Ing. Jaromira Taubera
a Ing. Jaroslava Svobody, ktery byl uvefejnén v ¢islech 3/2012
a 4/2012 Zpravodaje Hnéd¢ uhli.

V c¢lanku je podrobné popsana technologie drceni strusky
vynasené vynase¢em z vodni lazné vynasece strusky pod kot-
lem. Jak bylo uvedeno v ptedchéazejicim ¢lanku, bylo pro bez-
problémovy chod nové technologie nutno zajistit drceni strusky
na maximalni velikost zrna 30 mm.

Pavodni drtice, instalované pod kotli, byly projektovany na
drceni na velikost zrna 50 mm, ale po ¢aste¢ném opotiebeni
byla vystupni zrnitost vét§i. Pozadovanou maximalni velikost

Obr. 1: Drtic strusky 15 .l

zrna do 30 mm tyto drtice nebyly schopné dodrzet [1].

2 Popis plvodnich drtica

Pod $esti kotli EME I (K1 az K6) a pod dvéma kotli EME II
(K9 a K10) byly instalovany drtice s maximalnim vykonem
15 t.h'! drcené elektrarenské strusky.

Jednalo se o dvouvalcové drtice s ozubenymi drticimi
valci. Tyto drtice mély pohon o vykonu 11 kW. Primarni pfe-
vod byl od hnaci kuzelocelni elektroptevodovky proveden pre-
vodem ozubenymi koly na prvni drtici valec. Druhy drtici valec
byl pohanén ozubenym pievodem od prvniho drticiho valce.
Mezi drticimi valci byl vlozen tvarovany nosnik s drticimi
hiebeny. Drceni strusky probihalo stiihanim a drcenim zrna
vtazen¢ho ozubenymi drticimi valci o stfedovy hieben. Drti¢

Obr. 2: Drtic strusky 15 t.h'.
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Obr. 3: Pivodni drti¢ strusky 15 t.h”" po demontdzi. Obr. 4: Drti¢ strusky 15t - drtici vdlce.

mél mechanickou ochranu v podobé¢ stfizné pojistky zhotove-  benymi drticimi valci a hfebeny instalovanymi na bocich skiiné¢
né z ploché oceli. Provedeni drtic¢li v provozni poloze je patrné  drtice. V pfipad¢ zéavalu drtice bylo mozno spustit reverzni
z obrazkd €. 1 a 2, drtie po demontdzi jsou na obrazcich chod drticich valct, ktery pomohl rozrusit nahromadénd zrna
¢.3a4 strusky nad drticimi valci. Provedent drtice je patrné z obrazkt

Pod kotlem EME TII (K11) byly instalovany dva drtide s vj- >-8.

konem 40 t.h'! drcené strusky. Tyto drti¢e mély pohon o vykonu Vzhledem k tomu, ze oba typy puvodnich drti¢t nebyly
22 kW. Primarni ptevod byl od koaxialni elektroptevodovky  schopné drtit zrna vystupujici strusky na pozadovanou veli-
proveden dvoufadym valeckovym fetézem na prvni drtici  kost do 30 mm, bylo nutno zajistit nové drtie spliujici vyse
valec. V fetézovém kole na drticim valci byla vloZena pojistnd  uvedeny pozadavek na maximalni velikost vystupniho zrna
spojka s dvéma tahem namahanymi Srouby, které se pii pfe-  drcené strusky. Drtice s pozadovanymi parametry nemél zadny
kroc¢eni maximalniho krouticiho momentu ptetrhly a odpojily ~ vyrobce ve standardnim vyrobnim programu a proto bylo pfi-
tak pohon drti¢e. Pfenos vykonu na druhy drtici valec byl pro-  stoupeno k vyvoji novych drtica.

veden ozubenymi koly. Drceni zrn strusky probihalo mezi ozu-

e

A
i,
AAAAAN
(o
(e
i
Qi
\ )‘)
J
g

i
0
i

i
i

i
() A’A
i

,,
o
0

XXERK
N

A

N
{f

i
A
W

0
|
0

A
A

1k
i

i
AN

i
i
N
hA
i
N

.0’0

HARROONREONEONON)
W
i

AR
i
A

\

A

M.’,Q

\
|
AWy

WMMMMM

W

]
W
W
W\
\
W
N
)
i

AN
Y
i
i
A
!
0
N

N
\
|

== S===c=
=== =
== ————

s

= =
=_—
E ———

\
|
.
N\\.

i

?.
\
|

—

\

=

==
==
=
—— ======
S8
==

==
e
= ===

Obr. 8: Detail opotrebenych drticich valcii.
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3 Pozadované technické parametry novych drtica

Zadavaci parametry pro vyvoj novych drti¢ byly nasledujici

[2]:

4 Navrh drticd

Velikost vystupniho zrna max. 30 mm
Drtici vykon pro kotle K9 a K10 15t.h?
Drtici vykon pro kotle K11 40 t.h"
Vyska horni pfiruby od podlahy 850 mm

(hrany kolejnice)
Maximalni vstupni zrno zadavatel nespecifikoval

Nutno dodrzet maximalni obrys pro vyvezeni drtice z pracovni
polohy.

Na zakladé téchto zadavacich parametrti byl proveden a kon-
zultovan prvni navrh technického feseni vhodnych drtict. Ma-
ximalni velikost vstupniho zrna byla definovana velmi volné
a v prubéhu Casu se ménila v rozsahu od 200 mm do 400 mm,
pripadné i vice.

Pti vyuziti zkuSenosti z navrhti a provozu ruznych typt
drticd, které méli ¢lenové realiza¢niho tymu, byla zvolena
koncepce dvouvalcovych drticti s protibéZnymi ozubenymi
drticimi valci. Pro dodrzeni maximalni pozadované velikosti
vystupniho zrna drcené strusky bylo nutno pouzit drtici valce
s maximalni velikosti vtahovacich zubi méné¢ jak 30 mm. Dale
bylo nutno drti¢e vybavit ochranou proti poskozeni od nedrti-
telnych kust, které se mohou dostat z kotle do drcené strusky.

Jako prvni byl zpracovan navrh drti¢e s vykonem 15 t.h™.
Drti¢ s vykonem 40 t.h' byl navrhovan az na zakladé zkuse-
nosti z ovétovaciho provozu drti¢e s vykonem 15 t.h'".

Zpravodaj HNEDE UHLI 1/2013

4.1 Drti¢ DS500/15

Pti navrhu drtice se jako zakladni problém jevila maximalni
pozadovana zastavbova vyska horni ptiruby 850 mm od po-
jezdové kolejnice zabudované v podlaze kotelny. Vzhledem
k tomu, ze nad drtici valce bylo nutno je$té umistit vstupni
nasypku, ktera navede strusku vypadavajici z vysypky vyna-
Sece strusky, byl maximalni mozny primér drticich valca
500 mm. Velice problematické bylo i omezeni maximalni
mozné vysky vtahovacich zubu drticich valct. Pfi pozadova-
ném maximalnim rozméru vystupniho zrna do 30 mm bylo
nutno pouzit vtahovaci zuby s maximalni vyskou do 30 mm.
Tato vyska vtahovacich zubll ovSem vyrazné omezuje schop-
nost drticiho valce vtahovat velké kusy strusky do drtice.

Z divodu omezeni maximalni vysky drtice na 850 mm
bylo nutno vstupni nasypku integrovat ptimo do skiin¢ drtice.
Provedeni drtice je patrné z obrazku €. 9.

Pfi navrhu konstrukce drticiho valce bylo od pocatku
uvazovano o dvou variantach:

1. Drtici valec s plastém odlitym z otéruvzdorné ocelolitiny.
2. Drtici valec slozeny z tvarovanych kotouci z otéruvzdor-
ného plechu.

Vzhledem k velice dobrym zkusSenostem z provozu drtict
osazenych drticimi valci s plasti z otéruvzdorné ocelolitiny
VTS byl prvni drti¢ osazen odlitym plastém drticiho valce.
Zpocatku bylo zvazovano, ze plast valce bude odlit vcelku
a nasledné obroben. Vzhledem k technologickym moZznostem
slévarny a i z ekonomickych dtvodu byl prvni ndvrh upraven
tak, ze plast drticiho valce byl slozen ze tiech stejnych valco-
vych dila.
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Obr. 9: Drtic DS500/15.
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Obr. 10: Rez drticim vdlcem s odlitym plastém.

Obrobené a tepeln¢ zpracované odlitky plasté jsou nasazeny
na hiidel s nosnymi kotouci a stazeny stahovacimi svorniky.
Kroutici moment z htiidele na plast’ je pfendsen tfenim mezi
nosnymi kotouci a valcovymi segmenty plasté. Potiebna tfeci
sila je vyvozena predepnutymi stahovacimi svorniky.

Tvar vtahovacich zubt na obvodu plasté drticiho valce 1 §ii-
ka zubli a mezer byla dana pozadavkem maximalni velikosti
vystupniho zrna drceného materialu.

Prvni prototyp byl navrzen s 11 vtahovacimi zuby na
obvodu drticiho valce. Zuby byly uspofadany ve sroubovici pro
lepsi vtahovani a omezeni razt pii drceni. Zuby maji tloustku
18 mm. Mezery jsou Siroké 23 mm.

Htidel drticiho valce je ulozen v loziskovych télesech
s dvoufadymi soudeckovymi naklapécimi lozisky. Loziskova
télesa jsou opatfena vicebtitymi tésnicimi krouzky a ptipoj-
kami na mazani. Déle je na hiideli upevnéno hnaci fetézové
kolo. Provedeni drticiho valce je patrné z obrazku €. 10-12.

Pro drti¢ DS500/15 byl navrzen i drtici valec v provedeni
s drticimi kotouc¢i vyrobenymi z otéruvzdorného plechu. Na
tomto typu drti¢e zatim toto provedeni drticiho valce nebylo
pouzito. Tento typ drticiho valce je pouzit na drti¢ich typu
DS500/40, které jsou popsany dale v tomto ¢lanku. Provedeni
je az na n¢kolik detaild prakticky stejné.

Drtici jadro slozené ze dvou stejnych protibéznych valct
je ulozeno ve skfini svafené z ocelovych plecht. Soucasti
skfin€ je i integrovana nasypka. Pod nasypkou jsou umistény

sefiditelné vymeénitelné hiebeny, které Cistimezerydrticich valct
od nalepeného materidlu. Provedeni skfing je patrné z obrazku
¢. 13.

Toto drtici jadro je ulozeno na ramu svafeném z valcova-
nych ocelovych profilti a plechovych vypalkd. Ram je vybaven
pojezdovymi koly, které umoznuji snazsi zavezeni drti¢e do
pracovni polohy pod vysypkou vynasece strusky.

Pohon drtice je proveden dvéma samostatnymi pohony. Pri-
marni pohon je tvofen kuzelocelni elektropfevodovkou s moto-
rem o vykonu 15 kW, sekundarni pohon dvouradym valecko-
vym fetézem. Pohon je vybaven frekvencnim méniCem. Na
vystupni hiideli pfevodovky je nasazeno hnaci fetézové kolo.
Retézové kolo je vybaveno tfecim lamelovym omezovadem
krouticiho momentu. Maximalni pfenaSeny kroutici moment
1ze setizovat.

Na hnacich fetézovych kolech drticich valct jsou insta-
lovany clony a na rdmu drtice jsou instalovany snimace ota-
cek. Tento systém spolecné s fidicim systémem frekvencnich
meénicl pohont zabranuje pietézovani drtict. Pti kratkodobém
prokluzu omezovact kroutictho momentu tidici systém méni-
&0 zastavi pohon. Ridici systém je nastaven tak, Ze pii zasta-
veni kteréhokoliv pohonu spusti reverzni chod obou pohont
a provede nékolik cyklt k uvolnéni ptipadného zavalu. Teprve
po neuspésnych cyklech fidici systém odstavi drti¢ a signali-
zuje poruchu na velin.

v

Obr. 11, 12: Dva pohledy na drtici valec s odlitym plastem.
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Obr. 13: Skrin drtice.

4.2 Drti¢ DS500/40

Na zakladé zkusenosti s provozem drtice DS500/15 byl navr-
zen 1 drti¢ DS500/40. Tento drti¢ je stejné koncepce a lisi se
od typu DS500/15 vykonnéjsimi pohony a zesilenou konstrukci
ramu. Drtici valce jsou, jak bylo jiz vyse uvedeno, slozeny z ple-
chovych kotoucti a maji loziska s vétsi inosnosti. Provedeni
drtice je patrné z obrazku ¢. 14.

Drtici vélec je slozen ze samostatnych vypalki z plechu
zmaterialu HARDOX 600. Tyto plechové vypalky jsou usazeny

na hfidel ¢tvercového prufezu a stazeny stahovacimi svor-
niky. Pfi skladani drticiho valce se sttidavé nasazuji ozubené
a hladké kotouce. Ozubené kotouce se skladaji do Sroubovice.
Stoupani Sroubovice Ize volit vhodnym nato¢enim kotoucu,
které maji ¢tvercovou vnitini diru a na obvod¢ 11 vtahovacich
zubi. Rez slozenym drticim valcem je na obrazku ¢. 15.

Na nasledujicich obrazcich jsou vyobrazeny rizné moznosti
skladani ozubenych drticich diskt drticiho vélce. Na obrazku
¢. 16 jsou vtahovaci zuby drticich kotouct drticiho valce uspo-
fadany do Sroubovice, na obrazku ¢. 17 jsou usporadany do

Obr. 14: Drti¢ DS500/40.

©2013, VUHU a.s. 15
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Obr. 15: Rez skladanym drticim vilcem.

sttidavych fad. Pfi zkuSebnim provozu se jako lepsi varianta
jevilo usporadani vtahovacich zubt do Sroubovice. Drtice 1épe
vtahovaly velké kusy strusky a mély rovnomérnéjsi chod.

Pohon drtice je obdobné jako u typu DS500/15 proveden
primarnim pfevodem s kuzeloCelni pievodovkou a elektro-
motorem o vykonu 22 kW, sekundarni pfevod je proveden tfi-
fadym valeckovym fetézem. Pohon je rovnéz fizen frekvenc-
nim ménicem.

5 Ovéfeni prototypu a zkusebni provoz drtict

Drti¢e dle dokumentace VUHU a.s. vyrabéla a dodavala firma
QWERT s.r.0.

Prvni vyrobeny kus drti¢e DS500/15 byl vyzkousen u vy-
robce bez materialu a nasledné byl odvezen do Elektrarny M¢l-
nik. Zde byl ulozen na pfipraveny stojan na nadvoii a postupné
byl zkousen s materidlem.

Pro zkousku byl pfipraven nejhors$i mozny material, ktery
by mél drti¢ drtit. Jednalo se zejména o velice tvrdé specené
kusy z nalepl ze stén kotle. Tyto kusy drti¢ bez vétsich pro-
blémi zvladl a tak budouci obsluha ptistoupila i k netradic-
nimu testovani. Prvnim pokusem byla $amotova cihla z vyzdiv-
ky kotle, se kterou nebyl rovnéz zadny problém. Tyto pokusy
vyvrcholily vhozenim leSenaiské trubky a zabky do drtice.
Vysledek tohoto testu je patrny z obrazku ¢. 18-21.

Prvni zkouska potvrdila, ze drti¢ spliiuje pozadavky na
drceni elektrarenské strusky vcetné rozméru vystupniho zrna.

Pfi provozu se projevily dilci nedostatky zejména v tuhosti
zéakladniho ramu a fetézového pohonu.

Z tohoto diivodu byl zakladni ram drtice pfepracovan.
Zasadni zménou bylo ulozeni loziskovych téles do svislé polohy
a vymezovani vile mezi drticimi valci, jez se provadi vkla-
danim distan¢nich podlozek pod loziskova télesa. V fetézovém
prevodu bylo nahrazeno litinové hnaci fetézové kolo na hiideli
drticiho valce ocelovym fetézovym kolem.

Dale byl mirné upraven i tvar vtahovacich zubu. Na vnéj-
Sim obvodu byly zkraceny plosky a novy tvar SpicatéjSich
zubl umoznuje lepsi vytlacovani mokré lepivé strusky z drtici
mezery.

V této podobé byly vyrobeny prvni dva kusy drti¢t
DS500/15 urc¢ené pro provozni nasazeni pod kotli K9 a K10.
Z organizacnich divodi na strané elektrarny byly ovSem tyto
dva drtice nasazeny pod kotel K11. Z teoretického hlediska by
toto nasazeni drtice nemély zvladnout, protoze kotel K11 pro-
dukuje podstatné vétsi mnozstvi strusky nez je teoreticky maxi-
malni drtici vykon tohoto typu drtice. I pfes pocatecni obavy
drtic¢e toto nasazeni zvladly, ackoliv nékdy na hranici vykonu
a obcas i pfi Casteéném pretizeni pohontl.

V této dobé zaji§t’oval provoz a ﬁdribu drtiéﬁ jejich V}'lrobce.

v

S vyuzitim zkuSenosti z tohoto provozu byla zpracovana
vyrobni dokumentace drti¢e DS500/40 a nasledné byly vyro-
beny dva kusy téchto drti¢d. Nové drtice byly instalovany pod

Obr. 16: Skladany drtici valec.

Obr. 17: Skladany drtici valec.

16 ©2013, VUHU a.s.
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Obr. 20: Rozdrcena struska.

vynasece kotle K11 a drtice DS500/15 byly pfemistény pod
vynasece kotld K9 a K10. Pohled do drtice DS500/40 za pro-
vozu pod kotlem K11 je na obrazku ¢. 22.

Béhem zkusebniho provozu se u drti¢t DS500/40 pod kot-
lem K11 zacaly projevovat problémy s lozisky drticich valcu.
Postupné doslo k nékolika havariim zplsobenym poruchami
lozisek. Pti naslednych opravach bylo zjisténo, ze v lozisko-
vych télesech neni prakticky zadné mazivo a loziskova télesa
i loziska jsou plna proniklé strusky. Tato struska zpusobila
zniCeni loziskové klece a havarii loziska. Poskozena loziska
jsou vidét na obrazcich ¢. 23 a 24.

Pti¢inou tohoto stavu bylo nedostatecné mnozstvi a frek-
vence dopliiovani maziva do loziskovych téles. Na zakladé
tohoto zjisténi byl upraven piedpis pro udrzbu, kde bylo pte-
depsano mazani lozisek 2x tydné, a to takovym mnozstvim
maziva, aby mazivo prokazateln¢ zacalo pfi mazani z lozis-
kového télesa unikat kolem tésnéni hidele. Dale byly mazaci
hlavice vyvedeny mimo kryty drti¢e a s loziskovymi télesy
propojeny tlakovymi hadicemi. Timto opatfenim se podafilo
pocet havarii lozisek omezit.

Na drti¢ich typu DS500/15, které byly instalovany pod kotly
K9 a K10, za celou dobu zivotnosti k zadné poruse lozisek
nedoslo. Pti jejich podrobné kontrole bylo zjisténo, ze mazaci
plan, respektive stanovené mnozstvi a frekvence mazani, je
vyhovujici.

Zpravodaj HNEDE UHLI 1/2013

Obr. 19: Material pro zkousku.

Obr. 21: Rozdrcena lesenarska trubka.

Na zaklade takto ziskanych informaci se nakonec zhotovitel
s objednatelem shodli na dodavce centralniho mazaciho systé-
mu, ktery byl koncem roku 2011 instalovan. Od té doby do
konce ¢ervna 2012 nedoslo k zadné dalsi havarii lozisek.

Dalsim negativnim faktorem pii provozu drti¢t DS500/40
pod kotlem K11 byla problematika hromadici se strusky
v prostoru drti¢i. Casto se stavalo, Ze kolem drti¢ti byla vrstva
strusky unikla netésnostmi ze skiin€ nebo vyhazena pti zavalu
vynaS$ece nad drticem. Touto struskou se brodily hnaci fetézy,
coz zpusobovalo jejich podstatné zkraceni zivotnosti. Tento
stav je vidét na obrazcich ¢. 25 a 26.

©2013, VUHU a.s. 17
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Obr. 24: Viko loZiskového télesa.

Obr. 25: Nahromadenda struska v prostoru drtice.

Obr. 26: Unikajici smés ze skiiné vynasece.

Necistoty se na hnaci fetéz dostavaly i z prostoru pod hor-  fetézu pro jesté vétsi omezeni vstupu strusky do nezadouciho
nim krytem pohonu, kde smés vody a jemné strusky unikala  prostoru.

netésnostmi skiiné vynasece a tekla pfimo na fetéz.

Oproti stavu pod kotlem K11 jsou drti¢e pod kotli K9 a K10

Reseni prunika strusky do prostoru systému fetézového udrzovéany v &istoté a provozovany a udrzovany dle provoznich
pohonu si vyzadalo drobné stavebni Upravy kolem prostoru  piedpist. Za celou dobu provozu se na téchto drti¢ich nepro-
fetézového ustroji, které znamenaly zvétSeni volného prostoru  jevila zadna vaznéjsi porucha. Drtice pod kotli K9 a K10 jsou
a lepsi moznosti pro uklidové ¢innosti. Dalsi opatfeni zname-  vidét na obrazcich €. 29 a 30.

nala intenzivni kontrolu technologické kazné, dodrzovani pro-
voznich predpisti a zvyseni efektivity obsluznych/pochtizko-
vych pracovnikl. V soucasné dobé¢ je navrzena instalace krytu

Pro doplnéni Ize zminit jeden z poslednich zasahti do
puvodni koncepce systému snimdni otdcek, ktery vykazoval
poruchy u vSech drtict. Béhem garan¢niho provozu se jako

L W

Obr. 27: Priklad zaneSeného retézu.
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Obr. 28: Poskozeny hnaci retéz drtice DS500/40.
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Obr. 29: Drtic DS500/15 pod kotlem K9.

problematické ukazalo snimani zublG ozubenych kol, které
nebyly vzdy ¢idlem jasné zachyceny, coz znamenalo zvysenou
cetnost poruchovych stavi. Bylo nutné nalézt jiné feseni. Na
jednom z drti¢t doslo k premisténi ¢idel tak, ze byla umisténa
z vnéjsi strany, aby dochazelo ke snimani doplnéného kotouce
s vystupky. Kotou¢ je umistén na velké rozeté, coz se ukazalo
jako bezproblémové.

6 Uzitny vzor

Technické provedeni drtiCe je chranéno Uzitnym vzorem.
Utad priimyslového vlastnictvi v Praze zapsal s téinnosti od
13.07.2009 uzitny vzor &. sp. PUV 2009-21232 UVZ0043CZ

Zpravodaj HNEDE UHLI 1/2013

Obr. 30: Drtic DS500/15 pod kotlem K10.

"Valcovy drti¢ zejména pro drceni kusovitych materialt" do
rejstiiku UVz pod Cislem zapisu 19849 — viz obrazek ¢. 31.

7 Zavér

Na zéklad¢é zkuSenosti z vice jak 30 mésict provozu drticu
strusky Ize konstatovat, ze postupnym vyvojem a pii dodrzo-
vani provoznich piedpist se podatilo vyvinout a vyrobit drtice,
které spliiuji pozadované parametry.

Tohoto stavu se podatilo dosahnout diky velice dobré spo-
lupraci mezi pracovniky VUHU zajistujicimi vyvojové prace
na drti¢ich, pracovniky firmy QWERT zajistujicimi vyrobu

Vypis z databaze Patentu a UZitnych vzoru

Udaje byly ziskany dne 22.7 2009. Na zikladé dat ze dne (poskedni akiushizace DB) 21 7.2009 20:44

Valcovy drti¢ zejména pro drceni kusovitych materiala

(EM: Cylindrical crusher especially for crushing lumpy materials )

2z2
Nl . 2009-21232
CElo mpisu; 19849
Cratum phihlaZeni 22 05 2009
Duatum registrace v 0PV u 22 05.2009
dokumentu se zahraniéni
pricritoL;
Mz
PihiadovateiMaijital: Wyakurnrny dstav pro heéds uhl, a5, Most, CZ7
CWERT sr.0., Most, CZ
Pinodoa: Swvabaoda Ing. Jaroskay, Most, CZ
Chytka D, ing. Lubomir, Most, CF
Pelc Ing. Vaclav, Litvinow, CZ
Lizstrey vaor v platnosti; 22052013
ZAswpCe: JUDr. Miroslkav Kupka, Lesého 153272 Rakownk 26801
MPT: B 02 C 402 BO2C 442
Cratum #pisu 13.07 2008
Craabiuem Fvaiapan Zpisu 22 07 2009
Stav: Platr dokument
Dby PLY - narodni = Zadosti o zapsani do rejstiku

Obr. 31: Vypis z databaze Patentit a UZitnych vzoril.
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a servis drticl a pracovniky provozovatele, kteti ptispivali
svymi zkuSenostmi z provozu.
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Aktualita

PRIRODA NADRZE MILADA,
UZEMIi PO ZATOPENI LOMU CHABAROVICE

Vaclav Sutera a kolektiv

Skupina autorl predklada v publikaci na 208 stranach infor-
mace z vybranych obor( shromazdénych ve vétsiné pripadi
v priibéhu fady let. Ochrana pfirody je tradi¢né diskutova-
nym tématem. Pfedevsim v husté zalidnénych regionech,
mezi které se Ustecky kraj Fadi, je nalezeni kompromisu mezi
pozadavky spole¢nosti a ¢lovéka na jedné strané a potreba-
mi ostatnich ,obyvatel” pfirody na strané druhé nelehkym
ukolem. Proto jakykoliv priklad zachovani funk¢ni krajiny
s udrzenim takovych podminek je velmi cenny a poucny.
Myslime, ze pravé v lokalité zbytkové jdmy lomu Chabarovice
by pfi rozumném pristupu clovéka mohlo k takovému efektiv-
nimu kompromisu dojit.

Tato publikace vznikala v dobé dokoncovani rekultivac-
nich Uprav byvalého dobyvaciho prostoru lomu Chabarovice.
Jejim hlavnim cilem je podat uceleny obraz minulého a pre-
devsim soucasného spolecenského a ekologického vyuziti
celého Uzemi. Jedna se o souhrn pracijednotlivych vybranych
disciplin biologie, ve kterych jsou zachyceny vysledky pra-
zkum a terénnich 3etfeni uplynulych obdobi a soucasnosti
v rliznych fazich rekultivace. Uvedend data maji za kol podat
uceleny néhled na vyznamnost dot¢eného Uzemi z pohledu
biodiverzity v rdmci regionalnich, ale i neregionalnich méfi-
tek. Publikace m4a, mimo jiné, slouzit jako odrazovy mustek
pro pfipadné biologické prizkumy v nasledujicich obdobich
a mlze zéroven slouzit i za jakysi ,vzor” podchyceni ochrany
prvk pfirody v rdmci obdobnych investi¢nich akci.

Pro publikaci byla vybrana forma, kterd bude pfistupna jak
odborniklim, ktefi si zde snad najdou potiebné Udaje pro své
prizkumy a prace, tak i Siroké vefejnosti, pro kterou budou
nasledujici stranky zdrojem zajimavych informaci a poznatka.

V maximalni mozné mife byla dodrzovana struktura ¢lan-
kd jednotlivych autorl tak, jak byly pro publikaci poskytova-
ny. V nékterych smérech by se mohla jevit zvolend struktura
v neprospéch jakési jednotné formy celého dila, ale v ramci
samotné myslenky a cild této knihy je uvedeny aspekt zane-
dbatelny. DUlezité jsou samotné informace ziskané nékolika-

letou praci a specificky rukopis jednotlivych autord v aktualni
dobé.

Publikaci je mozné zakoupit ve vybranych knihkupectvich
v Usti nad Labem.

Usclau Sutera
a kolektiu

Priroda
nadrze
Milada
pngéft:ggeni

lomu
Chabarouice
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