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Abstrakt
Clanek popisuje jeden ze zptsobt odpraseni presypt pasové dopravy. Jsou zde uvedeny zakladni principy odpraseni, popis
jednotlivych realizovanych staveb na Vrsanské uhelné a. s., vysledky méfeni, ziskané poznatky a porovnani suchého odpraseni

presypu pasové dopravy s mokrym zpusobem odpraseni.

Reduction of dust emissions of belt conveyor transfer points

The article describes one way of dust reduction at belt conveyor transfer points. Besides the description of basic principles for
reduction of dust emissions the article provides description of each individual realized technological upgrades on Vr$anska uhelna
a.s., measurement results and lessons learned. Finally authors provide the comparison of dry and wet dedusting techniques in coal
mining industry.

Staubunterdriickung an Ubergabestellen von Gurtbandférderern

Der Artikel beschreibt ein der Verfahren fiir die Staubunterdriickung an den Ubergabestellen der BA (Bandanlage). Hier sind
die grundlegenden Prinzipien der Entstaubung, die Beschreibung einzelner umgesetzten Bauten in der VrSanska uhelnda AG,
Messergebnisse, gewonnene Erkenntnisse und der Vergleich der trockenen und der nassen Weise der Staubunterdriickung an den

BA-Ubergabestellen angefiihrt.

Klicova slova: emise tuhych znecist'ujicich latek, presyp pasové dopravy, odpraseni, uhli, kryt pfesypu, ventilator.
Keywords: emissions of particulate matter, belt conveyor transfer point, dust reduction, coal, transfer point cover, fan.

1 Uvod

Té&zebni a dopravni procesy pri tézb¢ a upravé nerostnych suro-
vin jsou takovymi procesy, kdy se neda ptedejit vzniku pracho-
vych ¢astic, které negativné ovliviuji jak Zivotni, tak pracovni
prostiedi. Pfeprava sypkych i kusovitych materialti otevienou
liniovou dopravou je vyraznym zdrojem emisi tuhych znecist'u-
jicich latek (TZL). Emise je vnaseni jedné nebo vice znecistu-
jicich latek do Zivotniho prostfedi. Tyto latky mohou pochazet
z ptirodnich zdrojt nebo vznikat lidskou ¢innosti. Clanek popi-
suje cestu Vyzkumného astavu pro hnédé uhli a.s. (VUHU a.s.)
pfi vyvoji suchého odpraseni piesypt pasové dopravy.

2 Dosavadni stav techniky

Hlavnim zdrojem fugitivnich emisi TZL pfi ptepravé sypkych
materiald i kusovitych materialii jsou piesypy oteviené liniové
dopravy. Pod pojmem oteviené liniové dopravy zde rozumime
dopravu dopravniky:

* pasovymi,

e vibraénimi,

e deskovymi,

* hieblovymi a redlerovymi.

V presypech oteviené liniové dopravy dochazi k presypani
dopravovaného materialu z jednoho dopravniku na nasledny do-
pravnik. Dopravniky maji rychlost i nékolik m.s™. P¥epravovany
material v pfesypu dopada na nasledny dopravnik z vysky az
3 m. Mnohdy je v pfesypu umistény usmériovaci §tit, ktery
usmériuje tok prepravovaného materialu na dopravnik. Vyse
popsanymi jevy dochazi ke zna¢nému vyvinu emisi TZL do
okoli.

V soucasné dobé¢ se pouziva ke snizeni fugitivnich emisi
TZL z presypt oteviené liniové dopravy fada technickych
feSeni, které maji spolecnou ¢ast, a to zakryti presypu rizné
tvarovanymi kryty s plentami na vystupu z dopadové nasypky
aruzné typy dopadovych lozi, které umoznuji efektivni pouziti
svislych bo¢nich tésnéni.

Dnes se pouzivaji v podstaté dveé technicka feSeni k zabra-

néni tniku TZL z presypi liniové dopravy do ovzdusi:

* mokra cesta,

* sucha cesta, reprezentovana piedevsim odsavanim pra-
chu a odstranénim prachu z odsaté vzdusiny ve filtrac-
nich zafizenich, at’ jsou to cyklony nebo filtry riiznych
provedenti.

2.1 Mokra cesta likvidace prasnosti

Mokrou cestu likvidace prasnosti mizeme opét rozdélit do
n¢kolika skupin:

e prosté zvlhceni dopravovaného materialu a tim ome-
zeni vyvinu prasnosti pii padu materialu z vysky v pre-
sypech,

* mlzeni prostor s vyvinem prasnosti jako jsou sypky ko-
-lesovych rypadel, ptesypy pasovych dopravnikl apod.

Pro rozmlzovani se pouzivaji tyto principy:

* jednofdzové rozprasovani (tzv. hydraulické) - rozmlzo-
vani vody pomoci tlaku,

* dvoufazové rozprasovani (tzv. vzduchové) - rozmlzo-
vani vody pomoci tlakového vzduchu,

» ultrazvukové rozprasovani - rozmlzovani vody pomoci
chvéni piezokeramického prvku,
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* rozpraSovani rotatnimi atomizéry - rozmlzovani vody
pomoci odstiedivé sily rotaéniho zafizeni.

S prvnimi dvéma zplsoby se na povrchovych lomech
a upravnach setkavame pomérné ¢asto. Reprezentuji je pre-
devsim MiniJety se vSemi jejich vyhodami i nedostatky, mezi
které patii predevsim pozadavek na velmi nizky obsah neroz-
pusténych latek (NL) v pouzité vodé (v podstaté kvalita pitné
vody), vyssi spotieba vody a vliv biologie na zarustani trysek.

Tyto nevyhody zcela eliminuje vytvafeni vodni mlhy
pomoci rotacnich atomizéru.

V bézné technické praxi, pfi instalaci protiprasnych opat-
feni ve formé skrapécich systému, se pak bézné pouzivaji
nasledujici nazvoslovné pojmy:

Skrapéni — je namaceni prasn¢ho materialu vodou za tce-
lem snizeni uletu a tvorby prachovych c¢astic. Pti skrapéni
(dtive také sprchovani) prochazi voda nebo penetracni latka
posttikovou tryskou, popf. kropitkem. Voda je v malé mife
tfisténa i na mensi ¢asti (kapky, kapicky). Na ucinnost spr-
chovani ma pak nejvétsi vliv, zda jsou volna prachova zrna
daného materialu smaciva, poptipadé je nutno pouzit sma-
¢edla. Vétsinou se pouziva sprchovani v aplikacich, kde
neni dalezitd zména pivodni velikosti materialu, protoze
spotieba vody je daleko vyssi nez pfi mlzeni. Tlak vody,
ktery se u téchto zatizeni pouziva, je cca 0,2-0,1 MPa, coz
je bézny tlak vodovodniho fadu. Pro zvyseni Gi¢innosti skra-
péni je mozné pouzit specialnich ptisad napft. na bazi potra-
vinafskych polymerti ¢i vinylakrylovych, které zptsobi
zpevnéni pras$né vrstvy materialu a kterych se pouziva pro
potlaceni prasnosti vznikajici na otevienych skladkach syp-
kych materiald, na nezpevnénych komunikacich s prejezdy
tézkych nakladnich aut ¢i na piijezdovych komunikacich

O jemaor e propojeni (1)
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Obr. 1: Uginnost vazby vodni kapky aerosolu na prasné zrno.

v lomech, kamenolomech, vapenkach a podobné. Vlastni
ucinnost ptisad neni snizovana destém, snéhem ani UV
zafenim, pfi¢emz typicka aplikace produktu vydrzi kdeko-
liv 2 - 3 mésice, 1 déle.

MIlzeni — je snizeni prasnosti pomoci vody, ktera prochazi
pod vysokym tlakem specialnimi tryskami (rozprasovaci).
Trysky vodu tfisti (rozprasuji) na jemnou mlhovinu (aero-
sol), ktera ma tu vlastnost, Ze na sebe vaze zvifeny prach.
Vlivem gravitacni sily prachové ¢astice se zménénou hmot-
ptipadu také chladngjsimi nez okoli) rychle sedimentuyji.
Tlak vody, ktery se u téchto zafizeni bézné€ pouziva, je cca
2,0-8,0 MPa, ve vyjime¢nych piipadech az desitky MPa.

Pro vznik mlhoviny (aecrosolu) je nejdilezitéjsi tvar trysky
(prvku, na kterém dochazi k tfisténi vody na mensi casti).
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Obr. 2: Princip suchého odpraseni presypti pasové dopravy.
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Dale zalezi na tlaku vody - obecné plati ¢im vyssi tlak, tim
se dosahne vyssi roztiisténosti vodnich ¢astic. Pfi mlzeni je
pak spotieba vody oproti skrapéni nékolikanasobné mensi.
V uréitych aplikacich se rovnéz pouziva piidavek smacedla
pfi nesmacivosti povrchu zrn prachu.

2.1.1 Uéinnost skrapécich technologii

Dlouholeté vyzkumy ucinnosti skrapécich technologii jedno-
znacn¢ definuji, Ze nejucinnéjsi jsou systémy, kdy vytvofeny
vodni aerosol se priméry vodnich kapek nejvice blizi velikosti
samotnych pragnych zrn [1]. U¢innost vazby vodni kapky aero-
solu na prasné zrno (ptevzato z [1]) ukazuje obrazek ¢. 1.

Z uvedeného zdroje tedy vyplyva, ze idealni by bylo docilit
velikosti vodni kapky pod 10 pm.

Pracovnici VUHU a.s. soub&zné vyvijeli a realizovali na
riznych lomovych pracovistich obé metody odpraseni. Velmi
dobrych vysledkt bylo dosazeno pii pouziti rota¢nich mlzi-
cich jednotek na skladkovych strojich Vrsanské uhelné a.s., na
zakladac¢i ZPD 8000 na Severoceskych dolech a.s. nebo insta-
laci mlzici stény (6 sloupt s rotacnim mlzicimi jednotkami)
na provoznim depu VrSanské uhelné a. s. Pfi pouziti rotacnich
mlzicich jednotek na pfesypech pasové dopravy jiz nejsou
vysledky tak jednoznaéné s ohledem na vynalozené finan¢ni
prostiedky a udrzitelnost v provozu, v porovnani se suchou ces-
tou odpraseni pfesypu liniové dopravy.

3 Sucha cesta likvidace prasnosti

Zakladem uspésného feseni problému je vzdy poznani vlastniho
déje feSen¢ho problému. Nejinak tomu je i v ptipadé¢ likvidace
prasnosti suchou cestou. Pokud zakryjeme a utésnime piesyp
liniové dopravy, jesté tim nezamezime emisi TZL do okoli. Ve
vzniklém prostoru vznika pretlak vzdusiny vstupem piepra-
vované¢ho materidlu, ktery sebou do piesypu strhava vzduch.
Vzduch je obsazen i v sypkém piepravovaném materialu a pfi
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padu na nasledny dopravnik dochazi k jeho uvolnéni z pte-
pravovaného materialu. Proudéni vzduchu je totozné se sme-
rem toku materidlu. Pokud proud vzduchu narazi v dopadové
nasypce nasledného dopravniku na tésnici vystupni plentu
umisténou nad dopravnikem, dojde k hromadéni vzduchu pied
plentou. Dalsi vstupujici vzduch do pfesypu spolu s piepravo-
vanym materialem vytvoii pfetlak. Vlivem pietlaku dochazi
k emisi vzduSiny s TZL z piepravovaného materialu netés-
nostmi v zakrytovani piesypu do okoli. Pokud zakryty piesyp
neni vybaven tésnici vystupni plentou, dochazi k masivni emisi
TZL do okoli.

Snizeni pretlaku je docileno objemovym propojenim dvou
casti krytu pfesypu liniovych dopravnikd — horniho krytu se
spodnim krytem. Pfi objemovém propojeni dvou ¢asti piesypu
nedojde ke vzniku pfetlaku. Proud vzdusiny v zakrytém pte-
sypu narazi na vystupni tésnici plentu na nasypce, nevznikne
vsak pretlak, ale vzdusina s TZL je odvadéna objemovym pro-
pojenim do horni ¢asti krytu presypu, kde je strhavana zpét do
prostoru presypu.

K objemovému propojeni obou ¢asti krytu je vyuzito vzdu-
chotechnického potrubi nebo muze byt vyuzito i hadicového
propojeni. V potrubi miize byt vyuzit pro posileni proudéni
vzdusiny ventilator, ktery odsava vzduch z prostoru dopadové
nasypky nasledného dopravniku a vhani ho do prostoru krytu
horni ¢asti predchoziho dopravniku.

Kryt horni ¢asti vstupniho pasového dopravniku muze byt
osazen vstupni tésnici plentou nad dopravnikem. Princip suché-
ho odpraseni zachycuje obrazek ¢. 2 na ptikladu pasovych do-
pravnikd.

3.1 Analyza dopravovaného materialu

Pro potiebu poznani procesu emise TZL z piesypu pasové do-
pravy byly odebrany vzorky piepravovaného materialu z paso-
vého dopravniku VH 163 na Vrsanské uhelné a.s. Jedna se o po-
drcené hnédé uhli zrnitosti 0-40 mm. K drceni dochazi v kla-

Tab. 1: Vysledky ganulometrického rozboru vzorku uhli z Vr$anské uhelné a.s.

80 0,00 0,0 14 203,70 100,0
40 163,90 1,2 14 039,80 98,8
25 864,10 7,2 13 175,70 92,8
20 527,40 11,0 12 648,30 89,0
16 654,70 15,6 11 993,60 84,4
8 2 276,10 31,6 9717,50 68,4
4 27311 50,8 6 986,40 49,2
2 1940,6 64,5 5045,80 355
1 1767,2 76,9 3 278,60 23,1
0,5 949,61 83,6 2 328,99 16,4
0,25 849,74 89,6 1479,25 10,4
0,125 602,54 93,8 876,71 6,2
0,063 3991 96,6 477,61 34
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Obr. 3: Kfivky zrnitosti zemin.

divovych drti¢ich. Pfepravovany objem uhli je az 1 800 t.hod.
Cést podrceného uhli prochazi pies 2 provozni skladky.

Byly odebrany 3 vzorky, ze kterych byl proveden sitovaci
rozbor dle CSN ISO/TS 17892 —4. Vysledky zachycuje tabulka 1
a graficky znazornuje obrazek ¢. 3.
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Ze zrnitostniho rozboru vyplyva, ze prepravované uhli obsa-

Obr. 4: Odpraseni ptesypu PD 147—PD 148.
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-chylné ke vznosu a k emitovani do okolniho prostfedi.
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Obr. 5: Odpraseni presypu PD 157—PD 158.

4 Realizované odpraseni presypd na Vrsanské uhelné a.s. Od tohoto roku bylo do roku 2016 realizovano celkem 7 odpra-

, Seni pfesypu na uhelnych dopravnich linkach. Jak uz bylo
VUHU a.s. rozviji ve spolupraci s Vr$anskou uhelnou a.s. prin- napséno vyse, princip suchého odpréseni piesypti se rozviji
cip suchého odpraseni presypl pasové dopravy od roku 2013.  , jednotlivé aplikace se od sebe ligi. Jednotlivé odlisnosti

3
::::::

Obr. 6: Odpraseni presypu PD 156—PD 157.
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Obr. 7: Ucpané potrubi na piesypu PD 156—PD 157 na strané
vyduchu.

Obr. 8: Ucpané potrubi na piesypu PD 156—PD 157 na strané
sani.

vychazeji z provoznich zkuSenosti z jiz realizovanych akci.
Predmétem ¢lanku neni technické feseni utésnéni presypu, zde
se predpoklada horni kryt presypu, dopadové loze nasledného
dopravniku vhodné pro nasazeni boéniho tésnéni dopravniho
pasu a kryta vystupni nasypka s vystupni plentou.

4.1 Odpraseni presypu PD 147—PD 148

Uvedeno bylo do provozu v zaii 2013. Jedna se o prvni vyuZiti na
Vrsanské uhelné a.s. Pro snizeni pretlaku v pfesypu, a tim sni-
-zeni emise uhelného prachu do okolniho prostiedi, je instalo-
vano potrubi s radidlnim ventilatorem. Ventilator s vykonem cca
1 500 m*.h! odsava vzdusinu z konce nasypky PD 148 a vede
vzduch zpét do horni ¢asti presypu. Ventilator je zapojen do
automatického rezimu, tzn. spusti se v okamziku dosazeni
100% rychlosti dopravniho pasma, vypina se cca po 60 s od
zastaveni PD. Ventilator je v provedeni EX pro napéti 400 V.
Provedeni zachycuje obrazek ¢. 4. Od uvedeni do provozu
nebyly na odpraseni zaznamenany poruchy.

4.2 Odpraseni presypu PD 157—PD 158, PD 156—PD 157

Uvedeno bylo do provozu na podzim 2014. Provedeni zachy-
cuji obrazky €. 5 a 6. Oproti piedchazejicimu feseni na piesypu
PD 147—PD 148 je pouzit axialni potrubni ventilator s el. mo-
-torem 0,12 kW pro napajeci napéti 3 x 500 V/50 Hz umisténym

Technologie

vné potrubi, jehoz maximalni vzduchovy vykon je 3 140 m3.hod"!
pti protitlaku 0 Pa.

Pti provozu odpraseni na piesypech PD 157—PD 158
a PD 156—PD 157 doslo k poruse motort ventilatort. Protoze
vytizeni reklamace trvalo fadu tydnd (Spanélsky vyrobce),
probihala cirkulace vzdusiny v pfesypu samovolné bez posileni
tahu ventilatorem. V prosinci 2015 bylo demontovano vodo-
rovné potrubi na piesypu PD 156—PD 157. Potrubi bylo zcela
naplnéno usazenym uhelnym prachem, viz obrazky ¢. 7 a 8.
Tato udalost, byt nepfijemna, potvrdila teoretické predpoklady
zvoleného principu suchého odpraseni. Pti této pfrilezitosti
bylo rovnéz zjisténo, Ze zvoleny vykon motoru je nedostateény
a motor vykonu 120 W byl nahrazen motorem vykonu 600 W.

4.3 Odpraseni presypu VH 163—PD 156, PD 146

Jedna se specificky piesyp, ktery byl odprasen na podzim 2014.
Jde o vysuvovou hlavu, kterd prejizdi na dopravnik PD 146
a PD 156, pti¢emz osova vzdalenost dopravniku je cca 10 m.
Bylo zvoleno feseni, kdy nad zakrytymi nasypkami doprav-
niku 156 a 146 byly vztyCeny kominy zakoncené deskou. Z kry-
tu vysypného bubnu je vedeno potrubi ¢ 350 mm ukotvené
k pojizdné hlavé s previslym koncem zakonéenym zvonovité
roz§ifenym dilem s tésnicimi kartaci. Nad krytem je osazen
axialni potrubni ventilator s el. motorem 0,12 kW pro napajeci
napéti 3 x 500 V/50 Hz, umisténym vné potrubi, jehoz maxi-
malni vzduchovy vykon je 3 140 m?*hod"! pti protitlaku 0 Pa.
I u tohoto ventilatoru jsou diagnostikované potize s malym vy-
konem motoru, které¢ vyustily k odstaveni ventilatoru. Pti opra-
-v¢ bylo zjisténo, stejné jako v ptipadé presypu PD 156—PD 157,
ze je potrubi zaplnéné uhelnych prachem. Provedeni zachycuje
obrazek ¢. 9.

4.4 Odpraseni presypu PD 160—PD 161, PD 161—PD 162

Toto odpraseni bylo realizovano v roce 2015. Bylo vyuzito zku-
Senosti z predchazejicich akci a pouzit jiny, silngjsi ventilator.
Ventilator je vyklopny. Provedeni zachycuji obrazky ¢. 10 a 11.

4.5 Odpraseni presypu PD 162—PD 163

Odpraseni bylo realizovano v kvétnu 2016. Zde byly aplikovany
vSechny zkuSenosti s provozem jiz realizovanych odprésent,
s cilem odstranit nezadouci jevy. Zcela bylo odstranéno vodo-
rovné potrubi proto, aby bylo zabranéno usazovani uhelného
prachu v potrubi v ptipad¢ poruchy ventilatoru. Nad nasypkou
byla do svislé ¢asti potrubi instalovana klapka se servopoho-
nem, kterd uzavird potrubi v ptipadé, kdy ventilator je mimo
provoz a brani tak zanaseni potrubi i vlastniho ventilatoru.
Pramér potrubi byl snizen na 250 mm proto, aby byla zvy-
Sena rychlost vzdusiny v potrubi a omezeno usazovani prachu.
Provedeni odpraseni zachycuje obrazek ¢. 12.

4.6 Ucinnost suchého odpraseni

Na presypu PD 162—PD 163 byla méfena G¢innost instalované
technologie odpraseni. Méfeni prasného spadu provadéli pra-
covnici akreditované Laboratofe imisnich méfeni VUHU a.s.
pfi 3 provoznich stavech:

» zaprovozu pied instalaci odpraseni,
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Obr. 9: Odpraseni presypu VH 163—PD 156, PD 146.

* mimo provoz pied instalaci odprasent,
* zaprovozu po instalaci odpraseni.

Me¢fici sondy byly umistény cca 2,5 m od osy pasového
dopravniku 163 u dopadové nasypky. Vysledky shrnuje tabulka
2. Dosazené vysledky odpraseni ptesypu jsou velmi dobré
a odpovidaji o¢ekavanym vysledktim.

5 Porovnani investi¢ni naro¢nosti

Zakladem odpraseni jakoukoliv metodou je dusledné zakryto-
vani pfesypu a utésnéni dopadové nasypky proti dopravnimu
pasmu. Horni kryt pfesypu, kryt dopadové nasypky nasled-
ného pasového dopravniku a tésnéni dopadové nasypky proti
dopravnimu pasu jsou pro vSechny metody odpraseni spole¢né.
V ptipad¢ utésnéni dopadové nasypky proti dopravnimu pasu
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Obr. 10: Odpraseni presypu PD 161—PD 162.

mize byt pouzita cela fada technickych feseni dopadovych lozi
a boc¢nich tésnéni. Na VrSanské uhelné a.s. bylo standardné
pouzito tézké bocni tésnéni firmy M-Technik, viz obrazek ¢. 13.

Na prvnich odprasenych presypech bylo pouzito dopadové
loze VUHU a.s. tvofené odpruzenou konstrukei s kluznymi
dopadovymi deskami. Toto feSeni bylo postupné obménovano
na zakladé provoznich zkusenosti az k posledné pouzitému na
presypu PD 162—PD 163 v podobé¢ zahusténych boc¢nich trato-
vych valeckt. Toto feSeni vyhovuje charakteru piepravovaného
materialu, tzn. podrcenému uhli na velikost 0-40 mm. V pod-
stat¢ Ize nalézt vyhovujici feseni pro vSechny druhy sypkych
prepravovanych materiadlti. Napf. pro nepodrcené tézné uhli
nedoporucujeme pouzit tézké bocni tésnéni, ale tradicni pry-
zové plenty zavésené na sténach nasypky.

Obr. 11: Odpraseni piesypu PD 160—PD 161.
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Obr. 12: Odpraseni presypu PD 162—PD 163.

Tab. 2: Vysledky méfeni prasného spadu.

Pfi provozu Bez provozu P¥i provozu
Pfed instalaci odpraseni S odprasenim
objem hmotnost koncentrace  objem hmotnost koncentrace  objem hmotnost koncentrace
[m?] [g] [mg.m=] [m?] [g] [mg.m?] [m?] [a] [mg.m?]
0,378 0,02120 56,08 0,563 0,00051 0,91 0,115 0,00033 2,87
0,387 0,04107 106,12 0,563 0,00081 1,44 0,120 0,00024 2,00
0,370 0,01043 28,19 0,564 0,00127 2,25 0,098 0,00131 13,37
0,270 0,00314 11,63 0,098 0,00007 0,71
0,270 0,00460 17,04
Primér prostoru
1,675 0,08044 48,02 0,564 0,00127 2,25 0,316 0,00162 513
U¢innost odpraseni v % 89,32
Tab. 3: Porovnani zpiisobti odpraseni.
Mokra cesta Sucha cesta A sucha - mokra
mil. Ké ucinnost mil. K& ucinnost mil. K¢ %
Vysokotlaky zdroj 5 vysoka -4,90 2,00
Stredotlaké zdroj 0,01 nizka 0,1 vysoka 0,09 1 000,00
Nizkotlaké zdroj 0,45 vysoka -0,35 22,22
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Obr. 13: Tézké boc¢ni tésnéni.

Je-1i tedy zakrytovani a utésnéni pfesypu spolecné pro
dve zakladni metody odpraseni, a to mokrou a suchou cestu,
mizeme vybrat polozky obou metod odpraseni, které jsou roz-
dilné a specifikovat potizovaci naklady:

*  Mokra cesta

e Zdroj vodni mlhoviny

*  Vysokotlaké zdroje — napt. MiniJety. Naklady
na pofizeni vysokotlakého zdroje jsou tadové
v miliénech K¢ Mohou slouzit jako zdroj pro
nékolik presypl, coz mnohdy vyzaduje dlouhé
rozvody tlakové vody a tim i zvySeni pofizova-
cich nakladi. Tyto zdroje vyzaduji upravenou
vodu (obsah NL a biologie), a tim se opét zvy-
Suji potizovaci i provozni naklady. Pii dostatecné
udrzbé dosahuji vysoké ucinnosti.

« Stiedotlaké zdroje — klasicky rozvod vody a skra-
péci rampy. Nejnizsi pofizovaci naklady dosahuji
fadoveé prvnich desitek tisic K& Ovsem jejich
ucinnost je minimalni. V presypech dochazi spise
k smaceni prepravovaného materialu a nikoliv ke
sniZeni prasnosti.

» Nizkotlaké zdroje — napt. rota¢ni mlzici jednotky
VUHU a.s. Néklady na pofizeni nizkotlakého
zdroje vodni mlhoviny dosahuji fadové prvnich
set tisic K¢&. Nevyzaduji pfedem upravenou vodu,
ucinnost vzhledem k malé velikosti vytvotfené
vodni kapky <50 pum je vysoka. Na odpraseni
presypu se pouzivaji dveé rotaéni mlzici jednotky.

* Sucha cesta
e Objemové propojeni — vzduchotechnické propojeni
obou ¢&asti presypu ¢ 250 mm délky do 10 m. Pofi-
zovaci naklady jsou do 20 tisic K¢.
* Potrubni ventilator — nadklady na potizeni potrubniho

ventilatoru potiebného vykonu piredstavuji rovnéz
¢astku do 50 tisic K¢.
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Porovnani u¢innosti a potizovacich naklad obou zvazova-
nych metod odpraseni presypt pasové dopravy shrnuje tabulka 3.

Zporovnanivyplyvajednozna¢na vyhodnost suchého odpra-
Seni presypll pasové dopravy oproti mokré cesté pii zachovani
vysoké ucinnosti odpraseni.

6 Zavér

Provedené realizace suchého odpraseni presypt pasové dopra-
-vy ukazuji jednu z moznych cest odpraseni piesypt. V porov-
nani s mokrym zpiisobem odpraseni piindsi fadu vyhod.
Nejedna se pfitom pouze o vysi vynalozenych investi¢nich
prostfedkt. Vyhoda spociva predevsim v udrzbé technologie
suchého odpraseni, kterd nepiinasi zddné zvysené naroky na
pracovniky udrzby pasové dopravy. Nezanedbatelnd je i vy-
-raznéd uspora provoznich nakladii (voda, elekttina). Vysoka
ucinnost suchého odpréaseni spolu s nizkymi investicnimi a pro-
voznimi naklady piedurcuje tuto metodu k rozsiteni jak na pro-
vozy tézici uhli, tak i na jiné spole¢nosti zabyvajici se tézbou
a upravou nerostnych surovin ¢i pfepravou sypkych material
liniovou dopravou.
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